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Henkel — Vas Specialista na priemyselné lepidla, tmely a
rieSenia na upravu povrchov

Pokial chcete v dnesnej dobe vytvorit pridant hodnotu, potom jednoducho nestaéi mat vynikajtice portfélio
produktov. Potrebujete partnera, ktory rozumie VaSmu podnikaniu a Vasim produktom, ktory vyvija nové vyrobné
metddy a spolu s Vami optimalizuje procesy a navrhuje systémové rieSenia Sité na mieru.

Partner, ktory Vam modze skutoéne pomdct vytvarat dihodobé hodnoty:

spoloénost Henkel - celosvetovo uznavana $picka na trhu s lepidlami, tmelmi a produktami na tipravu povrchov.
Ziskajte pristup k nadmu jedineénému a komplexnému portféliu produktov, vyuzivajte nase skiisenosti a zaructe
najvyssiu spolahlivost Vasich procesov. Strategicky priemyselny podnik zabezpecuje Specifické priemyselné potre-
by a tidrzbu z jedného zdroja.

S LOCTITE Teroson |

Inovativne technoldgie povrchovej Vlysokovykonné priemyselné lepidla RieSenia pre progresivne pruzné
Upravy pre zlepSenie Vasho atmely lepenie a tesnenie
vyrobného procesu

Partner Inovacie

e Moderné rieSenia Vam pomozu inovovat

e Stanovte nové priemyselné Standardy udrzatel-
nosti, ochrany zdravia a bezpecnosti pri VaSich

e Skuseny predajny a technicky persondl je
nepretrzite k dispozicii
e Rozsiahla technicka podpora a overené metody

testovania poskytuju maximalne ¢inné a
spolahlivé rieSenia

e \/zdelavacie programy pre pokrocilych presne
podla VasSich Specifickych potrieb Vam pomozu
stat sa expertom

e \/daka silnej distribucnej sieti je nas komplexny
sotriment blizko k VaSmu podniku, a tak je
zaistena vysoka troven dostupnosti produktov

e |dentifikujte mozné Uspory nakladov
a vylepSenia procesov pre VaSe operacie

procesoch
e \lytvorte zaklad pre vyvoj novych prileZitosti
produktového dizajnu




Posila pre Vase podnikanie

Technoldgia

e \lyuzivajte komplexné produktové portfdlio, ktoré
Vam zaruci vynikajuce vysledky pri velkom
mnozstve aplikacii

° Poyil'vajte produkty, ktoré boli navrhnuté tak, aby
spliali Specifické vyzvy vo VaSom odvetvi

¢ Ddverujte najmodernejSim technolégiam
a trvanlivym produktom

Znacky

e Preferované svetové znacky vysoko vykonnych
lepidiel, tmelov a rieSeni pre povrchové Gpravy v
priemyselnej vyrobe a udrzbe

e | octite®, Teroson a Bonderite st zname po celom
svete pre svoju perukazani vysoku spolahlivost
a vykon

lon\
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Akakolvek vyroba, montaz Ci oprava ...

Portfolio produktov spoloénosti Henkel naprie¢ hodnotovym retazcom

Spoloénost Henkel pontika viac, ako iba technologicky vyspelé lepidla, tesnenia a pripravky na tpravu povrchov.
Taktiez Vam pontika pristup k unikatnym technoldgiam naprie¢ celym hodnotovym retacom. Takze nech uz vyrabate,
montujete alebo opravujete Gokolvek, nase technické konzultacie a odborné $kolenia dopiiiaju nase technické
rieSenia na dosiahnutie nasich hlavnych cielov:

¢ Optimalizacia VaSich vyrobnych procesov
e Zdokonalenie Vasho vyrobku

\ Spracovanie \ Bistenie \ Povrchoveé Lepenie

/ kovov f / tpravy
. /

e Univerzalne Cistice

e Technicky servis
(kalkulacia, kon-
Strukény navrh)

e Rezné kvapaliny e Aplikacia

v strojarenstve

i e Konverzné natery
E e Kvapaliny na e Specialne &istice e Priprava povrchu
+ lisovanie a tazbu

:

1

:

e Simulacia procesov e KonStruk¢né lepenie

1
1
1
i
1
i e \/Seobecné lepenie
1
1
1
1
1
1

e Technicka podpora
procesu vyroby

e Testovanie



o Skolenia na mieru -
podia potrieb a
poziadaviek
zakaznika

e Proti zadieraniu
¢ QOleje a suché filmy
o Tuky

o (Odstranovanie
naterov

¢ Funk¢né natery

* Vlypifianie
e Ochrana

e Aplikacia
v strojarenstve
e \/Seobecné tesnenia

e Hodnotenie pro-
cesov a Skolenia
konecnych
uzivatelov

Zariadenie

e Riadenie procesov
¢ NanaSacie a vytvrdzovacie zariadenia
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Preco pouzivat pripravky na zaistovanie zavitov Loctite®?

Produkty Loctite® na zaistovanie zavitov zabranujui somovolnému uvolfiovaniu a chrania vSetky zavitové
spoje pred pdsobenim vibracii a razového zatazenia. Su to lahko tectice kvapaliny, ktoré dplne vyplnia
medzery medzi zlicovanymi zavitmi. Pri montazi zavitového spojovacieho materialu prostriedky na
zaistovanie zavitov Loctite® trvalo zaistujd zavitové spoje a eliminuju vznik kordzie trenim vytvorenim
pevnej zostavy.

Prostriedky na zaistovanie zavitov Loctite® znaéne prevysSuju tradicné
sposoby mechanického zaistovania zavitov:

e Mechanické prvky, napr. zavlacky, poistné podlozky: pouzivaju sa iba na zabranenie uvolnenia matic
a skrutiek.

e Trecie zariadenia: zvySuju absolutnu pruznost a/alebo trenie; nezabezpecia v3ak trvalé zaistenie
zavitov pri dynamickom zatazeni.

e Zaistovacie zariadenia, ako su skrutky, matice a podlozky s ozubenou alebo rebrovanou prirubou:
zabranuju samovolnému uvolfiovaniu, ale su drahé, vyzaduju vacSiu plochu pre styk s prirubou, a
moZzu poSkodzovat povrch.

Prostriedky na zaistovanie zavitov Loctite® st jednozlozkové kvapalné a polotuhé tesniace hmoty.

Vytvrdzuju pri izbovej teplote na tvrdy tuhy termosetovy plast pri kontakte s ocelou, hlinikom, mosadzou

a vacsinu inych kovovych povrchov. Vytvrdenie prebieha v tenkej medzere bez pritomnosti vzduchu.

Lepidlo zaistuje zavity a spoje tym, Ze dokonale vyplni medzery medzi zlicovanymi zavitmi.

Vyhody prostriedkov na zaistovanie zavitov Loctite® v porovnani s tradicnymi mechanickymi zaistovacimi

zariadeniami:

o Zabranujl neziaducim pohybom, uvolneniu, netesnostiam a korézii

o Odolavaju vibraciam

¢ Jednozlozkové — Cista a jednoducha aplikacia
e Mdzu byt pouzité na spojoch vSetkych velkosti — znizuju néklady na skladovanie
o Utesniuju zavity — umoziuju vytvaranie priechodnych otvorov

Zvolte si spravny prostriedok na zaistenie zavitov Loctite® pre Vasu aplikaciu:

Prostriedky na zaistovanie zavitov Loctite® su k
dispozicii v réznych viskozitdch a pevnostiach a
moZu sa pouzivat v Sirokej Skale aplikdcii.

Nizka pevnost: Stredna pevnost:
Dmontaz pomocou bezného ruéného naradia, Demontovatelné pomocou ruéného naradia, ale
vhodné pre nastavovacie skrutky, kalibracné tazSie rozoberatelné; vhodné pre obrabacie stroje

skrutky, meracie pristroje a meradla, pre velkost  a lisy, Cerpadla a kompresory, kotviace skrutky,
zévitov do M80. prevodovky, pre velkost zavitov do M80.
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Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je najdolezitejSim faktorom na zabezpecenie celkového Uspechu Gcinnosti
akéhokolvek lepidla.
e Pred nanvesenim produktu zavity odmastite, o€istite a osuste — pouzite Loctite® 7063
(pozrite Cistice na strane 102)
e Ak boli dielce v kontakte s vodnymi pracimi roztokmi alebo reznymi kvapalinami, ktoré
zanechavaju na povrchu ochrannd vrstvu, umyte ich horticou vodou.
e Pri aplikécii produktu pri teplote pod 5 °C, sa odporti¢a prediprava povrchu s Loctite® 7240
alebo Loctite® 7649 (pozrite Priprava povrchu na strane 124)
¢ Na zaistenie plastovych sucasti: pozrite Sekundové lepenie na stranach 32-39

NanasSacie zariadenia

Produkty Loctite® sa pouzivaju na Siroky rozsah aplikacii zaistovania zavitov. Pre niektoré prace je postacujlce nanasat lepidla a tesniace prostriedky
rucne z flaSe alebo z napine na povrchy, ktoré maju byt spojené. V inych pripadoch sa vSak vyzaduje presnejSie prenosné alebo stabilné automatické
nanasanie. Nanasacie zariadenia Loctite® st osobitne navrhnuté tak, aby nanaSanie a pouzivanie naSich produktov bolo rychle, presné, Cisté a isporné:

Poloautomatické nanasacie zariadenia

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatické nanasacie zariadenia Loctite® kombinuiju riadiacu jednotku a zasobnik v jednom
pristroji, a st uréené na davkovanie mnohych produktov na zaistovanie zavitov Loctite®. Poskytujd
digitalne riadenie €asu, signal "prazdny zasobnik" a signal "koniec nanasacieho cyklu". Davkovaci
ventil vhodny na stacionarny a ruény rezim. Zasobniky maju dostatoént kapacitu az pre 2 kg flaSe
a zariadenie je vybavené senzorom nizkej hladiny.

97009 / 97121 / 97201
Ruéné aplikacéné zariadenie
Peristalticka ruéna pistol Loctite® 98414, 50 ml flaa
Peristalticka ruéna pistol Loctite® 97001, 250 ml flaSa
Tieto rucné aplikacné pistole je mozné jednoducho nasadit na lubovolnt anaerobnd 50 ml alebo 250
ml flaSu Loctite®, ¢im menia flaSu na prenosny zasobnik. Su uréené na davkovanie kvapiek velkosti
od 0,01 do 0,04 ml, v lubovolnom uhle bez tnikov alebo strat produktu (vhodné pre viskozity az do
2500 mPa.s).

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dielcoch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na strane

142 alebo v prirucke "Nanasacie zariadenia Loctite®". 97001 / 98414
Vysoka pevnost: Kapilarne: Polotuhé:

Demontaz pomocou bezného naradia je velmi Velmi obtiazna demontaz pomocou Standardnych  TyCinky na zaistovanie zavitov so strednou a
obtiazna, odstranenie moze vyZadovat lokalne nastrojov; odstranenie moze vyzadovat lokalne vysokou pevnostou, ktoré sa mozu pouZit na
posobenie tepla. Vhodné pre trvalé zostavy na pdsobenie tepla. Na vopred zmontované spoje, zavity do velkosti M50.

tazkych zariadeniach, ¢apoch, uloZenia motorov  upevnenie pristrojov alebo skrutky karburatora.
a Cerpadiel, pre velkost zavitov do M80.




u kovoveé dielce uz zmontované?

Stupeii nasiaknutia

Stredny/vysoky

Kvapalina

Loctite®

S .

Kvapalina

Loctite®

Rozmer zavitu Do M6 Do M36
Funkéna pevnost za' 3h 6h
Zaberny moment pre skrutky M10 10 Nm 6 Nm
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +150 °C -55 az +150 °C

Vel'kost balenia 10 ml, 50 ml, 250 mi 10 ml, 50 ml, 250 mi
Zariadenie 2 97001, 98414 97001, 98414
Praktické rady:

* Pred nanesenim produktu zavity odmastite, oistite a osuste — pouZite Loctite® 7063
(pozrite Cistite na strane 102)

o Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C, sa odporti¢a predtprava povrchu s
produktom Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649 (pozrite Priprava povrchu na
strane 124)

o Pre plastové dielce si pozrite Sekundové lepenie na stranach 32-39

' Typicka hodnota pri 22 °C

Loctite® 290

e |dealny na zaistovanie vopred
zmontovanych spojov, napr.
skrutiek pristrojov, elektrickych
konektorov a nastavovacich
skrutiek

Loctite® 222

e |[dealny na nizkopevnostné
zaistovanie zavitov nastavo-
vacich skrutiek, skrutiek so
zapustenou hlavou
a zoradovacich skrutiek

e \\hodny na kovy s nizkou
pevnostou, ktoré sa poCas
demontaze mozu zlomit, napri-
klad hlinik alebo mosadz

P1 NSF Reg. ¢.: 123002
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Aka je pozadovana pevnost?
-1

Stredna
Kvapalina Kvapalina Kvapalina Kvapalina
Loctite® Loctite® Loctite®
2400 2700
Do M36 Do M36 Do M20 Do M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33Nm 20 Nm
-55 az +180 °C -55 az +150 °C -55 az +180 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 243

e Je vhodny na vSetky kovy
vratane pasivnych podkladov
(napr. nehrdzavejuca ocel,
hlinik, pokovované povrchy)

e Preukdzana tolerancia so slabo
kontaminovanymi priemysel-
nymi olejmi, napr. motorovymi
olejmi, antikordznymi olejmi a
reznymi kvapalinami

e Zabrariuje uvolneniu na vibruju-
cich dielcoch, napr. Cerpadlach,
prevodovkach alebo lisoch

e Umoziuje demontaz ru¢nym
naradim pri vykonavani adrzby

P1 NSF Reg. ¢.: 123000

Loctite® 2400

o Spitkovy produkt v oblasti
ochrany zdravia a bezpecnosti
pri praci

e Bez symbolov nebezpecenstva,
bez viet o riziku
a bezpecnostnych zasadach

o "Cista" karta bezpe¢nostnych
udajov — ziadne zapisy v
Castiach 2, 3, 15 a 16 podla
normy (EC) ¢. 1907/2006 — ISO
11014-1

e Vlynikajlca chemicka a tepelna
odolnost vytvrdeného produktu

e Vhodny tam, kde sa pozaduje
demontaz ru¢nymi nastrojmi na
Ucely udrzby

Schvalenie WRAS (BS 6920):

1104507

Loctite® 270

¢ Vhodny na vSetky kovové spoje
vratane nehrdzavejlicej ocele,
hlinika, pokovovanych povr-
chov a ochrannych vrstiev bez
obsahu chrému

¢ Toleruje slabé kontaminacie
priemyselnymi olejmi, napr.
motorovymi olejmi, antikordz-
nymi olejmi a reznymi
kvapalinami

e |dealny na trvalé zaistenie
poistnych kolikov na blokoch
motorov a skriniach ¢erpadiel

e Odporuca sa pre aplikacie,
pri ktorych sa nepozaduje
pravidelné odstrariovanie
pre adrzbu

P1 NSF Reg. €.: 123006

97001, 98414

Loctite® 2700

o Spitkovy produkt v oblasti
ochrany zdravia a bezpecnosti
pri praci

e Bez symbolov nebezpecenstva,
bez viet o riziku
a bezpe€nostnych zasadach

o "Cista" karta bezpecnost-
nych Udajov - Ziadne zapisy v
Castiach 2, 3, 15 a 16 podla
normy (EC) ¢. 1907/2006 — I1SO
11014-1

e \lynikajlca chemicka a tepelnd
odolnost vytvrdeného produktu

e Pre aplikacie, kde sa
nepozaduje demontaz

Schvalenie WRAS (BS 6920):

1104508




Loctite® 221
Loctite® 222
Loctite® 241
Loctite® 242
Loctite® 243
Loctite® 245
Loctite® 248 tyc¢inka
Loctite® 262
Loctite® 268 tyc¢inka
Loctite® 270
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 2400
Loctite® 2700

Loctite® 2701

metakrylat

fialova

fialova

tmavo modra

modra

modra

modra

modra

cervena

cervena

zelend

cervena

cerveno-
oranzova

zelena

zelend

cervena

zelend

zelend

modra

zelend

zelena

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

nie

ano

ano

ano

nie

ano

ano

ano

ano

M36

M12

M36

M36

M80

M50

M36

M50

M20

M20

M80

M80

M20

M80

M36

M6

M36

M20

M20

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 aZz +150 °C

-55az +150 °C

-55 a7 +180 °C

-55az +150 °C

-55 aZz +150 °C

-55az +150 °C

-55 az +150 °C

-55az +180 °C

-55 az +150 °C

-55az +200 °C

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 az +150 °C

-55az +200 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +150 °C

nizka

nizka
stredna
stredna
stredna
strednd

stredna

stredna/
vysoka

vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka

vysoka

strednd/
vysoka

stredna
vysoka

vysoka

8,5Nm
6 Nm
11,5 Nm
11,5 Nm
26 Nm
13 Nm
17 Nm
22 Nm
17 Nm
33Nm
26 Nm
23 Nm
25 Nm
60 Nm
32Nm
42 Nm
10 Nm
20 Nm
20 Nm

38 Nm

ano

nie

ano

ano

ano

ano

nie

nie

ano

ano

nie

ano

nie

nie

ano

nie

nie
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100 — 150
900 - 1 500
100 — 150
800 - 1600
1300 -3 000
5600 - 10000
polotuhy
1200 -2 400
polotuhy
400 - 600
400 - 600
4000 - 15000
5000- 10000
380 - 620
6 000 — 8 000
2400 - 3 600
20-55
225-475
350 — 550

500 - 900

25 min.

15 min.

35 min.

5 min.

10 min.

20 min.

5 min.

15 min.

5 min.

10 min.

10 min.

40 min.

15 min.

3 min.

30 min.

20 min.

20 min.

10 min.

5 min.

10 min.

20 min.

8 min.

12 min.

15 min.

5 min.

12 min.

8 min.

10 min.

5 min.

7 min.

3 min.

25 min.

20 min.

20 min.

8 min.

4 min.

4 min.

210 min.

360 min.

240 min.

20 min.

10 min.

240 min.

20 min.

180 min.

5 min.

150 min.

15 min.

180 min.

5 min.

270 min.

60 min.

60 min.

10 min.

5 min.

25 min.

10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

19¢

10 ml, 50 ml,
250 ml

99,199

10 ml, 50 ml,
250 ml
5ml, 24 ml,
50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml,
250ml, 21

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml,
250 ml, 11

nizka pevnost, nizka viskozita, malé zavity

nizka pevnost, viacucelovy

stredna pevnost, nizka viskozita, malé zavity

stredna pevnost, stredna viskozita, viactcelovy
stredna pevnost, viacticelovy

stredna pevnost, stredna viskozita, velké zavity
stredna pevnost, urGenie: opravy, udrzba/distribucia
stredna/vysoka pevnost, viactcelovy

vysoka pevnost, uréenie: opravy, udrzba/distribicia
vysoka pevnost, viactucelovy

vysoka pevnost, nizka viskozita

vysoka pevnost, odolny voCi vysokej teplote

vysoka viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
vysoka pevnost, najmé pre niklové povrchy

vysoka viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
vysoka pevnost, odolny voCi vysokej teplote
stredna/vysoka pevnost, kapilarny produkt

stredna pevnost, bez vystraznych symbolov, Gista KBU
vysokd pevnost, bez vystraznych symbolov, &ista KBU

vysoka pevnost, najma na pochrémované povrchy

L@CTITE




Tesnenie trubkovych zavitov

Tesnenie zavitovych spojov

Preco pouzivat tesnenie Loctite®?

Tesnenie zavitov Loctite®, doddvané v kvapalnej forme alebo ako tesniaca nit, zabrariuje unikaniu ply-
nov a kvapalin. Toto tesnenie, uréené pre nizkotlakové a vysokotlakové aplikacie, vypifia priestor medzi
zavitmi a poskytuje okamzité nizkotlakové tesnenie. Pri Uplnom vytvdeni zaistuje utesnenie az do maxi-
malnych tlakov danych pevnostou vaéSiny potrubnych systémov.

Tesnenia Loctite® znacne prevysuju tradiéné druhy tesniacich prostriedkov:

e Tesniace hmoty na baze rozpustadiel: pocas tvrdnutia sa zmrStuju, ked' sa vyparuju rozpustadia.
Spoje sa musia znovu utiahnut, aby sa minimalizovali medzery. Zaistuju zostavu kombinaciou trenia
a deformacie.

e Paska z PTFE: maze v smere pnutia spoja, ¢o umoziuje armattram uvolhit sa pri dynamickych zata-
Zeniach, a vedie k strate upinacej sily a k vzniku nestesnosti. Dynamické zatazenia mézu urychlit
vytlaCanie materidlu, ¢o Casom vedie k vzniku netesnosti. Mazaci (i¢inok PTFE ¢asto sposobuje
nadmerné utiahnutie spojov, €o zvySuje namahanie a vedie k zlomeniu dielcov. Aplikacia si vyzaduje
dobré profesionalne zrucnosti, aby sa zabranilo namahaniu armatdr alebo odliatkov.

e Juta a pasta: alikacia je pomala a vyZaduije si velké skuisenosti, pri intalacii vznika neporiadok a
dochadza k narudeniu momentu potrebného na ziskanie spravneho predpatia. Casto si vyZzadujd
pretesnenie, aby sa dosiahlo 100 % utesnenie zostavy.

Vyhody prostriedkov na utesiiovanie zavitov Loctite® v porovnani s tradiénymi druhmi tesniacich

prostriedkov:
¢ Jednozlozkové — Cista a jednoducha ap

likacia

o NespoOsobuju tecenie, zmrStovanie alebo blokovanie systémov

o M6Zzu sa pouzit na akukolvek velkost potrubnych armatur

o Nahradzaju vSetky typy paskovych a jutovych/pastovych tesniacich prostriedkov

e Tesnenie odolava zatazeniam vibraciami a narazmi

e Produkty s viacerymi schvéleniami, napr. tesniaca nit Loctite® 55: schvalenia pre pitnii vodu (KTW) a plyn (DVGW)
e Ochrana zlicovanych zavitovych ploch pred koréziou

Vyberte si spravne tesnenie trubkovych zavitov Loctite® pre Vasu aplikaciu:

Tesniace prostriedky sa musia zvolit pre spolahlivy, dihodoby tesnia- Anaerobne

ci vykon. Potrubia musia zostat tesné aj pri najsilnejSich vibraciach,
chemickom posobeni, tepelnych alebo tlakovych razoch. Klicovym
kritériom pre volbu tesniacich zavitov si materidly sucasti, ktoré maju
byt utesnené. Pracujete s plastovymi zavitmi, kovovymi zavitmi alebo ich

kombinaciou? Plastové zavity si obvykle vyZaduju

Technoldgia:
anaerébne prostriedky na utesnenie zavitov Loctite® tvrdnu
bez pritomnosti vzduchu pri kontakte s kovmi, ked st uzavreté

iny tesniaci prostrie- v zavitoch potrubnych spojov.

dok ako kovové zavity. Nasledujtce informdcie by Vam mali pomdct Oblast pouzitia:
s vyberom spravnej technoldgie pre kazdy druh materialu potrubnych vetky typy kovovych armatur.

armatur:
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Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je najdélezitejSim faktorom na zabezpecenie celkového Uspechu Gcinnosti

akéhokolvek tesniaceho prostriedku. Bez vhodnej pripravy povrchu méZzu byt tesnenia trubkovych

zavitov Loctite® nedéinné.

¢ Pred nanesenim tesniaceho prostriedku povrchy odmastite, oistite a vysuste — pouzite Loctite®
7063 (pozrite Cistenie — strana 102).

¢ Ak sa anaerdbny tesniaci prostriedok nanasa pri teplote pod 5 °C, poZaduje sa preduprava s
pouZitim aktivatora Loctite® 7240, Loctite® 7471 alebo Loctite® 7649.

e Pre tesniacu nit Loctite® 55: dielce oCistite pomocou pripravku Loctite® 7063 a hladké zavity
zdrsnite.

Nanasacie zariadenie

Anaerdbne tesniace prostriedky:
Anaerdbne tesniace prostriedky Loctite® sa mozu nanasat rucne alebo pomocou automatickych
alebo poloautomatickych zariadeni. Prebytocny material sa moze poutierat.

Ruéné aplikacné pistole

Peristalticka ru¢na pistol Loctite® 98414 so stojanom pre 50 ml flasku Loctite® 50 ml a peristalticka
ruéna pistol Loctite® 97001 pre 250 ml flasku Loctite®. St uréené na nanasanie pod akymkolvek
uhlom v kvapkach velkosti od 0,01 do 0,04 ml s viskozitami do 2500 mPa.s bez néasledného
odkvapkavania alebo plytvania produktom.

97001 / 98414

Pneumaticky zasobnikovy davkovaé Loctite® 97002
Prenosné zariadenie pre 300 ml naplne a 250 ml vytlacacie tuby. So zabudovanym regulatorom tlaku
a rychlym odpustacim ventilom. Bez vyteGenia.

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dielcoch, prislusenstve a nanasacich hrotoch najdete na strane
142 alebo v priruéke pre "Nanasacie zariadenia Loctite®".

97002
|

Silikon: Tesniaca nit — Loctite® 55:
Technoldgia: Technoldgia:
silikénovy prostriedok na utesnenie zavitov Loctite® polymerizuje pri Loctite® 55 tesniaca nit bez vytvrdzovania, zloZzena z mnohych viakien, ktora
izbovej teplote a reaguje s okolitou vihkostou (RTV = vulkanizacia pri sa pouziva ako tesnenie proti vode, plynu a vacSine priemyselnych olejov.
izbovej teplote). (Schvalenia pre pitnd vodu (KTW) a plyn (DVGW)).
Oblast pouzitia: Oblast pouzitia:

idealny pre pouZitie na plastové zavity alebo na kombinacii plastového/ odporucana na tesnenie kovovych a plastovych kuzelovych zavitov. Loctite®
kovového podkladu. 55 umoziuje upravy polohy po montazi.




Tesnenie trubkovych zavitov
Tabulka produktov

Su dielce z kovu alebo plastu? ;

Kov, plast alebo kombinacia oboch

Potrebujete po montazi vykonat upravy?

Ano Nie Jemny
Tesniaca nit Gél Kvapalina
Riesenie N Loctite® Loctite® Loctite®
y 55 5331 542
Tesneny podklad Kov, plast alebo oboje Kov, plast alebo oboje Kov
Maximalny rozmer potrubia Testované do 4" 3" 3/4"
Demontazna pevnost Nizka Nizka Stredna
Okamzité nizkotlakové utesnenie Ano (plny tlak) Ano Nie
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +130 °C -50 az +150 °C -55 az +150 °C
Velkost balenia 50 m, 150 m nit’ 100 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi

Zariadenie ' - -

97001, 98414

Praktické rady:

e Pred aplikaciou tesnenia plochy odmas-
tite, oCistite a vysuSte —
pouZite Loctite® 7063
(pozrite Cistice na strane 102)

o Ak sa anaerdbny tesniaci prostriedok
(Loctite® 542, 561, 572, 577 alebo 586)
nanasa pri teplote pod
5 °C, odporti¢a sa preduprava s

Loctite® 55 Loctite® 5331 Loctite® 542

Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649

(pozrite Priprava povrchu na strane 124)

e Viacucelové tesnenie na
trubkové zavity a spoje

o Nevytvrdzujlce, okam?Zité
utesnenie s plnym tlakom

o Na rychle, jednoduché a
spolahlivé utesnenie

S certifikaciou WRAS, spiiia BS

6920 pre pitnii vodu: 0808533
Schvalenie DVGW/KTW pre
plyn a pitni vodu

Testované podia EN 751-2
trieda ARp a DIN 30660, cer-
tifikované podla NSF/ANSI,
norma 61

e |dedlny na pouZitie na plas-
tovych alebo plastovych/
kovovych zavitovych spojoch v
rozvodoch teplej alebo studenej
vody, napr. pre priemyselné
alebo polnohospodarske
vodovody z plastu alebo
odvodiiovacie systémy

S certifikaciou WRAS, spiiia

poziadavky BS 6920 pre pitnu

vodu: 0706521

Schvalenie DVGW, testované v

sulade s EN 751-1 P1 NSF reg.

¢.: 123620

e [dedlny na jemné zavity, aké
sa pouzivaju v hydraulickych,
pneumatickych a vSeobecnych
armaturach

Schvalenie DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0855
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Kov

Je zavit jemny alebo hruby?

Stredny Hruby
Gél Geél Geél Geél
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
586 577 5776 5400
Kov Kov Kov Kov
2II 3II 3II 3II
Vysoka Stredna Stredna Stredna
Nie Ano Ano Ano
-55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 21 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
- 97002 97002

Loctite® 586

e Pomaly vytvrdzujuce, vysoko
pevnostné tesnenie

¢ Obzvlast vhodny na medené a
mosadzné armatury

Loctite® 5776

o Univerzalny tesniaci prostrie-
dok na vSetky hrubé kovové
zavity

* Obzvlast vhodny na rychle pou-
Zitie pri nizkych teplotach, napr.
na Udrzbu vonkajsich zariadeni

e |dealny na pouZitie do 60°C na
Casti v kontakte s pitnou vodou

Schvalenie DVGW (EN 751-1):

NG-5146BU0527

KTW schvalenie: KA 297/11

Loctite® 577

o Univerzalny tesniaci prostrie-
dok pre vSetky hrubé kovové
zavity

© Obzvlast vhodny na rychle pou-
Zitie pri nizkych teplotach, napr.
na Udrzbu vonkajsich zariadeni

P1 NSF Reg. ¢.: 123001

Schvalenie DVGW (EN 751-1):

NG-5146AR0621

Schvalenie WRAS (BS 6920):

0711506

Loctite® 5400

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravia a bezpecnosti

¢ Bez symbolov nebezpecenstva,
bez upozorneni na rizika a
bezpecnostné zasady

o "Cista" karta bezpecnostnych
Udajov — Ziadne zépisy v ¢as-
tiach 2, 3, 15 a 16 MSDS podla
normy (EC) ¢. 1907/2006 — ISO
11014-1

e Pomaly vytvrdzuijlcie, stredne
pevnostné tesnenie

e \lynikajlca chemicka a tepelnad
odolnost vytvrdeného produktu



Tesnenie trubkovych zavitov
Z0znam produktov

Produkt

Loctite® 55

Loctite® 511

Loctite® 542

Loctite® 549

Loctite® 561 tycinka

Loctite® 567

Loctite® 570

Loctite® 572

Loctite® 577

Loctite® 582

Loctite® 586

Loctite® 5331

Loctite® 5400

Loctite® 5772

Loctite® 5776

Chemicky
zaklad

zvazok PA
vlakien

metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
silikon
metakrylat
metakrylat

metakrylat

Farba

biela

biela az Sedobiela

hneda

oranzova

oranzova

Sedobiela

tmava
strieborne hneda

biela az Sedobiela

Ita

modra

cervena

biela

Ita

ZIta

Ita

* Podrobnejsie informacie najdete na www.loctite.sk
** Merané systémom kuZel-doska — koreSponduije s viskozitou Loctite® 577

(merané metodou Brookfield)

Fluorescencia

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

ano

ano

ano

nie

ano

ano

ano

Max. rozmer

zavitu

R4"

M80/R3"

M80/R3/4"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M56/R2"

M56/R2"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

Rozpitie
prevadzkovej
teploty

-55 a7 +130 °C
-55 a7z +150 °C
-55 az +150 °C
-55 a7z +150 °C
-55az +150 °C
-55 a7z +150 °C
-55az +150 °C
-55 a7z +150 °C
-55az +150 °C
-55 a7z +150 °C
-55az +150 °C
-55az +150 °C
-55az +150 °C
-55az +150 °C

-55az +150 °C

Demontazna
pevnost’

nizka
stredna
vysoka
nizka
nizka
nizka
strednd
stredna
strednd
vysoka
nizka
stredna
stredna

stredna

Zéaberny
moment

6 Nm
15Nm
20 Nm
2Nm
1,7 Nm
5,5Nm
7Nm
11 Nm
8,5Nm
15Nm
1,5Nm
19 Nm
11 Nm

9 Nm
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9000 - 22 000
400 - 800
20000
polotuhy
280 000 — 800 000
16 000 — 24 000
14 400 - 28 600
16 000 — 33 000
4500 - 5 500
4000 - 6 000
50 000
5000 — 20 000
16 000 — 33 000

1000 - 6 000**

ano

nie

ano

ano

ano

ano

ano

nie

ano

ano

ano

ano

ano

DVGW, KTW, NSF
DVGW

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

DVGW, WRAS, NSF

PMUC

DVGW, KTW

50 m, 150 m nit

50 ml, 250 ml, 2|

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
19¢
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2 kg
50 ml, 250 ml, 21
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
100 ml, 300 ml
50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml

na plastové a kovové, najmé plynové a vodovodné potrubia,
nevytvrdzuje

na kov, nizka pevnost, univerzainy

na kov, hlavne hydraulické potrubia

na kov, vysoké pevnost, pomalé vytvrdzovanie
tyGinka, na kovové zavity, MRO/distriblcia

na kov, nizka pevnost, hrubé zavity

na kov, nizka pevnost, velmi pomalé vytvrdzovanie
na kov, pomalé vytvrdzovanie

na kov,univerzéine

na kov, stredna pevnost, rychle vytvrdzovanie
na kov, vysoka pevnost, vynikajlce pre mosadz
na plast a kov

na kov, bez vystraznych symbolov, &ista KBU
na kov, najma pre jadrové elektrarne

na kov, najma na plynové a vodovodné potrubia, rychle vytvdrenie




Preco pouzivat ploSné tesnenia Loctite®?

PloSné tesnenia brania unikaniu kvapalin aleb plynov vytvorenim nepriepustnych bariér. Aby bolo utes-
nenie Uspesné, tesnenie musi zostat neporuSené a branit unikom po dihti dobu. PloSné tesnenie musi
byt odolné vocCi kvapalinam a/alebo plynom a znaat prevadzkové teploty a tlaky, ktorym byva vystave-
né. Plo3né tesnenie Loctite® vyplni tesneny spoj a vytvori dokonall bariéru medzi spajanymi ¢astami s
maximalnym kontaktom dosadacich pldch, ¢im eliminuje koroziu prirubovych ploch. Nizkotlakové utes-
nenie sa vytvara okamzite pri montazi, po plnom vytvrdeni do 24 hodin sa vytvori spoj, ktory sa potom
nezmrstuje, nepraska, ani sa neuvoliiuje.

Plo$né tesnenia Loctite® pontikaji omnoho lepSie vlastnosti a poskytuiju
pocetné vyhody oproti tradiénym tesniacim systémom, ako st hotové
tesnenia:

Hlavné pri¢iny zlyhania a netesnosti kompresnych tesneni su:

e Kontakt s plochou: kompresné tesnenia nezaistuju piny kontakt medzi tesnenim a plochami prirub.
Preto mdze neustale dochadzat k drobnym unikom (slzenie)

¢ Sadanie: kompresné tesnenia pod dynamickym zatazenim povoluju a znizuje sa ich hribka
s naslednym povolenim zavitov spoja prirub, ktoré vedie k vzniku netesnosti

e \/ytlaCanie: mdze dojst k vytlaceniu tesnenia von z priruby

» Deformdcia otvorov zavitov: vysoké namahanie sa prenasa na material tesnenia pod hlavou zavitu,
v dosledku ¢oho dochadza k praskaniu, trhaniu alebo vytlacéaniu tesnenia

Vyhody ploSnych tesneni Loctite® v porovnani s beznym hotovym kompresnym tesnenim:
e Jednozlozkové — Cista a jednoducha aplikacia

¢ Nahrada konvenénych tesneni — obmedzenie skladovych zasob

o \lypiiiajti vietky nerovnosti povrchu

¢ Nie je potrebné opakované dotahovanie matic

e \lynikajuce okamzité tesnenie

e \lysoka odolnost voci rozpastadlam

e Po plnom vytvrdeni odolavaju vysokym tlakom

Zvolte si spravne plo$né tesnenie Loctite® pre Vasu aplikaciu:

Vol'bu plo$ného tesnenia ovplyviiuje mnoho faktorov. Spoloénost Henkel pontika Siroky sortiment materialov plochych tesneni:

Anaerdbne produkty Loctite® na
tuhé priruby:

Zostavaju tekuté pri vystaveni pdsobeniu vzdu-
chu, ale tvrdnd pri uzatvoreni medzi prirubové

plochy. Anaerdbne ploSné tesnenia Loctite® sa
najlepSie hodia pre tuhé spoje typu kov na kov
s nulovou alebo malou tesnenou medzerou.
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Priprava povrchu

Montované stcasti by mali byt odmastené a bez necistot, ako je tuk, olej, zvySky starych tesneni a
tesniacich hmot, atd.

¢ Pred nanesenim tesniaceho prostriedku odmastite, o€istite a vysuste povrchy — pouZzite
Loctite® 7063 (pozrite Cistenie na strane 102)

* Pri (drzbe a opravach odstrante zvySky starych tesneni pomocou odstrafiovaca tesneni
Loctite® 7200 a ogistite plochy pripravkom Loctite® 7063 (pozrite Cistice na strane 102)

¢ Ak budete aplikovat anaerdbne tesnenie pri teplotach nizSich ako 5 °C, odportica sa prediprava
s Loctite® 7240, Loctite® 7471 alebo Loctite® 7649 (pozri Priprava povrchu na strane 124)

Nanasacie zariadenie

KartuSové davkovace Loctite® sd ergonomicky navrhnuté na ruéné nanasanie tesneni Loctite®. Kazdé
zariadenie, manudlne alebo pneumatické, umozriuje jednoduché a Cisté ruéné davkovanie plosnych
tesneni Loctite®:

Pistol' na kartuse
Staku 142240
¢ Rucne, manualne ovladana davkovacia piStol na vSetky Standardné 300 ml kartuse

¢ Rychloupinaci systém zaistuje €istd a jednoduchti vymenu kartusi

142240

Pistol' na kartuse

Pneumaticka kartuSova davkovacia pistol Loctite® 97002

¢ Rucné zariadenie na 300 ml kartuSe a 250 ml tuby

e Integrovany regulator tlaku

e Rychly pokles tlaku pri uvolneni s ciefom minimalizovat dobeh husenice produktu

Informacie o poloautomatickych alebo pinoautomatickych nanasacich zariadeniach,
dostupnych ventiloch, nahradnych dielcoch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete
na strane 142 alebo v prirucke pre "Nanasacie zariadenia Loctite®".

97002

Loctite® plo$né tesnenia:

Plosné tesnenia Loctite® sa mozu pouzivat
takmer na vSetkych typoch prirub. Nanasaju

sa ako tekuté tesnivo na jednu prirubovu plochu
pred montazou dielcov. Po montézi sa tesnenie
rozprestrie, vytvrdne medzi prirubami a zaisti
trvanlivé utesnenie vdaka vyplneniu medzier, ryh
a nerovnosti povrchu.

Silikdnové produkty na pruzné
priruby:

Medzi ploSné tesniace materialy Loctite® patria
produkty so Specialnymi vlastnostami, vratane
vynikajucej odolnosti voci kvapalinam a produkty
pre vysokeé prevadzkové teploty. NajvhodnejSie
su na utesriovanie velkych medzier a na zostavy,
kde dochadza k pohybom priruby.




Aku medzeru musi tesniaci material vyplnit?

Do 0,25 mm

Rieseni Loctite® Loctite® Loctite®
iesenie

574 518 5188
Typ priruby Tuha Tuha Tuha
Sposob vytvrdzovania Anaerébny Anaerébny Anaerébny
Odolnost voci olejom Vyborna Vyborna Vyborna
Odolnost voci vode / glykolu Vyborna Vyborna Vyborna
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C

Vel'kost balenia

50 ml, 160 ml kartu$a,
250 mi

25 ml striekacka, 50 ml,
300 ml kartusa

50 ml, 300 ml kartusa,
21

Zariadenie '

97002

Praktické rady:

o ZvySky starého tesnenia odstrarite pomocou odstrafiovaca tesneni
Loctite® 7200

e Pred nanesenim tesniva plochy odmastite, odistite a osuste -
pouzite Loctite® 7063 (pozrite Cistie na strane 102)

o Ak sa anaerdbne tesnenie aplikuje pri teplote pod 5 °C, odporuca

sa preduprava s Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649 (pozrite Pripra-

va povrchu na strane 124)

' Podrobné informdcie si pozrite na strane 142

Loctite® 574

Idedlne na pouzitie na
tuhé kovové Casti, napr.
liatinové dielce a skrine
Cerpadiel

142240, 97002

Loctite® 518

Vhodné na pouzitie

na tuhych liatinovych,
ocelovych a hlinikovych
prirubéach

P1 NSF Reg. ¢.: 123758

Loctite® 5188

Idedlne na utesriovanie
vSetkych typov tuhych
prirub, zvIast hlinikovych
prirub. Vynikajtce pri
narocnych aplikéciach,
vyborna chemicka odol-
nost, vysoka pruznost.
Vybornd prilnavost, tole-
ruje mierne znecistenie
plochy priruby olejom
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Viac ako 0,25 mm

Plast, kov alebo kombinacia oboch

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5800 510 5926 5699 5970
Anaerébny Anaerébny Vihkostou Vihkostou Vihkostou
Vyborna Vyborna Dobra Dobra Vyborna
Vyborna Vyborna Dobra Vyborna Dobra
-55 az +180 °C -55 az +200 °C -55 az +200 °C -60 az +200 °C -60 az +200 °C

50 ml, 300 ml kartu$a

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartusa

40 ml tuba, 100 ml tuba

300 ml kartusa

300 ml kartusa

142240, 97002

Loctite® 5800

Spickovy produkt v
oblasti ochrany zdravia

a bezpecnosti: bez sym-
bolov nebezpecenstva,
bez upozorneni na rizika
a bezpecnostné zasady.
"Cisté" karty bezpet-
nostnych udajov - Ziadne
zapisy v Castiach 2, 3,
15 a 16 KBU. Vynikajlca
chemicka a teplotnad
odolnost vytvrdeného
produktu

142240, 97002

Loctite® 510

Odporuca sa na utesne-
nie tuhych prirub v pri-
padoch, kde sa poZaduje
odolnost voCi vysokym
teplotam a chemickym
vplyvom

P1 NSF Reg. ¢.: 123007

Loctite® 5926
Univerzalne pruzné sili-
konové tesnivo. Moze sa
pouzivat na kovové, plas-
tové a lakované dielce.
Odolné voci vibraciam,
tepelnej roztaznosti a
zmrStovaniu

142240, 97002

Loctite® 5699

Idedlne na utesnenie
vSetkych typov prirub
vratane vylisovanych z
plechu v pripadoch, kde
sa vyzaduje odolnost vo€i
vode a glykolu. Nelepivy
povrch po 10 mindtach

P1 NSF Reg. ¢.: 122998

142240, 97002

Loctite® 5970

Nahrada korkovych a
papierovych vysekava-
nych tesneni na prirubach
a lisovanych plechovych
krytoch. Vhodné na apli-
kécie, kde dochadza k
silnym vibraciam alebo
pruzeniu dielcov. M6ze
sa pouzivat na plastové a
lakované dielce. Nelepivy
povrch po 25 min




Loctite® 510

Loctite® 515

Loctite® 518

Loctite® 573

Loctite® 574

Loctite® 5188

Loctite® 5203

Loctite® 5205

Loctite® 5208

Loctite® 5800

Loctite® 128068

Loctite® 5699

Loctite® 5900

Loctite® 5910

Loctite® 5920

Loctite® 5926

Loctite® 5970

Loctite® 5980

metakrylat

silikon

ruzova

tmavo fialova

cervena

zelend

oranzova

cervena

cervena

cervena

cervena

cervena

tmavo fialova

siva

cierna

Cierna

medena

modra

Cierna

Gierna

nie

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

-55 aZz +200 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150°C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150°C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 az +180 °C

-55 az +150 °C

-60 az +200 °C

-55 az +200 °C

-60 aZ +200 °C

-60 az +350 °C

-55 a7 +200 °C

-55 aZz +200 °C

-55 az +200 °C

stredna

stredna

stredna

nizka

stredna

stredna

velmi nizka

stredna

stredna

stredna

stredna

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

40 000 — 140 000

150 000 - 375 000

500 000 — 1 000 000

13 500 - 33 000

23 000 - 35 000

11 000 - 32 000

50 000 - 100 000

30000 - 75 000

12000 - 27 000

11 000 - 32 000

300 000 — 1 000 000

200

20-50

300

275

550

40-80

120 - 325

7,5

1,3

8,5

7,5

1,7

1,2

1,2

1,4

1,5

1,5
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0,25

0,25

0,3

0,1
0,25
0,25
0,125
0,25

0,125

0,25

0,1

25 min.

30 min.

25 min.

9h

15 min.

25 min.

10 min.

25 min.

12 min.

25 min.

1h

30 min.

15 min.

40 min.

40 min.

60 min.

25 min.

30 min.

45 min.

30 min.

20 min.

12h
45 min.
10 min.
20 min.
25 min.

30 min.

20 min.

3h

2,5 mm

2,5mm

2,75 mm

2,5 mm

2,5mm
2,5 mm

1mm

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartusa

50 ml, 300 ml

25 ml striekacka, 50 ml,
300 ml kartuSa

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartusa,
250 ml

50 ml, 300 ml, 2|
50 ml, 300 ml
50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartusa

300 ml, 850 ml

300 ml

300 ml
50 ml & 300 ml kartusa,
80 ml tuba, 200 ml
plechovka Rocep

80 ml tuba,
300 ml kartusa

40 ml tuba, 100 ml tuba
300 ml kartusa

200 ml plechovka Rocep

na obrabané, tuhé kovové priruby - vysoka teplotna odolnost

na obrabané, tuhé kovové priruby - stredna teplotna odolnost

na obrabané, tuhé kovové priruby - polopruzné

na obrabané, tuhé kovové priruby - pomalé vytvrdzovanie
na obrabané, tuhé kovové priruby - univerzalne

na obrabané, tuhé kovoveé priruby - velmi pruzné

na obrabané, tuhé kovové priruby - jednoducha demontaz
na obrabané, tuhé kovové priruby - polopruzné

na obrabané, tuhé kovové priruby - polopruzné

na obrabané, tuhé kovoveé priruby - Ziadne vystrazné symboly,
Cista bezpecnostna karta

na obrabané, tuhé kovové priruby - polopruzné, velmi pomalé
vytvrdzovanie

na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, kov alebo plast,
vynikajtca odolnost voci vode/glykolu

tixotropna pasta, vynikajlca odolnost voci motorovym olejom

na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, kov alebo plast

na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, vysoka teplotna odolnost

na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, kov alebo plast
na pruzné priruby, obrabané alebo liate plochy, kov alebo plast

tesnivo na priruby, Cierne, velké medzery, bez Skodlivych prisad




Preco je potrebné pouzivat pripravok na upeviiovanie
Loctite®?

Pripravky na upeviovanie Loctite® zaistuju loZiska, puzdra a dielce valcovitého tvaru v skriniach alebo
na hriadeloch. Dosahuji maximalnu schopnost prenosu zatazenia a rovnomern( distriblciu namahania
a eliminuju kordziu trenim. Aplikuji sa ako kvapalina a preto vytvaraju 100 % styk medzi zlicovanymi
kovovymi povrchmi, ¢im eliminuju potrebu drahych nahradnych dielcov, ¢asovo narocného obrabania
alebo pouzivania mechanickych metdd. Prostriedky na upeviiovanie Loctite® vypifiajli vnitorny priestor
medzi komponentami a po vytvrdnuti vytvaraju pevnu presnu zostavu.

Prostriedky na upeviiovanie Loctite® znaéne prevySuju konvencéné metody
montaze:

e Zostavy s perom a drazkou: maju nerovnomernu distribliciu hmotnosti, €o je nerovnovaha, ktora moze
viest k vibraciam pri vysokych rychlostiach.

* Dréazky a ozubenia: sposobujli velké namahania v dosledku "vrubového efektu”, ktory nastava v
oblasti klinu. Vysoké naklady na opracovanie.

o Pritlaéné kruhy, zalisovanie, montaz za tepla a kuZelové uloZenie: pri prenose kritiaceho momentu sa
spoliehaju iba na trenie, preto st obmedzené materialom, povrchmi a konStrukciou. Na dosiahnutie
Specifickej zataZitelnosti st potrebné lizke tolerancie, o vedie k vysokym vyrobnym nakladom.
UloZenie s presahom vytvara v komponentoch napétie, o moze viest k zlyhaniu, najma v kombin&cii
s prevadzkovym namahanim.

¢ Zvaranie a spajkovanie: spajat sa mozu iba kompatibilné kovy, dielce sa méZu pozadovanymi vysoky-
mi teplotami deformovat. Zahriatie materidlu moze viest k vzniku zvySkového napétia a k naruseniu
Strktary. Demontaz moze byt tieZ tazka alebo nemozna.

Vyhody prostriedkov na upeviiovanie Loctite® v porovnani s tradicnymi sposobmi montaze:
¢ Produkty s vysokou pevnostou mozu niest velké zatazenia

o Viypifiaju vetky dutiny, ¢im sa zabrariuje vzniku korézie a trenia

¢ 100 % kontaki— zatazenie a namahanie je v spoji rovnomerne rozlozené.

Vyhody prostriedkov na upeviiovanie Loctite® v kombinacii s montazou za tepla alebo lisovanymi spojmi:

o \lySSi prenos zatazeni a vykon s existujucimi rieSeniami konStrukcie a geometrie
¢ Rovnaky vykon pri nizSom presahu / [ahSej konStrukcii

Kliicové faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravneho prostriedku na upeviiovanie Loctite®:

1. Vel'kost medzery medzi dielcami:

pre medzery do 0,15 mm sa obvykle pouZivaju
prostriedky na upeviiovanie s nizkou viskozitou
(125 aZz 2 000 mPa.s). Pre medzery vécsie ako
0,15 mm je potrebné pouZit prostriedky na upev-
fovanie s vy$Simi viskozitami (>2 000 mPa.s).

2. 0dolnost voci teplote:

vacsina prostriedkov na upevriovanie Loctite®
odolava teplotdam do 150°C . Pre aplikdcie, ktoré
vyZadujd odolnost voci vy$Sim teplotam, vyvinula
spolocnost Henkel $pecialnu sériu prostriedkov
na upeviovanie, ktoré znasaju teploty az 230°C.
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Priprava povrchu

Komponenty by mali byt oCistené a zbavené znecCistenia, ako je mastiaci tuk, olej, rezné kvapaliny,
ochranné povlaky atd.

* Pred nanesenim tesniaceho prostriedku povrchy odmastite, o€istite a vysuste — pouZite Loctite®
7063 (pozrite Cistenie na strane 102)

Ak sa lepidlo aplikuje pri teplote pod 5 °C, odporti¢a sa preduprava povrchu s Loctite® 7240 alebo
Loctite® 7649 (pozrite Priprava povrchu na strane 124)

 Rychlost vytvrdnutia upeviiovacieho prostriedku je mozné zvysit pouzitim aktivatora Loctite® 7649
alebo Loctite® 7240 (pozrite Priprava povrchu na strane 124).

Nanasacie zariadenie

Prostriedky na upeviiovanie Loctite® sti dodévané s viacerymi viskozitami, schopnostami vypitiat
medzery, s rdznou elasticitou a pevnostou a mozu byt aplikované pomocou automatizovanych
zariadeni alebo nanaSané rucne.

Poloautomatické nanasacie zariadenia

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatické nanasacie zariadenie Loctite® kombinuje riadiacu jednotku a zasobnik do jedného
celku na ventilové nanasanie mnohych produktov Loctite®. Poskytuju digitalne riadenie ¢asu, signal
"prazdny zasobnik" a signal "koniec nanasacieho cyklu". Davkovaci ventil vhodny pre stacionarny
alebo rucny rezim. Zasobniky st dostatocne velké na 2 kg fllaSe a zariadenia st vybavené senzorom
nizkej hladiny.

Ruéné aplikacéné pistole
Peristalticka ruéna pistol Loctite® 98414, 50 ml flasa 97009/ 97121 / 97201

Peristalticka rucna pistol Loctite® 97001, 250 ml flasa

Tieto rucné aplikacné pistole je mozné jednoducho nasadit na lubovolnt anaerobnd 50 ml alebo 250
ml flaSku Loctite®, ¢im menia flaSu na prenosny zasobnik. St uréené na davkovanie kvapiek velkosti
od 0,01 do 0,04 ml, v lubovolnom uhle bez tnikov alebo strat produktu (vhodné pre viskozity az do 2

500 mPa-s). h
Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-

nych ventiloch, nahradnych dielcoch, prislu§enstve a nanasacich hrotoch najdete na strane
142 alebo v prirucke pre "Nanasacie zariadenia Loctite®". 97001/98414

3. Pevnost spoja: 4. Rychlost vytvrdzovania:

vysoka pevnost prostriedku na upeviiovanie sa mnoho vyrobnych aplikécii si vyZaduje prostried-
odportca pre aplikacie, ktoré si vyZadujd stalu ky na upeviiovanie s velkou rychlostou vytvr-
vézbu. Ak bude potrebné dielce odmontovat, dzovania, kvoli optimalizacii rychlosti vyroby.
napriklad pri idrZbe, je lepSie pouZit produkt Na druhej strane si niektoré aplikacie vyZaduju
strednej sily, pretoze ma nizSiu pevnost v Smyku.  pomalSie vytvrdzovanie, aby sa po zmontovani
dielcov mohli vykonat Gpravy. Nas sortiment
prostriedkov na upeviiovanie Loctite® pontika

Siroky vyber moznosti rychlosti vytvrdzovania.




RieSenie

Loctite® 660

(s aktivatorom 7240)

Vyzaduje
demontaz

Kvapalina

Loctite®
641

J .

e zostava velmi uvolnena alebo silno opotrebovana?

Do +230 °C

Kvapalina

Loctite®
620

e — e N
Medzera Do 0,5 mm Do 0,1 mm Do 0,2 mm
Pozadovana pevnost’ Vysoka Stredna Vysoka
Manipulaéna pevnost po’ 15 min. 25 min. 80 min.
Rozpéitie prevadzkovej teploty -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +230 °C *
Vel'kost balenia 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
Zariadenie 2 - 97001, 98414 97001, 98414
Praktické rady: X

e Pred nanesenim tesniva plochy odmastite, oCistite a osuste —
pouZite Loctite® 7063 (pozrite Cistite na strane 102)

o Ak sa lepidlo aplikuje pri teplote pod +5 °C, odportca sa predpri-

prava povrchu s Loctite® 7240 alebo Loctite® 7649 (pozrite Pripra-

va povrchu na strane 124)
o PouZivajte spolu s existujlcimi konStrukciami pre zvySenie ich
pevnosti.

' Pri izbovej teplote na ocelovych spojoch.

* Po vytvrdeni teplom pri +180 °C poc¢as 30 min.

Loctite® 660

e |dedlny na opravu
opotrebovanych koaxi-
alnych dielov bez opa-
tovného opracovania

¢ UmozZiuje opatovné
pouZitie opotrebo-
vanych sediel loZisk,
klinov, drazok alebo
kuzelov

e \Vhodny pre upeviio-
vanie diStanénych
podloZiek

P1 NSF Reg. ¢.: 123704

Loctite® 641

e |dedlny na diely, ktoré
vyZadujl naslednu
demontaz, t. j. upeviio-
vanie na hriadeloch a v
skriniach

Loctite® 620

o \lysokd tepelna
odolnost

e |dealny pre upeviiova-
nie ¢apov v zostavach
vymennikov, objimok
do telies cerpadiel a
loZisk v automobilovych
prevodovkach

Schvalenie DVGW (EN

751-1): NG-5146AR0622
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Kvapalina

Loctite®
648

Nevyzaduje demontaz

Aka je pozadovana prevadzkova teplota?

Do +175 °C

Kvapalina

Loctite®
6300

Kvapalina

Loctite®
640

Do +150 °C

Medzera < 0,25 mm

Kvapalina

Loctite®
638

Medzera < 0,1 mm

Kvapalina

Loctite®
603

— — — — —
Do 0,15 mm Do 0,15 mm Do 0,1 mm Do 0,25 mm Do 0,1 mm
Vysoka Vysoka Vysoka Vysoka Vysoka
3 min. 10 min. 24h 4 min. 8 min.
-55 az +175 °C -55 az +175 °C -55 az +175 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2 | 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml

97001, 98414

Loctite® 648

o Zvy$ena tepelna
odolnost

e |dealny na upeviiovanie
spojov s volou alebo
presahom, napr. upev-
fovacie puzdra, loZiska,
tesnenia, ventilatory a
vlozky

Schvalenie WRAS (BS

6920): 0808532

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

Loctite® 6300

o Spickovy produkt v
oblasti ochrany zdravia
a bezpecnosti

e Bez symbolov nebezpe-
¢enstva, bez viet o rizi-
ku a bezpecnostnych
zésadach

o "Cisté" karty bezpeé-
nostnych ddajov - Ziad-
ne zapisy v ¢astiach 2,
3,15 a 16 Kariet

¢ Dobra tepelna odolnost

Loctite® 640

¢ Pomalé vytvrdzovanie

e |dedlny na diely s
dihSou dobou umiest-
fiovania, napr. vacsie
priemery

¢ Tiez na aktivne kovy,
ako st mosadzné kom-
ponenty

Loctite® 638

o NajlepSia odolnost
voci dynamickycm,
axialnym a radialnym
zatazeniam

e |dedlny na hriadele,
ozubené kolesa, kladky
a podobné valcovité
diely

P1 NSF Reg. ¢.: 123010

Schvalenie DVGW (EN

751-1): NG-5146AR0619

Schvalenie WRAS (BS

6920): 0511518

97001, 98414

Loctite® 603

(vylepSeny Loctite® 601)

e |dedlny na upevnenie
tesne uloZenych valco-
vitych dielov

¢ Na pouZitie na valco-
vitych tvarovkach, kde
nie je mozné dokladné
odmastenie

e Schvaleny na pouZitie
na loZiska

P1 NSF Reg. ¢.: Schva-

lenie 123003 WRAS (BS

6920): 0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 649

Loctite® 660

Loctite® 661

Loctite® 662

Loctite® 675

Loctite® 6300

Loctite® 121078

metakrylat

zelena
zelena
zelena
zelena
zelena
Zlta
zelena
zelend
strieborna
jantarova
jantarova
zelena
zelena

zelena

ano

ano

nie

ano

ano

nie

ano

ano

nie

nie

nie

nie

ano

ano

-55 a7 +150 °C

-55 a7z +150 °C

-55 az +230 °C**

-55 a7z +150 °C

-55 a7 +175°C

-55 a7 +150 °C

-55 a7 +175°C

-55az +175 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +175 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +175°C

-55az +175 °C

>15
>225
> 24,1
>25
22
> 6,5
>25
>15
>17,2
>15
>25
20
>15

> 20

nie

nie

ano

nie

nie

nie

nie

nie

ano

nie

nie

nie

nie

ano

100 -150

100 -150

5000-12000

2000 -3 000

450 -750

400 - 800

400 - 600

550 — 950

150 000 - 350 000

400 - 600

1750 -3 250

100 -150

250 - 550

3000 -5 000

* v kombinacii s aktivatorom
** Po vytvrdeni teplom pri +180 °C pocas 30 min.
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25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, nizka viskozita, malé medzery
8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, tolerancia voci olejom
80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 mi vysoka pevnost, odolnost voci vysokej teplote
4 min. 0,25 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, viactcelovy
2h 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | vysoka pevnost, dobra teplotna odolnost, pomalé vytvrdzovanie
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | stredna pevnost, vhodny ak sa pozaduje demontaz
3 min. 0,15 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, dobra tepelna odolnost
10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, bez akrylickej kyslosti
15 min. 0,5 mm* 50 mi vysoka pevnost, vyplnenie medzier pri opravach
4 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml, 11 vysoka pevnost, nizka viskozita, vytvrdzovanie aj UV ziarenim
7 min. 0,25 mm 250 ml vysoka pevnost, stredna viskozita, vytvrdzovanie aj UV Ziarenim
45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | vysoka pevnost, pomalé vytvrdzovanie
10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, Cista karta bezpecnostnych udajov, dobra teplotna odolnost
3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 vysoka pevnost, dobra tepelna odolnost, vysoka viskozita

L@CTITE
6300+




Preco pouzivat sekundové lepidla Loctite®?

Sekundové lepidla alebo kyanoakrylaty vytvrdzuji velmi rychlo, v tenkej medzere medzi lepenymi
povrchmi. Povrchova vihkost na podkladoch spusta vytvrdzovaciu reakciu, ktord prebieha od povrchov
podkladov smerom ku stredu lepeného spoja. Kyanoakrylaty sa volia na lepenie malych dielcov, pretoze
dosahuijti extrémne rychlu fixaciu. Pre svoju obmedzen( schopnost vypiiiat medzery si vyZadujd tesne
zlicované plochy s malou vélou. Ich prilnutie k va¢Sine podkladov je vynikajlce a pevnost spoja v Smyku
a tahu je velmi dobra. Nemali by sa pouZzivat na plavené sklo a glazovant keramiku, ale méZu sa pouzit
na plasty GRP (plasty vystuZené sklenym vldknom). Spoje nepretrzite vystavené vode vyZadujd spravny

vyber lepidla a vyhodnotenie procesu starnutia.

Vyhody sekundovych lepidiel Loctite®:

o Cista a jednoduchd aplikacia

e \elmi rychle umiestnenie a upevnenie dielcov

e Spajanie Sirokého sortimentu rozdielnych materialov

* \lynikajlce prilnutie na Siroky rozsah podkladov, najmé plastov a glim. V ponuke su taktiez Specialne
pripravky na lepenie kovov alebo poréznych materialov. Primer Loctite® 770 a Loctite® 7239 zlepSuju
prilnavost na tazko sa lepitelnych materialoch, ako st PP, PE, POM, PTFE alebo silikon.

o \lysoka pevnost na velmi malych lepenych plochach
¢ Bez obsahu rozpustadiel
¢ Nevyzaduiju si zlozité geometrie dielcov, napr. pre zaklapanie

Vyber spravneho sekundového lepidla Loctite®:

Sekundové lepidla Loctite® pricha-
dzaju v Sirokom sortimente typov
optimalizovanych na Specifické
poziadavky aplikacie, napr. na diel-
ce, ktoré maju byt zlepené, zataze-
nia, ktorym maju odolavat, geomet-
riu spoja, parametre procesu atd.

Nasleduijuce vysvetlenia by Vam
mali pomdct urcit, ktora technoldgia
je pre konkrétnu aplikaciu
najvhodnejsia.

Sekundové lepidla na
lepenie poréznych alebo
kyslych materialov:

tieto pripravky maju Specialne pri-
spdsobené zlozenie na dosiahnutie
rychlejSieho vytvrdnutia a upevnenia
na poréznych a kyslych podkladoch,
napr. na papieri alebo na
galvanizovanych kovoch.

Sekundové lepidla odolné
voCi razovému
namahaniu a narazom:

sekundové lepidla modifikované
elastomérom dosahuiju velmi dobru
odolnost voCi ndrazom a dopadom.
Okrem toho pontkaju zlepSeny
tepelny vykon a odolnost kovovych
spojov vo vihkom prostredi.

Vysokoteplotné
sekundové lepidla:
tieto sekundové lepidla odolavaju

teplotam az do 120 °C, kratkodobo
az do 140 °C.
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Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je klti¢ovym faktorom na zabezpecenie celkového uspechu téinnosti

lepidla.

e Povrchy, ktoré maju byt zlepené, musia byt Cisté, suché a bez mastiaceho tuku. V pripade potreby
dielce vyistite s pripravkom Loctite® 7063 alebo Loctite® 7070 a nechajte uschnut (pozri Cistenie
na strane 102).

e Pre rychlejSiu dobu fixacie aplikujte aktivator Loctite® na jeden zo zlicovanych povrchov (pozri
Uprava povrchu na strane 124).

* Pre zlepSenie prilnutia na tazko lepenych materidloch (PP, PE, PTFE atd.) natrite celé lepené
povrchy primerom Loctite® 770 (Pozri Uprava povrchu na strane 124).

Nanasacie zariadenie

Sekundové lepidla Loctite® sa pouZivajl v Sirokej Skale aplikacii. Na niektoré prace postaci naniest produkt rucne z flias, Specialne upravenych na

lahké a presné nanasanie.

V inych pripadoch sa vSak pozaduje presnejSie rucné alebo stabilné automatické nanasanie. NanaSacie zariadenia Loctite® su navrhnuté tak, aby

urobili nanasanie a pouzivanie nasich produktov rychlym, presnym, Cistym a hospodarnym:

Peristalticky davkovac Loctite® 98548

Peristalticky pohyb rotora umoziuje objemové davkovanie lepidla priamo z flase. Toto zariadenie je
uréené najmé pre rucné pracoviska, ale moze byt zabudované aj do automatickych vyrobnych liniek.
Umoziuje nastavenie presného mnozZstva davkovaného produktu a zaistuje vysoku presnost
opakovania davkovania.

Poloautomaticky davkovaci systém Loctite® 1388646

Tento systém je vhodny na nanaSanie kvapiek alebo hisenic sekundovych lepidiel Loctite® s nizkou
az strednou viskozitou. Je ur¢eny na zabudovanie do automatickych montaznych liniek. Membranovy
ventil umoziuje nastavenie zdvihu s vysokym rozliSenim a dosahuje nanasanie bez odkvapkavania.
Riadiaca jednotka uvadza do Cinnosti ventil, zasobnik a spustenie systému cez nozny vypinac, tlako-
vu klavesnicu alebo riadiace jednotky vysSieho radu.

Informacie o poloautomatickych alebo pineautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dielcoch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na strane
142 alebo v prirucke pre "Nanasacie zariadenia Loctite®".

98548

LR
ErgmE

1388646

2-zlozkové sekundové
lepidla:

Pruzné sekundové
lepidla:

tam, kde lepené komponenty
podliehaju ohybovym zatazeniam,

Sekundové lepidla
s nizkym vykvetom
a nizkym zapachom:

Specidlne vytvorené sekundové

inovativna 2-zlozkova technoldgia
poskytuje rychle vytvrdenie bez

pruzné sekundové lepidla znizuju
koncentraciu lokalizovaného nama-
hania alebo podporuju
homogénnejSiu deformaciu.

lepidla s nizkym vykvetom sa
odporucaju na aplikacie citlivé na
esteticky vzhlad a/alebo pre velmi
nizky zapach.

ohladu na velkost medzery. Toto sa
vztahuje najméa na zostavy, ktoré
nie su perfekine zlicované, alebo pri
ktorych mdze byt pritomné
prebytocné lepidlo.

Svetlom vytvrdzované
sekundové lepidla:

svetlom vytvrdzované produkty sa
odportcaju na lepenie €irych a prie-
hladnych podkladov s dobrou este-
tickou povrchovou upravou, alebo
na vytvrdzovanie prebytoénych
vyplni mimo medzeru (pozri Svetlom
vytvrdzované lepidla na strane 40).
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epite “tazko lepitelni” gumu alebo plasty, napr. PE, PP, PTFE, silikon?

RieSenie

Manipulacna pevnost za
Viskozita

Farba

Rozpiétie prevadzkovej teploty

Velkost balenia

Praktické rady:

Nizka viskozita

Nedefinované medzery?

Bude spoj vystaveny razovému namahaniu alebo narazom?

CGierne

Ohybné spoje

Loctite® 406 Loctite® Loctite® Loctite®
(s primerom 770 alebo 7239) 435 480 4850
—_— T — e —
2 -10 sek. 10 - 20 sek. 20 - 50 sek. 3 -10 sek.
20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s
Bezfarebny Bezfarebny Cierna Bezfarebny
-40 az +120 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +80 °C
209,509,500 g 209,500 g 209,500 g 59,209,500 ¢g

o \/ kombinacii so sekundovy-
mi lepidlami Loctite®:
a) na zlepSenie prilnutia
tazko lepitelnych materialov
pouzite primer Loctite®
7239 alebo 770
b) na zvySenie rychlosti
vytvrdenia pouzite aktivator
Loctite® 7458, 7452 alebo
7457 (pozri Priprava povchu
na strane 124)

o Na tazko lepitelné plasty
(PE a PP) pozri tieZ Loctite®
3038 na strane 63

Loctite® 406

e Rychle lepenie plastov,
gum vratane EPDM a
elastomérov

e Primer Loctite® 770
alebo Loctite® 7239
na polyolefiny zlepSuje
lepenie na tazko lepi-
telnych povrchoch

Loctite® 435

¢ \lysoka odolnost voci
narazom, razovému
zatazeniu, vysoka pev-
nost v odlupovani

e | epenie plastov, gumy,
kovov, poréznych a
savych podkladov a
kyslych podkladov

¢ Dobra odolnost vo
vlhkom prostredi

- -

Loctite® 480

e Na aplikécie, kde sa
vyZaduje odolnost voci
razovému namahaniu
a vysoka pevnost v
odlupovani

e |dealny na lepenie kovu
na kov, na gumu alebo
magnety

e Dobra odolnost
vo vihkom prostredi

Loctite® 4850

¢ Na lepenie materialov
vystavenych ohybaniu
alebo deformdcii, ako aj
pruznych komponentov

e Na porézne a savé
materialy a kyslé
povrchy
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Variabilné medzery? VicSie medzery?

Definované malé medzery < 0,15 mm

|
]
Nizka viskozita

Loctite®
401

Stredna viskozita

Loctite®
431

Gél,
neodkvapkavaijtici

Loctite®
454

Nizky vykvet,
nizky zapach

Loctite®
460

Medzery do 5 mm

Nizky vykvet

Loctite®
3090

—_— T r— T — T — T —
3 -10 sek. 5-10 sek. 5-10 sek. 5 - 20 sek. 90 - 150 sek.
100 mPa-s 1 000 mPa-s Gél 40 mPa-s Gél
Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny
-40 az +120 °C -40 az +80 °C -40 az +120 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C
209,50 g,500 g 209,500 49 39,209,300¢g 209,500 g 109,509

Loctite® 401
e Univerzalne pouZitie

e Na kyslé povrchy, ako
st pochrémované alebo

pozinkované povrchy

o Na porézne podklady,

ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina
P1 NSF reg. ¢.: 123011

Loctite® 431

e Univerzalne pouZitie

¢ Na kyslé povrchy, ako
st pochrémované alebo
pozinkované povrchy

e Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koZa, korok a tkanina

Loctite® 454

e Univerzalny gél

e |dealny v pripade, ked'
sa pozaduje neod-
kvapkavanie alebo na
pouzitie na vertikalnych
alebo stropnych
povrchoch

e | epenie papiera, dreva,
korku, penovej hmoty,
koze, kartonu, kovov a
plastov

P1 NSF reg. ¢.: 123009

Loctite® 460

¢ Na aplikécie, pri kto-
rych sa pozaduju
estetické aspekty a
nizky vykvet

e Nizky zapach
pri pouzivani

e Na porézne materidly,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina

Loctite® 3090

e Na aplikdcie s medze-
rami do 5 mm alebo
prebytkom lepidla

e Na aplikdcie, pri kto-
rych sa pozaduju
estetické aspekty a
nizky vykvet

e Na porézne podklady,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina
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Loctite® 382

Loctite® 401

Loctite® 403

Loctite® 406

Loctite® 407

Loctite® 408

Loctite® 409

Loctite® 410

Loctite® 414

Loctite® 415

Loctite® 416

Loctite® 420

Loctite® 422

Loctite® 424

Loctite® 431

Loctite® 435

Loctite® 438

Loctite® 454

Loctite® 460

Loctite® 480

Loctite® 493

Loctite® 495

Loctite® 496

Loctite® 3090

Loctite® 4011 Med

Loctite® 4014

etyl
etyl
alkoxy etyl
etyl
etyl
alkoxy etyl
etyl
etyl
etyl
metyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
alkoxy etyl
etyl
metyl
etyl
metyl
etyl
etyl

etyl

100
1200
20

30

gél
3000

90
1200

1200

2 300
100
1000
200
200
gél
40

200

30
125
gél

100

bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
Cierna
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
Cierna
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
cierna
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny

bezfarebny, priehladny

20-40s

3-10s

5-20s

2-10s

5-20s

5-10s

20-60s

30-60s

2-10s

20-40s

20-40s

5-20s

20-40s

2-10s

5-10s

10-20s

10-20s

5-10s

5-20s

20-50s

10-30s

5-20s

10-30s

90-150s

3-10s

10-30s

o/ o*
o/ o*
o/ o*

0o /0 o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
oo /o
o/ o*

0o /0 o*
o/ o*
oo/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*

o [ o*

o /e o*

Med = Certifikovany podia 1ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

e velmi vhodny na
e vhodny na

* v kombinacii s primerom Loctite® 770 alebo Loctite®

7239
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-40 a7 +80 °C

o0 -40 az +120 °C

o0 -40 az +80 °C

-40 az +120 °C

-40 az +100 °C

o0 -40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

o0 -40 az +80 °C

o0 -40 az +100 °C

X -40 az +100 °C

o0 -40 az +120 °C

o0 -40 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

o0 -40 az +80 °C

o0 -40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

oo /oo

oo /o0

oo /oo

o/eooe

_/.

o/eoo0

o/eoe0

o/ee

o/eoe

sada
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
209,500 ¢
209,500 g
209
500 ¢
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
209,500 ¢
509,500 ¢g
209,500 ¢
209,500 ¢
209,500 ¢
209,500 ¢
30,209,300¢9
209,500 ¢
209,500 g
509,500 ¢
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
109,509
209,454 ¢

209

univerzalny gél

univerzalny, nizka viskozita

nizky vykvet, nizky zapach, stredna viskozita
plasty a guma, nizka viskozita

vysoka teplota, nizka viskozita

nizky vykvet, nizky zapach, kapilarny
univerzalny gél

tvrdeny, Cierny, vysoka viskozita
univerzalny, nizka viskozita

kovy, stredna viskozita

univerzalny, stredna viskozita

univerzalny, kapilarny

univerzalny, vysoka viskozita

plasty a guma, nizka viskozita
univerzalny, stredna viskozita

tvrdeny, Ciry

tvrdeny, cierny, rychly

univerzalny, gél

nizky vykvet, nizky zapach, nizka viskozita
tvrdeny, ierny, pomaly

kovy, kapilarny

univerzalny, nizka viskozita

kovy, nizka viskozita

vypiianie medzier, 2-zlozkovy, nizky vykvet
univerzalny, nizka viskozita

plasty a guma, kapilarny




Loctite® 4031"ed

Loctite® 4061"ed

Loctite® 4062

Loctite® 4204

Loctite® 4601

Loctite® 4850

Loctite® 4860

alkoxy etyl
etyl
etyl
etyl

alkoxy etyl
etyl
etyl

1200

20

4000

40

400

4000

bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny
bezfarebny, priehladny

bezfarebny, priehladny

20-60s

2-10s

10-30s

20-60s

3-10s

3-10s

o [ o*
oo /e o*
oo /e o*

o [ o*

o [ o*
oo [o*

o [ o*

Med = Certifikovany podIia ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

e velmi vhodny na
¢ vhodny na

* v kombindcii s primerom Loctite® 770 alebo Loctite®

7239
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-40 a7 +80 °C

-40 az +80 °C

-40 a7 +80 °C

-40 az +120 °C

-40 a7 +80 °C

-40 az +80 °C

-40 a7 +80 °C

oo /oo

oo /oo

o/eoe

oo [—

oo [—

209,454 ¢
209,454 ¢
209,500 ¢
209,500 g
209,454 ¢
50,209,500

209,500 ¢

nizky vykvet, nizky zapach, stredna viskozita
plasty a guma, nizka viskozita

plasty a guma, kapilarny

vysoka teplota, dobré odolnost voci ndrazom
nizky vykvet, nizky zapach, nizka viskozita
pruzny, ohybatelny, nizka viskozita

pruzny, ohybatelny, vysoka viskozita




Prec¢o pouzivat lepidla Loctite® vytvrdzované UV a viditelnym
svetlom?

Okrem svojich vynikajucich lepiacich vlastnosti a priehladnosti lepidla vytvrdzované UV Ziarenim posky-
tuju tiez unikatne vyhody spracovania a zaujimavé vyhody znizenia vyrobnych nakladov. Ak su vysta-
vené dostatocne intenzivnemu Ziareniu prislusnej vinovej dizky, vytvrdzuja velmi rychlo a umoziujd
skratenie vyrobnych cyklyov, priebeznu kontrolu kvality a rychly prechod k dalSim vyrobny krokom. Pre
¢o najlepsi vykon su lepidla vytvrdzované UV ziarenim k dispozicii v roznych skupinach.

Zariadenie na vytvrdzovanie UV Ziarenim Loctite® je navrhnuté tak, aby vyhovovalo lepidlam vzhladom

na intenzitu a spektrum Ziarenia, a aby zéroveri vyhovovalo velkosti konkrétnych dielcov a poziadavkam
vyrobného procesu.

Technoldgie lepidiel vytvrdzovanych UV Ziarenim Loctite®:

e Akrylové Zivice poskytujd najSirSiu ponuku vlastnosti zo vSetkych chemickych procesov vytvrdzovania
Ziarenim. Medzi ich najvyraznejSie charakteristiky patri priehladnost, ktora sa vyrovna sklu a ¢irym
plastom, a univerzalne lepiace vlastnosti

o Ziarenim vytvrdzované silikény, ktoré tvrdnd na makké, pruzné termosetové elastoméry, sti vynikajd-
ce na pruzné lepenie, tesnenie a zaistovanie nepriepustnosti

e Ziarenim vytvrdzované kyanoakrylaty ponikajli vynikajtice moznosti lepenia plastov kombinované s
rychlym vytvrdzovanim pri nizkej intenzite Ziarenia

o Ziarenim vytvrdzované anaerdbne lepidld vykazujt vynikajlce viastnosti pri lepeni kovov a pondkaju
vynikajlcu chemicku odolnost v kombinacii s vytvrdzovanim v tieni

Vyhody UV lepidiel Loctite®:

Vytvrdzovanie podla

potreby

o Material zostava kvapal-
nym, az kym nie je vysta-
veny svetelnym
systémom, potom vytvrd-
ne za niekolko sekind.

¢ Ponechava ¢as na presné
polohovanie dielcov pred
vytvrdenim

e \lolha systému vytvrdzo-
vania uréuje ¢as
vytvrdzovania.

Vysoka rychlost

vytvrdzovania

¢ Dosahuje vysoké rychlosti
vyroby pre maximalnu
vyrobnu kapacitu.

¢ Rychly prechod k nasle-
dujicim krokom procesu.

Opticka cirost

¢ |dealne na lepenie ¢irych
a priehladnych materialov
s perfektnou estetickou
povrchovou Gpravou

e \lyrazne rozsiruje
moznosti dizajnu stcasti

Zabezpecenie kvality

e Sledovanie pritomnosti
produktu pomocou
fluorescencie

 Rychle vytvrdzovanie
umoziiuje 100 % kontrolu
na vyrobnej linke

e Sledovanie parametrov
vytvrdenia, ako je intenzi-
ta Ziarenia, Cas
vystavenia, atd.

Jednozlozkové systémy

o Automatizované presné
nanasanie

¢ Nie je potrebné meranie
alebo mieSanie, Ziadne
starosti
so spracovatelnostou

¢ Bez obsahu rozpustadiel

Vyber spravneho UV lepidla Loctite®:

Aby sa zabezpecilo spolahlivé vytvrdenie je velmi dolezité, aby Ziarenie dosiahlo lepidlo. Aspoi jeden z lepenych dielcov musi byt priepustny pre vinovi
dizku vytvrdzovania zvoleného lepidla. Napriklad na plasty stabilizované UV Ziarenim by sa mali zvolit lepidla vytvrdzované viditelnym svetlom.
Ponuka obsahuije aj lepidla s dvojitym spdsobom vytvrdenia, bud pomocou tepla alebo aktivatora, ako je vihkost, alebo s anaerdbnym vytvrdzovanim za

tcelom vytvrdenia lepidla v zatienenych oblastiach. Dvojité vytvrdzovanie rozSiruje vyhody technolégie vytvrdzovania svetiom pre nepriehladné podklady,
iné technoldgie lepenia a oblasti aplikacie.

Pozadovana vinové dizka Ziarenia je dal$im kia¢ovym faktorom. Viditelné svetlo poskytuje bezpe&nejsie pracovné prostredie. Najma lepidla vytvrdzované
svetlom INDIGO su urcené vyluéne na vytvrdzovanie vyluéne nizkoenergetickym Ziarenim vo viditelnom spektre. Toto eliminuje potrebu ventilacie, znizuje
sa spotreba energie a Setria sa naklady vdaka menSiemu poctu vymen a obmedzeni idrzby a oprav.




Systém detekcie Loctite® AssureGure®

Systém detekcie Loctite® AssureCure® je v kombinaciou novo vyvinutych lepidiel, zariadeni
a softwaru, ktoré Vam umoziuju:

e rychlo, spravne a presne urcit, kedy je VaSe lepidlo v lepenej medzere vytvrdené

e tento systém moze byt pouZity s roznymi lepidlami Loctite® AssureCure®, takze VaSa aplikacia je
spojena so spravnym vykonom lepidla podia Vasej potreby

e vyhody zahffiaju menej odpadu, nizsi QC testovaci ¢as, rychlejSiu vyrobu a istotu overeného
Uplného vytvrdenia

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je klicovym faktorom na zabezpecenie celkového tspechu Gcinnosti akéhokolvek lepidla.

e Povrchy, ktoré maju byt zlepené, musia byt (“:isté,vsuché a zbavené mastnoty. V pripade potreby dielce vyCistite s pripravkom Loctite® 7063
alebo Loctite® 7070 a nechajte uschnut (pozrite Cistenie na strane 102).

Nana$acie zariadenia a systémy vytvrdzovania UV Ziarenim

Na niektoré prace postaci naniest produkt na lepené dielce rucne priamo z flaSe. V inych pripadoch sa vSak pozaduje presnejSie prenosné alebo auto-
matické nanaSanie. NanaSacie zariadenia Loctite® su Specialne navrhnuté tak, aby urobili nanaSanie a pouzivanie naSich produktov rychlym, presnym,
Cistym a hospodarnym:

Poloautomaticky davkovaci systém Loctite® 1388647

Systém je vhodny pre nanasanie bodov alebo husenic lepidiel Loctite® vytvrdzovanych UV svetlom s
nizkou az strednou viskozitou, a je uréeny na zabudovanie do automatizovanych montaznych liniek.
Ventil je modularnou konstrukciou pouzivanou na ulahcenie oprav na mieste. Do zasobnika sa zmes-
tia flaSe Loctite® s objemom az do 1,0 litra. Riadiaca jednotka uvadza do ¢innosti ventil, nadrzku a
spusta prevadzku cez nozny vypinac, klavesnicu alebo PLC vy$Sieho radu. Filter/regulator vzducho-
vého potrubia je uréeny na zabezpecenie dodavky filtrovaného vzduchu.

1388647

Systém na vytvrdzovanie ziarenim

Systémy vytvrdzovania UV Ziarenim Loctite® st uréené pre manudlne pracoviska, ako aj na zabudo-
vanie do vyrobnych liniek. Rozne technoldgie, ktoré pouzivajl ziarovky a LED, zabezpecujui vhodnu
vinovt dizku prispdsobent zvolenému lepidlu a priehladnosti dielov, ktoré maji byt lepené (dalSie
podrobnosti najdete v ¢asti Zariadenia na vytvrdzovanie UV Ziarenim na strane 148).

Informacie o poloautomatickych alebo pinoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostup-
nych ventiloch, nahradnych dielcoch, prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na strane
142 alebo v prirucke pre "Nanasacie zariadenia Loctite®".




Vytvara nepriehladny podklad oblast tieia? Je pre zatienené oblasti potrebny este iny
spdsob vytvrdenia?

I
Lepite sklo?
I

Sklo a iné materialy

Vysoka pevnost a

Kapilarne Ultracire Rychle vytvrdzovanie Nizka viskozita

Loctite®
3922

Loctite®
3494

Loctite®
3491

Loctite®
3081

RieSenie

Chemické zlozenie Akrylat Akrylat Akrylat Akrylat
Viskozita 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Farba Cire Cire Cire Priehladné, bezfarebné
Fluorescencia Ano Nie Nie Ano

:::';f;ie prevadzkovej -40 a2 +120 °C -40 a2 +130 °C -40 a3 +120 °C -40 a2 +130 °C
Velkost balenia 25ml,11 25ml,11 25ml, 11 25ml, 11

C 4

e
L

Loctite® 3081 Loctite® 3491 Loctite® 3494 Loctite® 3922

o Akrylat vytvrdzovany e Akrylat vytvrdzovany e Akrylat vytvrdzovany e Akrylat vytvrdzovany
UV Ziarenim UV Ziarenim UV Ziarenim a/alebo UV ziarenim a/alebo

o Nizka viskozita, e Slabé Zlinutie viditelnym svetlom viditelnym svetlom
kapilarny produkt pre v slneénom svetle e Slabé Zltnutie e Slabé Zltnutie
aplikacie po montazi « Na lepenie skla, v slneénom svetle v slneénom svetle

e Na lepenie skla, plastov, kovov atd. e Na lepenie skia, e Na lepenie plastov,
plastov, kovov atd. plastov, kovov atd. kovov atd.

* dalSie produkty s mechanizmom
sekundarneho vytvrdzovania
najdete v tabulke na strane 44




UV Ziarenim a/alebo
viditelnym svetlom
e Slabé Zltnutie
v sine¢nom svetle
e Na lepenie plastov,
kovov atd.

UV Ziarenim a/alebo
viditelnym svetlom
e Slabé Zltnutie
v sine¢nom svetle
e Na lepenie plastov,
kovov atd.

vanie akrylatu svetlom
e lytvrdzuje UV Ziarenim
a viditelnym Ziarenim
e Na lepenie plastov,
kovov atd.

dzovany UV Ziarenim
a/alebo viditelnym
svetlom

o \lytvrdzuje v lepenych
medzerach povrchovou
vihkostou

e Na lepenie plastov,
kovov, papiera atd.

Ziadne sklo
]
Ohybnost/pruznost’ Vysoka pevnost Vysoka pevnost Velmi pruzny
Vysoka viskozita Tvrdené Velmi rychle Sekundové lepidlo Silikon
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3926 3525 3555 4304 5091
Akrylat Akrylat Akrylat Kyanoakrylat Silikon
5500 mPa-s 15 000 mPa-s 1000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Priehladné, bezfarebné Gire Priehladné, bezfarebné Priehladné, svetlozelené Prlezm::igghzlahka
Ano Nie Ano Nie Nie
-40 az +150 °C -40 az +140 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -60 az +180 °C
25ml,11 25ml,11 25ml,11 289,454 ¢ 300 ml, 201
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091
o Akrylat vytvrdzovany o Akrylat vytvrdzovany e \elmi rychle vytvrdzo- e Kyanoakrylat vytvr- o Silikénové lepidlo vytvr-

dzované UV Ziarenim
so sekundarnym vytvr-
dzovanim pri izbovej
teplote

* Na aplikdcie pruzného
tesnenia a lepenia

e Dobra prilnavost ku
kovom, sklu a vécSine
plastov




Loctite® 322

Loctite® 350

Loctite® 352

Loctite® 3011Med

Loctite® 3081"ed

Loctite® 3211Med
Loctite® 3103

Loctite® 3301

Loctite® 3311Med
Loctite® 3105

Loctite® 3321
Loctite® 3106

Loctite® 3341Med

Loctite® 3345

Loctite® 3381"ed

Loctite® 3491

Loctite® 3494

Loctite® 3525

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akryl

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

uv

uv

uv

uv

uv

UVNIS

UvNIS

UVNIS

UVNIS

UvNIS

uv

uv

uv

UvNIS

UVNIS

nie

nie

Aktivator
7071

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

5500

4500

15000

110

100

10 000
tixotropny

160

300

5500

500

1500

5100

1100

6 000

15000

-40 az +100

-40 aZ +120

-40 az +150

-40 az +100

-40 az +120

-40 aZ +140

-40 az +130

-40 a7 +130

-40 aZz +150

-40 az +100

-40 a7 +120

-40 az +130

-40 az +130

-40 az +120

-40 a7 +140

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

priesvitny,
svetlo
jantarovy
priesvitny,
svetlo
jantarovy

priesvitny,
jantarovy

priesvitny,
svetlo
jantarovy

Ciry
priesvitny,
jantarovy

priehladné,
bezfarebné

priehladng,
bezfarebné

priehladny,
svetloZlty

priehladny,
svetloZIty

priesvitny,
svetlo
jantarovy

priesvitné,
bezfarebné

Ciry

Ciry

Ciry

nie

nie

nie

nie

ano

nie

nie

nie

nie

ano

nie

nie

nie

nie

ano

Med = Certifikovany podla ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

* yytvrdzovany s Loctite® 97055, 100 mW/cm? pri 365 nm
** ozarovany so 6 mW pri 365 nm




4 10 D68 o LN o o 50 ml, 250 ml | rychle vytvrdzovanie povrchu
20 15 D70 oo ° oo ° 50 ml, 250 ml vysoké_chemické odolnost a odolnost voci
vihkosti
17 10 D 60 oo oo P 50 ml, 250 ml w:lg:;if:?:rr;;ﬂ;é odolnost a odolnost voCi
8 10 D 68 o0 ) ) 11 rychle vytvrdzovanie povrchu
8 10 D74 L o0 ° o 25ml, 11 rychle vytvrdzovanie povrchu
>30 12 D 51 [ [ ) o0 ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
>30 12 D 69 ° o0 o0 ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
>30 12 D64 ° o0 o0 ° 25ml, 11 na plasty citlivé na naméahanie
>30 12 D 53 ° o0 o0 ° 25mil, 11 na plasty citlivé na namahanie
15 8 D27 o0 ) ° 25ml, 11 vysoko pruzné, na mékké PVC
20 15 D70 oo ° oo ° 11 zi/:lgcl)(;ichemické odolnost a odolnost voCi
230 30 A72 ° oo ° ° 25mi,11 r:;r;ingmi&ik\:ﬁoké odolnost vodi
15 12 D75 L) o0 L) ° 25mil, 11 vysoka priehladnost, slabé zaZltnutie
>30 8 D 65 () o0 o0 ) 25ml, 11 vysoka priehladnost, slabé zazltnutie
10 5 D 60 ° o0 o0 ° 25ml, 11 vysoka pevnost, tvrdené
e velmi vhodny na
e vhodny na




Loctite® 3555"

Loctite® 3556"¢

Loctite® 3921Med

Loctite® 3922

Loctite® 3924AC

Loctite® 3926"

Loctite® 3936

Loctite® 3972

Loctite® 4304

Loctite® 4305

Loctite® 5083

Loctite® 5088 /
Loctite® 5248

Loctite® 5091

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

kyanoakrylat

kyanoakrylat

silikdn

silikon

silikén

UVNIS

UVNIS

UvNIS

UVNIS

UVNIS

UVNIS

UvNIS

UVNIS

UVNIS

UvNIS

uv

uv

uv

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

nie

povrchova
vlhkost

povrchova
vlhkost

atmosfericka
vihkost

atmosfericka
vihkost

atmosfericka
vlhkost

1000

5000

150

300

800 -1 400

5500

11 000

4600

20

900

thixo. pasta

65 000

5000

-40 az +100

-40 aZz +100

-40 az +130

-40 a7 +130

-40 az +100

-40 az +150

-40 az +140

-40 a7z +100

-40 az +100

-40 az +100

-60 aZ +200

-60 az +200

-60 az +180

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

1,5

priehladny,
Zlty

priehladny,
Ity

priehladné,
bezfarebné

priehladng,
bezfarebné

transparentna
az zahmlena
kvapalina

priehladné,
bezfarebné

priehladné,
bezfarebné

priesvitny,
svetlo
jantarovy

priehladné,
svetlo zelené

priehladng,
svetlo zelené

priesvitna,
[ahka mlie¢na

priesvitna,
slamova
farba
priesvitna,
lahka
mliecna

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

nie

nie

nie

nie

nie

Med = Certifikovany podIla ISO 10993 na vyrobu zdravotnickej techniky

* yytvrdzovany s Loctite® 97055, 100 mW/cm? pri 365 nm
** ozarovany so 6 mW pri 365 nm




) ) O ) S ) )

rychle vytvrdzovanie pre sfarbené
10 ° D77 ° e ° ° 25mb T riehtadné podklady
rychle vytvrdzovanie pre sfarbené
R R DS R ° 25mb T Driehtadné podklady
>30 3 D 67 ° o0 [ ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
>30 5 D 66 ° o0 ° ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
>60 <5 D 60 o0 L) o0 25ml, 11 overitelne piné vytvrdenie, rychla vyroba
>30 3 D 57 [ [ ) ) ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
>30 12 D 55 ° o0 ° ° 25ml, 11 na plasty citlivé na namahanie
rychle vytvrdenie, vysoka prilnavost
5 5 D 68 () o0 25ml, 11 K mékkym PVC
vysoka prilnavost k plastom, vytvrdzovanie
<3 2 D72 e ° ° 289,454 9 pri nizkej intenzite
<5 9 D77 e A A 28 0. 454 vysoka prilnavost k plastom, vytvrdzovanie
9. g pri nizkej intenzite
20 >30 A5 L) ) o0 o0 300 ml, 18 kg | velmi pruzné, acetoxy silikon
>30 >30 A30 L ° L o0 300ml, 20 | velmi pruzné, acetoxy silikon
30 >30 A34 (N} ° (N} o0 300ml, 201 velmi pruzné, acetoxy silikon
ee velmi vhodny na
 vhodny na




Preco pouzivat tavné lepidla spoloénosti Henkel?

Tavné lepidla sa dodavajd v pevnej forme ako granule, kocky alebo ty¢inky. St zaloZené na roznych
skupinach surovin, ako je kopolymér etylén-vinyl acetat (EVA), polyamid (PA) a kopolymér polyolefinu
(PO).

Reaktivne tavné lepidla na baze polyuretanu (tavné lepidla PUR) pokracuju po ochladeni v dalSej
sietovacej reakcii.

e Tavné lepidla sa pouzivaju vtedy, ked sa pozaduje rychla poGiatocna pevnost.

» NanaSaju sa pomocou Specialnych zariadeni alebo tavnych pistoli.

Tavné lepidla boli vyvinuté na lepenie celého mnoZstva podkladov vratane tazko lepitelnych plastov.
Tieto lepidla zvladnu sti¢asné najnarocnejSie aplikacie v mnohych priemyselnych odvetviach. Tavné
lepidla su idealne na aplikacie, ktoré si vyZaduju vysokd rychlost vyroby, univerzalnost lepenia,
vypifianie velmi velkych medzier, rychlu poéiatoént pevnost a minimalne zmrétovanie.

Tavné lepidla pontkaji mnoho vyhod - od ¢asu spracovatelnosti, ktory sa pohybuje od sekind po mind-
ty, ¢im sa eliminuje potreba svoriek alebo produktov, aZ dihodobej trvanlivosti a vynikajlicej odolnosti
voci vihkosti, chemikaliam, olejom a extrémnym teplotam.

Tavné lepidla neobsahujl rozpustadla.

Vyhody tavnych lepidiel vo vSeobecnosti

o \lysoka rychlost vyroby (kratka doba tuhnutia)
e Proces sa moze lahko automatizovat
¢ Kombindcia lepidiel a tesneni

Vyhody polyamidovych tavnych lepidiel (PA) Vyhody polyolefinovych tavnych lepidiel (P0)

* Dobra odolnost voci olejom o Dobra adhézia k PP (bez kordny alebo podobného predbezného
¢ Odolnost voci vysokej teplote oSetrenia)

e Dobra pruznost pri nizSich teplotach  Dobra chemické odolnost voci kyselinam a alkoholom

© Odolnost voci vy$Sim teplotam ako EVA

Vyhody polyuretanovych tavnych lepidiel (PU) Vyhody tavnych kontaktnych lepidiel (PSA)
e Nizka teplota nanasania e Trvalo lepivé

e Dlhy Cas spracovatelnosti e Samolepiaca vrstva

e Ponuka obsahuje produkty s minimalnymi emisiami e Lepiacu vrstvu a zostavu mozno oddelit

Vyhody tavnych lepidiel z etylén-vinyl acetatu (EVA)
o Nizka viskozita

© Rychle tavenie
e \lysoka rychlost nanaSania
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Klicové faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravneho produktu

Teplotna odolnost
Rozne tavné systémy pokryvajl rozne rozsahy prevadzkovych teplot. MoZe sa dosiahnut teplotna osolnost az do +150 °C.

Prilnavost k roznym materidlom
Existuju tavné systémy, ktoré poskytuju prilnavost k polarnym a/alebo nepolarnym materidlom. Lepia rozne plasty, kovy, drevo a papier.

Chemicka odolnost
Systémy tavnych lepidiel sa liSia vzhladom na chemicku odolnost. Produkty st k dispozicii na pouZitie v styku s olejmi, Cistiacimi prostriedkami
a dokonca s kyselinou do akumulatorov.

Pevnost’

Termoplastové tavné lepidla dosahuji svoju kone¢nl pevnost okamzZite po vychladnuti. Pri zvySenych teplotach znovu zmaknd. Okrem toho sa mozu
pouzivat ako Zivice pri procesoch odlievania do formy. Polyuretanové tavné lepidla po zosietovani vihkostou vytvarajli termosetovy plast, ktory sa po
vytvrdeni neda roztavit a tvarovat.

Bezpeénost reaktivnych tavnych lepidiel
Produkt Purmelt ME (MicroEmission) je inovaciou tavnych lepidiel PUR. Tieto produkty sa nemusia oznacovat ako nebezpe¢ny material.

Obsahujt menej ako 0,1 % monomérneho izokyanatu. To je menej ako limit, ktory aktualne
legislativa ¢lenskych Statov EU povaZuje za Skodlivy pre ludské zdravie.

Purmelt ME je nova produktova rada lepidiel PUR.

Uprava povrchu

Povrchy by mali byt Gisté a zbavené mastnoty. Predliprava vybojom alebo plazmou zlepsi prilnavost k plastovym podkladom. Kovové povrchy sa mozu
predhriat, aby sa zlepsila prilnavost.

Zariadenie

Pistole na lepidlo, ktoré pracuju s tyCinkami, kartuSami, alebo granulami, predstavuju jednoduché
rucné rieSenie nanasania lepidla. K dispozicii je Siroky sortiment taviacich a nanasacich zariadeni pre
poloautomatickeé alebo plne automatizované vyrobné prostredia. Pre aplikacie s vysokymi objemami
sa odporticaju sudové vykladace a extridery lepidla. NanaSacie valéeky st vhodné na aplikéciu
vrstiev tavnych lepidiel.

Cistenie zariadeni
e PU a PO: PurMelt Cisti¢ (2 alebo 3 alebo 4) na Cistenie vnutrajSka zariadenia
e PA: Macromelt 0062 Cistenie vnutrajSka zariadenia

e Melt-0-Clean (PU, PO a PA) na Cistenie povrchov pristrojov, aplikacnych jednotiek a strojov
vSeobecne




Tuhnutie termoplastov

Chemicky zaklad

Polyamid

Polyolefin

. Siroky rozsah Vstrekovanie Bezprimérova
Samolepiace (PSA) adhézie lepidla do foriem prilnavost k PP
Riesenie Technomelt Macromelt Macromelt Technomelt
Q 8707 6238 0OM 657 Q5374
Hustota 1,0 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,95 g/cm®
Teplota méknutia +105 az +115 °C +133 az +145 °C +150 az +165 °C +92 az +104 °C
Rozpatie teploty nanasania +150 az +180 °C +180 az +220 °C +180 az +230 °C +160 az +200 °C
CGas spracovatelnosti PSA Kratky Kratky Stredny
Viskozita taveniny v mPa-s _ _ _ _
pri +130 °C
Vlt_skoznaotavemny v mPa-s _ 21 000 — 33 000 _ _
pri +160 °C
Viskozita taveniny v mPa-s 3200 - 4 800 10 000 - 16 000 8 600 2250 -2 950
pri +180 °C
. . . . 13,5 kg karton
Vel'kost balenia 15 kg karton (vankusiky) 20 kg vrece (granule) 20 kg vrece (granule) (vankisiky)
Technomelt Technomelt Q 5374
Q 8707

Praktické rady:

Na zlepSenie adhézie ku kovovym
materidlom odporicame povrchy
predhriat.

Viac informacii najdete v technic-
kych listoch

* MicroEmission (ME) obsahuje
menej ako 0,1 % monomérneho
izokyanatu a ma o 90 % nizSie
izokyanatove vypary

Technomelt Q 8707

e Bez obsahu
rozpustadiel

e Trvalo lepivé

e Dobra prilnavost
k rdznym materidlom

e Dobra tepelna odolnost

Macromelt 6238

Macromelt 6238

e Bez obsahu
rozpustadiel

e Dobra prilnavost ku
kovom a plastom

e \\hodné na mékeéeny
PVC

e Odolnost voci oleju

e ZaloZené na
obnovitelnych
surovych
materialoch

Macromelt OM 657

Macromelt OM 657

e Bez obsahu
rozpustadiel

e Vstrekovanie lepidla do
foriem

¢ Odolnost voCi oleju

e \lysoka prevadzkova
teplota

e ZaloZené na obnovitel-
nych surovych
materialoch

|

Technomelt Q 5374

e Bez obsahu
rozpustadiel

¢ \Vhodné na lepenie PP

e Dihy ¢as
spracovatelnosti
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Termoplastické tuhnutie + nasledné chemické
vytvrdzovanie
I
Chemicky zaklad

Etylén-vinyl acetat Polyuretan

Kratky ¢as

Dlhy ¢as spracovatelnosti spracovatelnosti

Mikro emisie Standardné

Granule Univerzalne Univerzalne Rychle tuhnutie

Technomelt Technomelt Purmelt Purmelt Purmelt
Q3113 Q 9268H ME 4655* OR 4663 QR 3460

+99 az +109 °C +82 az +90 °C - - -

+160 az +180 °C +170 az +190 °C +130 az +150 °C +110 az +140 °C +100 az +140 °C
Velmi kratky Kratky 4 - 8 min. 4 -8 min. 1 min.

17 000 - 23 000 - 10 000 6000 - 12 000 6000 - 15 000
6 600 - 8 800 24000 - 30 000 - - -
3800 -5 800 - - - -

sl || OOV 2os e | 20see 0| i sig e
g sud
Technomelt Q 9268H

Technomelt Q 3113 Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460
Technomelt Q 3113 Technomelt Q 9268H Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460
e Bez obsahu e Bez obsahu e Bez obsahu e Bez obsahu e Bez obsahu

rozpustadiel rozpustadiel rozpuastadiel rozpustadiel rozpustadiel
o Neobsahuje BHT o TyCinky tavného lepidla e Dihy ¢as e Dihy ¢as e Stredny Cas
o Nizke zakalenie o Siroké spektrum spracovatelnosti spracovatelnosti spracovatelnosti
o Kratky ¢as tuhnutia adhézie e Nizka teplota nanasania e Nizka teplota nanasania e Nizka teplota nanaSania
o Malé zmrétenie pri e Dlhy ¢as e \lysoka teplotna e \lysoka teplotna e \lysoka teplotna

chladnuti spracovatelnosti odolnost odolnost odolnost

© Dobra razova pevnost e Samozhasacia prisada
(IMO FTCP ¢ast 5)




Macromelt OM 652

Macromelt OM 657

Macromelt OM 673

Macromelt OM 678

Macromelt 6208 S

Macromelt 6238

Technomelt PS-M 8783

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3183

Technomelt Q 4203

Technomelt Q 4209

Technomelt Q 5374

Technomelt Q 8707

Technomelt Q 9268 H

Purmelt ME 4655*

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 4661

Purmelt QR 4663

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

PSA

etylén-vinyl acetat

etylén-vinyl acetat

polyolefin

polyolefin

polyolefin

PSA

etylén-vinyl acetat

polyuretan (reaktivny)

polyuretan (reaktivny)

polyuretan (reaktivny)

polyuretan (reaktivny)

jantarova

cierna

jantarova

Cierna

Cierna

jantarova

jantarova

biela

nazltla

nepriehladna

nepriehladna

jantarova

jantarova

biela

nazltla

svetlo slonovinové

nazlitla

svetlo slonovinové

0,98

0,98

0,98

0,98

0,98

0,98

0,89

0,89

0,95

1,15

1,18

1,15

1,13-1,23

9500 pri +180 °C

8 600 pri +180 °C

3000 pri +210 °C

3300 pri +210 °C

3500 pri +210 °C

7000 pri +200 °C

25000 — 45 000
pri +180 °C

3800 -5 800 pri +180 °C

500 - 800 pri +180 °C

32 000 - 44 000
pri +180 °C

27 000 — 39 000
pri +180 °C

2250 -2 950 pri +170 °C

3200 -4 800 pri +180 °C

24 000 - 30 000
pri +160 °C

10 000 pri +130 °C
7000 - 13 000
pri +130 °C

5000 - 13 000
pri +130 °C

6 000 - 12 000
pri +130 °C

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

velmi kratky

trvalo lepivé

velmi kratky

kratky

kratky

krétky

kratky

trvalo lepivé

stredna

dihy

kratky

dihy

dihy

*Verzia MicroEmission (ME) obsahuje menej ako 0,1 % monoméru




+155°C

+155°C

+185°C

+185 °C

+155°C

+139 °C

+132 a7 +142°C

+99 az +109 °C

+103 az +113°C

+160 az +170 °C

+155 aZz +165 °C

+99 az +109 °C

+105az +115°C

+82 az +90 °C

+180 az +230 °C

+180 to +230 °C

+210 az +230 °C

+210 az +230 °C

+180 aZ +230 °C

+180 aZ +220 °C

+160 aZz +180 °C

+160 aZz +180 °C

+160 aZz +180 °C

+180 az +200 °C

+180 az +200 °C

+160 az +200 °C

+150 az +180 °C

+170 aZz +190 °C

+130 az +150 °C

+100 az +140 °C

+110az +140 °C

+110 az +140 °C

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

8 kg karton

25 kg vrece

25 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

cca. 13,5 kg karton

cca. 15 kg karton

10 kg tycinky,
(11,3 mm, v priemere)

2 kg sviecky, 20 kg vedro,
190 kg sud

300 g kartu$a, 2 kg sviecky, 20 kg
vedro, 190 kg sud

2 kg sviecok, 190 kg sudy

300 g kartu$a, 2 kg sviecky, 20 kg
vedro, 190 kg sud

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname (V-0)

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname, (V-0)

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname, (V-0)

vstrekovanie lepidla do foriem, na UL-zozname, (V-0)

Siroké spektrum adhézie

Siroké spektrum adhézie

PSA, vysoka teplotna odolnost

filtracia, stabilizacia v zahyboch, tesnenie

filtracia, tesnenie Sicich dier

filtracia, odolnost voci vysokej teplote

filtracia, odolnost voci vysokej teplote

rbzne zostavy, dobra adhézia k polypropylénu

PSA, dobra adhézia k tuhym PVC

tyCinky tavného lepidla

lepenie panelov, mikro emisie, dlhy ¢as spracovatelnosti

rozne zostavy, kratky ¢as spracovatelnosti

dobré prilnavost na kov

lepenie panelov, dihy ¢as spracovatelnosti, IMO schvalenie 653
Cast 5




Lepidla na baze rozpustadiel

Lepidla na baze rozpustadiel (polychloroprén) su vyrabané z réznych skupin surovin vratane prirodnych a syntetickych kaucukov a vhodnej kombinacie roz-
pustadiel (tazké benziny, ketony, estery alebo aromatické latky). Lepiaca vrstva sa vytvori po odpareni rozpustadiel. Zostavy moZu byt vytvarané
kontaktnym lepenim (nanesenie lepidla na oba povrchy) alebo mokrym lepenim (nanesenim lepidla na jednu stranu lepeného spoja).

Vacsina kontaktnych lepidiel je zaloZzena na polychloroprénovom kaucuku. Vykazujd dobri pociatoénl pevnost a dosahuiji vysoku pevnost na mnohych
materialoch.

Terokal 2444

Terokal 2444 sa moze nanaSat Stetcom alebo stierkou. PouZiva sa na lepenie gumy na rézne povrchy,
napr. kov, drevo a samotntl gumu. Terokal 2444 pontka vysoku pociatocnu pevnost spoja a dobry
kontakt. Vdzba je pruzna a vykazuje dobru tepelnt odolnost.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 je kontakiné lepidlo na baze rozpustadla zaloZzené na polychloropréne. Produkt
vykazuje pevnost pri vysokych teplotach a schopnost navzajom lepit rozne materialy. Macroplast B
2140 je vhodny pre nanasanie striekanim a je obzvlast vhodny tam, kde spoje musia odolavat teplotam
az do 120 °C.

Produkty na baze vody so zlepSenymi charakteristikami lepenia

Lepidla na baze vody alebo "disperzné lepidla" obsahuju nerozpustné zivice, ktoré st jemne rozptylené ako pevné Giastocky vo vode. Tieto lepidla vytvr-
dzuju vyparovanim vody. Zosietovanie rozptylenych Ciastociek sa dosiahne najmé pridavanim bazickych katalyzatorov. Vdaka tomu sa vyrazne zlepsi
odolnost lepeného spoja voci vode a teplu.

Disperzné lepidla spravidla neobsahuiju rozpustadla alebo iné problematické chemikdlie, nie st Skodlivé pre Zivotné prostredie a st menej rizikové v suvis-
losti s bezpecnostou a ochranou zdravia pri praci. Disperzné lepidla sa nanasajui pomocou valéekov alebo ruénych pistoli. Tuhnutie lepidiel sa moze urychlit
aplikovanim pridavného tepla vratane vetrania.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 je disperzia na baze vody. Pouziva sa na lepenie félii z PVC a lakovanych ploch na
papier a lepenku.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 je disperzia na baze vody zaloZena na akrylatovom esteri. Je vysoko koncentrovanym,
rychlo tuhnucim disperznym lepidlom a preto je vhodna pre vysoké rychlosti vyrobnych liniek. Adhesin
J 1626 sa pouziva na tvorbu samolepiaceho filmu (PSA) na papier, textilie a plastové filmy/fdlie, na
potahovanie hlinikovych a plastovych reklamnych tabul, obrazoviek a Giselnikov pre elektrické/zvukové
odvetvia a lepenie hlinikovych f6lii na hlinikové panely.
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RieSenie

Technoldgia

Chemicky zaklad

Obsah pevnych latok
Viskozita
Hodnota pH

Rozpitie prevadzkovej
teploty

Vyuzitie
Hustota
Farba

Vel'kost balenia

Praktické rady:

Lepidlo na baze rozpustadiel

Ruéné nanasanie

Vysoka pevnost

Terokal
2444

Lepidlo na baze
rozpustadiel

Nanasanie
striekanim

Macroplast
B 2140

‘_—______—______——'

Lepidlo na baze
rozpustadiel

‘_—_____-________—_'

Lepidlo na baze vody

Nelepivé

Adhesin
A 7088

Lepidlo na baze vody

Samolepiace

Adhesin
J 1626

Lepidlo na baze vody

Polychloroprén

Polychloroprén

Disperzia

Disperzia akrylatu

cca. 30 %

15-18 %

57-61%

65,5 - 68,5 %

cca. 3 000 mPa.s

cca. 140 - 300 mPa.s

4000 - 6 000 mPa.s

2000 - 3 400 mPa.s

- - 3-5 6-8
-30 az +90 °C (100 °C) -30 az +120 °C (130 °C) - -
150 - 300 g/m? 150 - 250 g/m? - -
cca. 0,89 g/cm® 0,78 - 0,88 g/cm?® - cca. 1,0 g/cm?
Bézova Bézova Biela Biela
3409,6704g,5kg 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg

Lepidla na baze rozpustadiel

¢ Na zlepSenie adhézie ku
gume sa odportic¢a nanasat
na obrusené povrchy

Lepidla na vodnej baze

e Pracovné naradie moZete
Cistit vodou

Terokal 2444

Terokal 2444

 Dobra prilnavost ku
gume

o \lysoka pevnost

o \lysoka schopnost
kontaktu

Macroplast B 2140

Lepenie izolacnych vostinovych kon-
Strukekii na pozinkované ocelové plechy

Macroplast B 2140

¢ Dobra striekatelhost

o \lysoka teplotna
odolnost

Adhesin A 7088

Polystyrénové pena

ie papiera na polysty

Adhesin A 7088

¢ Dobra prilnavost k
plastifikovanému PVC a
polystyrénovym féliam

o Makka elasticka
nelepiva vrstva

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626

¢ Dobra povrchova
prilnavost

o \lysoka stidrznost




Konstrukcné lepidla
Pre narocné poziadavky

Preco pouzivat konstrukcné lepidla spolocnosti Henkel?

/5

I Paleta vyrobkov na konstrukéné lepenie spoloénosti Henkel pontika Siroky vyber rieSeni spifiajtcich

rozne naroky a podmienky v oblasti priemyselného dizajnu a stavebnictva.

Lepenie:

Lepenie je proces, v ktorom sa dva podobné alebo odliSné materialy pevne a natrvalo spoja pomocou
lepidla.

Lepidla buduju "mosty" medzi povrchmi spajanych materialov.

Pre dosiahnutie optimalneho vysledku lepenia musia byt splnené nasledujiice predpoklady:

¢ Kompatibilita lepidla s lepenymi materialmi

¢ Kompatibilita lepidla so stanovenymi poziadavkami

e Spravny proces lepenia

Vyhody lepenia v porovnani s tradicnymi spésobmi spajania:

RovnomernejSie rozlozenie napatia po celej ploche spoja:

to ma velmi pozitivny vplyv na ziskanu statickid a dynamicku pevnost. V situdciach, ked pri zvarani a nitovani vznikaju lokalne kulminacné body napétia,
ziskavame pri konStrukénom lepeni rovnomerné rozloZenie a absorpciu razového zatazenia.

Bez zmeny povrchu a textiiry spajanych materialov:

teploty pri zvarani mézu zmenit texttiru a tym aj mechanické vlastnosti materialov. Okrem toho zvaranie, nitovanie a skrutkovanie ovplyviuju vizualny
vzhlad spajanych sucasti.

Znizenie hmotnosti:

lepidla su obzvlast obltibené pre [ahké konstrukcie, pri ktorych sa musia spéjat tenkostenné dielce (hrdbka stien < 0,5 mm).

Utesnenie spojov:

lepidla moZzu sluzit tiez ako tesniaci prostriedok, ktory zamedzuje strate tlaku alebo kvapalin, zamedzuje prenikaniu kondenzovanej vody, a tym chrani
pred kordziou.

Spajanie rozdielnych materialov a zniZovanie rizika kordzie:

lepidlo vytvara izolaénu vrstvu, ktora brani kontaktnej korézii v pripade spojenia roznych druhov kovov. Posobi tiez ako elektricky a tepelny izolator.

Vyber spravneho konstrukéného lepidla od spoloénosti Henkel:

Pri navrhovani lepenych spojov je potrebné brat do tivahy nasledujiice klii¢ové body:
e Lepené povrchy by mali byt kvoli maximainej schopnosti prenosu zatazenia ¢o najvacsie.
o Sily posobiace na spoj by mali byt rozlozené po celej linii spoja.

Navrhy spojov vhodnych pre lepenie: Navrhy spojov nevhodnych pre lepenie:

kaZda konstrukcia so Smykovym, tahovym alebo kompresivnym namaha-  spoj na tupo, zataZenie Stiepenim a zataZenie odlupovanim.
nim, napr. jednoduché a dvojité preplatované spoje, jednoduché a dvojité

krycie dosky, prekrytie dvoch skosenych koncov a dvojité prekryvanie.




Tuhé lepenie

Pevné lepidla sa pouZivaju najma na prenos velkého zataZenia ako nhrada za bezné metddy mechanického spajania. Dve Casti zlepené takymto lepid-
lom sa mdZu povazovat za konStrukéne prepojené. Mechanické vlastnosti tychto lepidiel, ako vysoka pevnost, vysoky modul a vysoka prilnavost, boli
preverené v praxi pre zakaznicke rieSenia. A to v takych naro¢nych odvetviach ako je letecky a automobilovy priemysel.

Pevné lepenie pontika uzivatelom vyznamné vyhody:
e Zjednodusuje konStrukciu zvySenim prevnosti/tuhosti prenosu zatazenia

¢ Predchadza (nave a zlyhaniu materialu prostrednictvom rovnomerného prenosu zatazeni (rozloze-
nie napétia) a zachovanim Strukturalnej integrity (Ziadne tepelné ani mechanické oslabenie dielcov)

o Setri vyrobné néklady nahradenim tradiénych mechanickych produktov upeviiovania (skrutky, nity
alebo zvaranie)

e PrinaSa Usporu materialovych nakladov a tisporu hmotnosti znizenim hribky materialov
pri siiéasnom zachovani drovne prenosu zatazenia
» UmoZriuje najrozmanitejSie kombinacie materidlov, napr. kov/plast, kov/sklo, kov/drevo, atd.

Analyza namahania lepeného potrubného
spoja

Pruzné lepenie

Popri vlastnostiach lepeného celku prenasat zatazenia, sa pruzné lepidla pouZzivaji najméa pre schopnost elasticky absorbovat a/alebo kompenzovat
dynamické napatia. Popri svojich pruznych vlastnostiach vykazuji mnohé pruzné lepidla spolocnosti Henkel vysokd vnidtorna pevnost (kohéziu)
a relativne vysoky modul, ¢im vytvaraju tuhé spoje, ktoré maju zaroven elastické vlastnosti.

Pruzné lepenie pontika uzivatelom vyznamné vyhody:
e Zjednodusuje konStrukciu zvySenim pevnosti/tuhosti na odolavanie dynamickym zatazeniam

¢ Predchadza tnave a zlyhaniu materialu prostrednictvom rovnomerného prenosu zatazenia
(rozloZenie napétia) a zachovanim Strukturalnej integrity (Ziadne tepelné ani mechanické
oslabenie dielcov)

o Setri vyrobné néklady nahradenim tradiénych mechanickych prostriedkov upeviiovania (skrutky,
nity alebo zvaranie)

¢ Umoziuje najrozmanitejSie kombindcie materialov, napr. kov/plast, kov/sklo, kov/drevo, atd.
e Znizuje a/alebo kompenzuje napatie vyvolané rozdielnou tepelnou roztaznostou podkladov
spajanych materialov Montaz fotovoltaického modulu

Dostupné technoldgie

Epoxidy Akrylaty Polyuretany

* Tuhé lepenie o Tuhé aZ mierne pruzné lepenie o Mierne pruzné lepenie

e 1- alebo 2-zlozkoveé rieSenia e 1- alebo 2-zloZkové rieSenia o 2-zlozkové rieSenia

e Schopnost vypifiat velké medzery o Pre malé plochy e Schopnost vypifiat velké medzery
o \elmi vysoka pevnost o Velmi vysoka pevnost o \lysoka pevnost

¢ Pre malé az stredne velké plochy e Dobra chemicka odolnost e Pre stredné az velké povrchy
e \elmi dobra chemicka odolnost e Dobra chemicka odolnost
Silikony Silanom modifikované (MS)

e Pruzné lepenie polyméry

e 1- alebo 2-zlozkové rieSenia © Pruzné lepenie

e \elmi vysoka tepelna odolnost o 1- alebo 2-zloZkové rieSenia

e \lelmi dobra chemicka odolnost o Lepenie vacSiny materidlov




Konstrukcné lepenie - Epoxidy

Tabulka produktov

AKky je vas ciel?

.

VSeobecné lepenie

Vysoka viskozita

Loctite® Hysol®

Tekuté

Loctite® Hysol®

Rychle vytvrdenie

Gire

Loctite® Hysol®

RieSenie

y. 3423 A&B 9483 ASB 3430 A3B
Opis 2-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid
Objemovy pomer zmieSavania (A:B) 11 2:1 1:1
Hmotnostny pomer zmie$avania (A:B) 100:70 100:46 100:100
Doba spracovatelnosti 45 min. 30 min. 7 min.
Manipulaéna pevnost za 180 min. 210 min. 15 min.
Farba Siva Ultracire Ultracire
Viskozita 300 Pa-s 7 Pa-s 23 Pa-s
Pevnost v Smyku (GBMS) 17 N/mm? 23 N/mm? 22 N/mm?
Odolnost voci odlupovaniu (GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 az +120 °C -55 az +150 °C -55 az +100 °C

* Cas zgélovatenia pri +120 °C

** Cas vytvrdnutia pri teplote +120 °C
alebo vysSej: pozri kartu technickych
tdajov

Loctite® Hysol® 3423 A&B

o Nestekajlica pasta

o Stredna doba spracovatelnosti
e \lynikajlca chemicka odolnost
Loctite® Hysol® 3423 A&B je
univerzalne 2-zlozkové epoxidové
lepidlo vhodné pre vypifianie
medzier a vertikalne nanasanie.
Idealne na lepenie kovovych
komponentov.

Loctite® Hysol® 9483 A&B

o Tekuté lepidlo

e Ultracire

¢ Nizka absorpcia vihkosti
Loctite® Hysol® 9483 A&B je
univerzalne 2-zlozkové epoxidové
lepidlo vhodné na lepenie a zalie-
vanie vSade tam, kde sa vyZaduje
opticka Cistota a vysoka pevnost.
Idealne pre lepenie dekorativnych
panelov a displejov.

Loctite® Hysol® 3430 A&B
o Stredna viskozita

o Ultragire
e Tvrdené

e \odotesné

Loctite® Hysol® 3430 A&B je
patmindtové 2-zlozkové epoxi-
dové lepidlo vhodné na pouZitie
tam, kde sa vyZaduje opticky Cire
zlepenie. Idedlne na lepenie skla,
ozdobnych panelov a displejov

a vSeobecne na aplikacie pre
kutilov.



Kontakt s potravinami

Schvalené pre potraviny

Tvrdené

Vysoky technicky vykon

Odolnost voci vysokym teplotam

Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol®
9480 A&B 9466 A&B 9514 9497 A&B
2-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid 1-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid
2:1 2:1 - 2:1
100:46,5 100:50 - 100:50

110 min. 60 min. 5 min.* 3h
270 min. 180 min. 30 min.** 8h
Sedobiela Nazltla Siva Siva
8,7 Pa-s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 az +120 °C -55 az +120 °C -55 aZ +200 °C -55 aZ +180 °C

Loctite® Hysol® 9480 A&B
o Dobra chemicka odolnost

o Tvrdené
© Dobra prilnavost

k nehrdzavejlcej oceli
Loctite® Hysol® 9480 A&B je
2-zlozkové epoxidové lepidlo
schvalené pre pouzitie tam, kde
moze dojst k styku s potravinami,
ktoré je vhodné na lepenie kovov
a vacsiny plastovych dielcov
v potravinarstve a pribuznych
odvetviach.

Schvalenie KTW pre kontakt
s pitnou vodou, schvalenie
Fraunhofer pre nahodny
kontakt s potravinami

Loctite® Hysol® 9466 A&B

e Stredna viskozita

e Nizka hustota— SG = 1,0

e \lysoka pevnost

Loctite® Hysol® 9466 A&B je
tvrdené 2-zlozkové epoxidové
lepidlo vhodné pre viactcelové
pouZzitie vyZaduijlce dihy ¢as
medzi nanesenim a zlepenim a
vysoku pevnost spoja. Idealne pre
Sirokl 8kalu povrchov akymi su
kovy, keramika a vacsina plastov.

Loctite® Hysol® 9514

¢ Vhodné na vytvrdzovanie
indukénym ohrevom

e \lysoka pevnost v Smyku a
odolnost proti odlupovaniu

e Vlynikajlca chemicka odolnost

e Odolné voci vysokym teplotam
(+200 °C)

Loctite® Hysol® 9514 je tvrdené

1-zloZkové epoxidové lepidlo

vhodné pre vypiiianie medzier a

odolné voci vysokym prevadzko-

vym teplotam. Idedlne tam, kde

sa vyZaduje tuhost, ako je napri-

klad lepenie filtrov a magnetov.

Loctite® Hysol® 9497 A&B

e Stredna viskozita

o \lysoka tepelna vodivost

o \lysoka pevnost v tlaku

¢ Odolné voCi vysokym teplotam
(+180 °C)

Loctite® Hysol® 9497 A&B je

tepelne vodivé 2-zlozkové epoxi-

dové lepidlo vhodné na vypifianie

medzier a lepenie pri vysokych

teplotach. ldealne na

odvadzanie tepla.




Konstrukcné lepenie - Epoxidy
Z0znam produktov

Produkt

Loctite® Hysol® 3421

Loctite® Hysol® 3423

Loctite® Hysol® 3425

Loctite® Hysol® 3430

Loctite® Hysol® 3450

Loctite® Hysol® 3455

Loctite® Hysol® 9450

Loctite® Hysol® 9461

Loctite® Hysol® 9464

Loctite® Hysol® 9466

Loctite® Hysol® 9480

Loctite® Hysol® 9483

Loctite® Hysol® 9489

Loctite® Hysol® 9492

Loctite® Hysol® 9497

Loctite® Hysol® 9514

Loctite® Dubble Bubble

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250

Macroplast EP 3640 / 5640

Macroplast ESP 4108

Terokal 5055

Technoldgia

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

1-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

1-zlozkovy
epoxid

2-zlozkovy
epoxid

Farba
zmesi

Cira jantarova

siva

ZIta / biela

ultracire

siva

siva

priesvitné

siva

siva

nazltla

Sedobiela

ultracire

siva

biela

siva

siva

Cira

siva

biela

svetlo ZIta

strieborna

siva

Vkozita v
Pa-s

37

300

1350

23

35

pastovité

200

72

96

35

8,7

45

30

12

45

35

80

45

170

A:145; B: 75

Objemovy
pomer
zZmieSavania

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

1:1

2,31

1:1

Cas
spracovatelnosti

30 — 150 min.

30 — 60 min.

55 -105 min.

5—10 min.

4 —6 min.

40 min.

2—7 min.

40 min.

10 — 20 min.

60 min.

110 — 190 min.

25 — 60 min.

60 — 120 min.

15 min.

165 — 255 min.

3 min.

120 min.

9 min.

120 min.

75 min

Manipulacna
pevnost’

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

vytvrdzovanie
teplom

5 min.

480 min.

12 min.

480 min.

vytvrdzovanie
teplom

270 min

Rozpatie
prevadzkovej
teploty

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55 az +100 °C

-55az +100 °C

-55az +100 °C

-55az +100 °C

-55 a7 +120 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55 az +150 °C

-55az +120 °C

-55az +180 °C

-55az +180 °C

-55 a7 +200 °C

-55az +100 °C

-55 a7 +80 °C

-55az +150 °C

-55az +80 °C

-55az +180 °C

-55az +100 °C
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50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg = konStrukéné lepidlo, univerzalne, diha doba spracovatelnosti

24 2-3 50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg  viactcelové lepidlo, vynikajlice pre kov, dobra odolnost voci vihkosti

27 1,56-25 50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg | viactcelové lepidlo, vynikajlice na lepenie kovov, na velké povrchy, tixotropné
36 3 50 ml, 200 ml, 1 kg, 400 ml ' viactcelové lepidlo, rychle, ultracire

- - 25ml konstrukéné lepidlo, rychle vytvrdzovanie, ideélne na opravy kovov

- - 24 ml konstrukéné lepidlo, rychle, vysoka viskozita

17 0,6 50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg | viact&elové lepidlo, rychle (5 min.), vypifianie medzier, priesvitné

30 10 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg = konStrukéné lepidlo, tvrdené, vypiﬁanie medzier

- 7-10 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg = kon&trukéné lepidlo, tvrdené, vypiiianie medzier, rychle vytvrdenie

32 8 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg = tvrdené univerzalne lepidlo, vysoka pevnost zlepenia, na vSetky materialy

47 0,4 50 ml, 400 ml univerzalne lepidlo, schvalené pre nepriamy styk s potravinami a s pitnou vodou

47 1,5 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg = univerzalne lepidlo, ultraire, vynikajlce na panely a displeje

14 2,2 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg kontrukéné lepidlo, univerzaine, predizen doba spracovatelnosti

31 1,6 50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg = konStrukcné lepidio, odolné voCi vysokym teplotdam
52,6 _ 50 ml, 400 m, 20 kg Egomlr;ﬁ :g:tio\:,ya?gr:; ;igl)otém, tepelne vodivé, vynikajlce na lepenie kovovych

44 9,5 300 ml, 20 kg odolné vodi vysokym teplotam, zlepenie odolné vodi teplu, vysoka mechanicka odolnost

- - 39 viactcelové lepidlo, velmi rychle (3 min.), Cire, idealne na malé a rychle opravy

Zlozka A: 50 ml, 30 kg, viactcelové lepidlo vhodné pre kontakt s pitnou vodou
Zlozka B: 50 ml, 25 kg (schvalené podla pravnych predpisov tykajlcich sa vod)

tixotropné, odoIné voci vysokym teplotdm, dobra chemicka odolnost, krémové zafarbenie,

- - 40kg rychle vytvrdenie

Zlozka A: 230 kg, e , o o
= = Zlozka B: 190 kg viacucelové lepidlo, diha doba spracovatelnosti, nizka viskozita

- - 7kg tekuté, vysoka chemicka odolnost, vyzera ako strieborna spajka

23 4 250 ml odolné voci narazom, konsStrukcné lepidlo na autopanely




RieSenie

Univerzalne pouzitie

Loctite®
330

1-zlozkové akrylaty

Univerzalne pouzitie

Loctite®
F246

Vysoka teplota

Loctite®
3342

Opis Bez nutnosti zmieSavania ~ Bez nutnosti zmieSavania| Bez nutnosti zmieSavania
Aktivator 7388 aktivator ¢.1,6.5 7386
Objemovy pomer zmieSavania (A:B) - - -

Farba Svetlozlta Sedobiela Nepriehladna Zlta
Viskozita 67 500 mPa-s 30 000 mPa-s 90 000 mPa-s

CGas spracovatelnosti = - _
Manipulaéna pevnost za 3 min. 0,5 -1 min. 1-1,5 min.
Pevnost'v Smyku (GBMS) 15 - 30 N/mm? 35 N/mm? 15 - 30 N/mm?
Prevadzkova teplota (do) +100 °C +120 °C +180 °C
Vel'kost balenia sada 50 ml, 315 ml, 11 sada 50 ml, 320 ml, 51 300 ml

Loctite® 330

o Univerzalny vyrobok

e Dobra odolnost vodi
narazom

e |dedlny na lepenie
odliSnych materidlov,
ako su PVC, fenolové a
akrylové zluceniny

Loctite® F246

e Univerzalny vyrobok

e \elmi rychle vytvrdenie
s aktivatorom ¢.5

o \lysoka pevnost

Loctite® 3342

¢ \lysoka teplotna
odolnost

¢ Dobra odolnost voci
narazom

¢ Dobra odolnost voci
vlhkosti




2-zlozkove akrylaty

Lepenie skla Lepenie magnetov Univerzalny tcel Cire linie spoja POI‘I’::)?;'I';OW
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3298 326 3295 V5004 3038
Bez nutnosti zmieSavania | = Bez nutnosti zmieSavania Potrebné zmie$at’ Potrebné zmie$at Potrebné zmieSat

7386 7649 - - -
- - 11 1:1 1:10
Zelenosiva 7Ita az jantarova Zelena Jemne svetlofialova, Gira IIta
29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPa.s
- - 4 min. 0,5 min. 4 min.
3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
26 - 30 N/mm? 15 N/mm? 25 N/mm? 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120 °C +120 °C +120 °C +80 °C +100 °C
50 ml, 300 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml

Loctite® 3298

o Velmi dobra prilnavost
ku sklu

e \lysoka pevnost

© Dobra odolnost voci
narazom

Loctite® 326

e Produkt na lepenie
magnetov

e Stredna viskozita
(tixotropny)

e Dobra prilnavost k
roznym druhom feritov

Loctite® 3295

o 2-zlozkovy univerzalny
vyrobok

e Dobra odolnost vodi
narazom

o | epenie kovov,
keramiky a plastov

Logtite“’ V5004

e (ira lepena linia po
vytvrdnuti

e Rychle vytvrdzovanie

e Stredna pevnost

e Dobra prilnavost ku
kovom a plastom

Loctite® 3038

e \elmi dobra prilnavost
k polyolefinovym
materialom (PP, PE)

¢ Dobra odolnost voci
narazom

e Dobra prilnavost ku
kovom s galvanickym
poviakom




Loctite® 319

Loctite® 326

Loctite® 329

Loctite® 330

Loctite® 366

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342

Loctite® 3504

Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® V1305

Loctite® V1305

Loctite® V5004

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

nutnost
zmieSavania

nutnost
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

bez nutnosti
zmieSavania

nutnost
zmieSavania

nutnost
zmieSavania

nutnost
zmieSavania

Loctite® 7649

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7388

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

aktivator ¢. 1,¢.5

aktivator ¢. 1,¢.5

1:10

1:1

1:1

1:1

1:1

svetlo jantarova

ZIta az jantarova

svetlo slamova

svetloZIta

ZIta aZ jantarova

Ita

zelena

zelenosiva

nepriehladna zIta

jantarova

Sedobiela

Sedobiela

Sedobiela

Sedobiela

jemne svetlofialova,
Cira

2750

18 000

26 500

67 500

7500

12 000

17 000

29 000

90 000

1050

50000

30000

tixotropny

tixotropny

18 000

0,5
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1 10 120 5 g sada lepenie skla ku kovu
3 15 120 50 ml, 250 ml lepenie magnetov
1 20 100 315ml, 11,51 rychla fixacia
3 15-30 100 sada 50 ml, 315 ml, 11  univerzalne pouZitie
- 13,5 120 250 ml dodatocné vytvrdzovanie UV Ziarenim
> 40 13 (PBT) 100 50 ml, 490 ml lepidlo na polyolefiny
5-10 25 120 50 ml, 600 ml univerzalne pouZitie
3 26 —30 120 50 ml, 300 ml lepenie skla
1-15 15-30 180 300 ml vysoka teplota
- 22 120 50 ml, 250 ml, 1| dodatocné vytvrdzovanie UV Ziarenim
0,5-1 25 100 320 ml, 51 nizky zapach
05-1 35 120 sada 50 ml, 320 ml, 51 | univerzalne pouZitie
5 21 120 50 ml rychlejSia verzia Loctite® V1315
15 15 120 50 ml, 400 ml lepenie zloZzenych materialov k plastom
3 21 80 50 ml ¢ira linia spoja




Konstrukéné lepenie - Polyuretany
Tabulka produktov

Lepenie velkych ploch

Tolerancia zmien rozmerov medzery

1-zlozkové 2-zlozkové

Univerzalne pouzitie =~ Rychle vytvrdzovanie = Univerzalne pouzitie

Riegenie Macroplast Macroplast Macroplast
UR 7221 UR 7228 UK 8103
Technoldgia 1-zlozkovy PU 1-zlozkovy PU 2-zlozkovy PU
Viskozita 5500 - 10 500 mPa-s 5 500 - 10 500 mPa-s 8 000 - 10 000 mPa-s
Poéiatocna pevnost 2-4h 10 - 15 min. 5-8h
Cas vytvrdenia 2 dni 1 defi 5 -7 dni
Pevnost' v Smyku > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 9 N/mm?
Prevadzkova teplota (kratkodobé vystavenie) -40 az +80 °C (+100 °C) -40 az +80 °C (+100 °C) -40 az +80 °C (+150 °C)

30 kg kanister, 200 kg 30 kg kanister, 200 kg 24 kg vedro, 250 kg sud,

Velkost balenia sud, 1 000 kg kontajner sud, 1 000 kg kontajner 1 250 kg kontajner

Praktické rady:

o Macroplast B 8040 sa pouziva pri Cisteni nadrzi, pmp, hadic a
zmieSavacich hlavic meracich zariadeni

o |octite® 7515 mdze byt pouZity na zvySenie odolnosti polyureta-
novych lepidiel voci starnutiu na kovoch vo vihkych podmienkach.
Viac informéacii najdete v technickom liste.

o Na zabranenie nanasania nezmieSaného lepidla z dna nadoby,
doplrite nadoby do novych vedierok.

Macroplast UR 7221 Macroplast UR 7228 Macroplast UK 8103
e Dihy ¢as e Kratky Cas fixacie o Viiacucelovy
spracovatelnosti e Peniaci o K dispozicii st rozne
o iactcelovy e Schvalenie IMO Grovne zrychlenia
e Peniaci Jednozlozkové polyu- e Dobré vlastnosti
e Schvalenie IMO retanové lepidlo, ktoré tecenia
Jednozlozkové polyu- vytvrdzuje pdsobenim e Schvalenie IMO
retanové lepidlo, ktoré vzdusnej vihkosti alebo Univerzalne 2-zlozkové
vytvrdzuje pdsobenim jemne rozprasenej vody, polyuretanové lepidio,
vzdusnej vihkosti alebo na lepenie PVC a polyu- ktoré sa lahko nanasa
jemne rozprasenej vody, retanovych tuhych pien na velké povrchy na
na lepenie PVC a polyu- na lakované alebo epoxi- lepenie potiahnutych
retanovych tuhych pien dom potiahnuté plechy. kovov a polyuretanovej
na lakované alebo epoxi- Poskytuje velimi rychle peny najma v lodnom
dom potiahnuté plechy. spracovanie pri lepeni priemysle.
M4 dobry pomer &asu panelov.

spracovatelnosti k ¢asu
* Cas odjazdu zlisovania



/
/

\ Lepenie \, Tesnenie

Odolnost vogi
nizkym teplotam

Macroplast
UK 8202

2-zlozkovy PU

1-zlozkové
Pruzné lepenie
Terostat

8597 HMLC

1-zlozkovy PU

Konstrukéné lepenie

Vypifianie medzier

Lepenie bez primeru

Macroplast
UK 8326 B30

2-zlozkovy PU

2-zlozkové

Dobra prilnavost k
plastom

Macroplast
UK 1366 B10

2-zlozkovy PU

Vysoka pevnost

Macroplast
UK 1351 B25

2-zlozkovy PU

8 000 — 10 000 mPa-s Pastovité 250 000 — 310 000 mPa-s | 400 000 — 500 000 mPa-s | 400 000 — 50 ,000 mPa-s
8-10h 1 h/a h* 3-4h 40 - 60 min. 1-2h
5—7dni 5-7dni 5-7dni 2 -3 dni 2 -3 dni

.
> 12 N/mm? 210 L D i > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?
vrstve

R *fé’) C(150 | 4045 400°C (+120°C) | -40 a3 +80 °C (+150 °C) |  -40 a% +80 °C (+100°C) | -40 a2 +120 °C (+150 °C)

4 kg kombinované balenie, 310 ml kartusa, ; <
24 kg nadoba, 400 mi félia, 570 mi folia,| =~ >0 K9 kombinovane 415 ml dvojita kartusa | 400 ml dvojita kartusa
250 ki balenie, 300 kg sud
g sud sada

Macroplast UK 8202
¢ Dobréa pruznost pri
nizkych teplotach
* \lysoka pevnost
2-zlozkové polyuretanové
lepidlo s nizkou visko-
zitou vhodné na stavbu
panelov pre tankery LNG/
LPG spifiajtice nariadenia
Amerického tradu pre
lodnu prepravu (ABS).

Terostat 8597 HMLC
e \lysoky modul
e Nizka vodivost

® Pruzné
e Kompenzécia
namahania
Pruzné 1-zlozkové poly-
uretanové lepidlo, ktoré
tvrdne pésobenim vih-
kosti v ovzdusi. Pouzivané
na priame glazdrovanie v
automobilovom priemysle
a v spojoch, kde napétie
musi byt rozlozené lepid-
lom (pruzné lepenie).

Macroplast UK 8326

B30

* Bezprimerova
prilnavost ku kovom

e Dobra stabilita pri
starnuti

¢ Nestekavé

2-zlozkové polyuretanové

lepidlo odoIné voCi ste-

kaniu, ktoré je vhodné na

lepenie vo zvislej polohe,

spajajuce bezprimérovu

prilnavost ku kovom s

dobrymi vlastnostami

vzhladom na pruznost a

absorpciu narazov, urce-

né pre pouzitie vo vyrobe

privesov.

Macroplast UK 1366
B10
o Kratky Cas fixacie
¢ Dobra prilnavost k
plastom a kovom
¢ Absorbuje narazy
Viacucelové 2-zlozkové
polyuretanové lepidlo
odolné voci stekaniu v
napliniach s velmi dobrou
mierou vytlaCania a vyni-
kajucou prilnavostou ku
kovom a plastom. Mierne
pruzné pre dobru absorb-
ciu razového namahania.

Macroplast UK 1351

B25

e Schvalené GL

e \lysoka pevnost

¢ Nevyzaduje
temperovanie

Naplrové 2-zlozkové

polyuretanové lepidlo

s vysokou pevnostou a

tuhostou a dobrou pev-

nostou v tlaku.

Je certifikované spoloc-

nostou Germanischer

Lloyd pre lepenie v

zariadeniach veternych

elektrarni.




Macroplast UK 1351 B25

Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101*

Macroplast UK 8103*

Macroplast UK 8115-23*

Macroplast UK 8126*

Macroplast UK 8160*

Macroplast UK 8202*

Macroplast UK 8303 B60*

Macroplast UK 8306 B60*

Macroplast UK 8309*

Macroplast UK 8326 B30*

Macroplast UK 8436*

Macroplast UK 8445 B1 W*

Teromix 6700

Terostat 8630 2C HMLC

Terokal 9225 SF

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zloZkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zloZkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zloZkovy PU

2-zlozkovy PU

2-zlozkové

polyuretanové
lepidlo

400 000 - 500 000

400 000 — 500 000

kvapalina

8 000-10 000

700 -1 200

300 - 900

pastovité

8000 -10 000

200 000 — 300 000

250 000 - 310 000

850 000

250000 - 310 000

500 - 900

kvapalina

pastovité

pastovité

pastovité

2:1 obj.

4:1 obj.

4:1

5:1

5:1

100:65

51

4:1

6:1

5:1

5:1

5:1

2:1

100:22

1:1 obj.

100:0,3 obj.

1:1 obj.

20-30

7-13

50-70

40-70

80-105

45-70

60-90

80-120

60-75

55-65

40 -60

25-35

90-130s

70-74s

10

25

~2

1-2h

40 — 60 min.

8-10h

50 — 60 min.

30 min.

2 hod.™*

6 min

> 20

>10

>9

>9

>6

>15

>7

>12

>12

>12

>9

>12

>6

>12

> 4 v pripade
5 mm vrstvy

13

* Zivice Macroplast UK 8XXX sa vo v§eobecnosti pouzivajti s vytvrdzovacou zlozkou Macroplast UK5400 alebo Macroplast UK5401.

Dalsie informacie si pozrite v technickom liste.




pastovité/odolné voci pohybu, vysoka pevnost, vysoka pevnost v tlaku, nie
je potrebné temperovanie, schvélenie GL ako duromerické lepidlo podia
"Predpisov na klasifikaciu a vystavbu", Il, ¢ast 2

- -40 az +120 °C (150 °C)

= -40 az +80 °C (+100 °C)

-40 az +80 °C

200 - 400 g (+150°0)

-40 az +80 °C

200 - 400 g (+150°C)

-40 a7 +80 °C

200 - 500 g o 53 )

-40 a7 +80 °C
(+150 °C)

-190 aZ +80 °C

200 - 500 g (4150 °C)

-190 az +80 °C

200-400¢ (+150 °C)

-40 a2 +80 °C
200-500 g o 5(‘; %)
-40 a7 +80 °C
200 - 500 g 1 5300)
-40 a7 +80 °C
200 - 500 g » 53 )
-40 a7 +80 °C
200 - 500 g o 53 )
-40 a7 +80 °C
(+120 °C)

-40 a2 +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+140 °C)

-40 az +90 °C
(+120 °C)

-40 aZz +80 °C
(+140 °C)

400 ml dvojita kartusa

415 ml dvojita kartusa

24 kg vedro, 250 kg sud,
1250 kg kontajner

24 kg vedro, 250 kg sud,
1250 kg kontajner

250 kg sud

200 kg sud

3,6 kg kombinované balenie**, 9
kg kombinované balenie**,
24 kg vedro

4 kg kombinované balenie**,
24 kg vedro, 250 kg sud

9 kg kombinované balenie**,
24 kg vedro, 300 kg sud

300 kg sud

10 kg kombinované balenie**,
30 kg vedro, 250 kg sud

3,6 kg kombinované balenie**,
300 kg sud

200 kg sud

300 kg sud, 1400 kg kontainer
50 ml (2 x 25 ml) napli, 250 ml
(2 x 125 ml) napln,

620 ml (2 x 310 ml) napli

310 ml napln, sada

25 ml dvojita naplf

pastovité/odolné voci pohybu, kratky ¢as fixacie, napliove,
dobra prilnavost k plastom a kovom, absorbuje razové namahanie

nizka viskozita

nizka viskozita, viacucelové, k dispozicii st rozne urovne zrychlenia, dobré
vlastnosti tecenia, certifikované podla IMO pre stavbu lodi
(nizke Sirenie plamena)

nizka viskozita, velmi dlhy Cas spracovatelnosti, vodu odpudzujlce,
pouZitie na velké panely

nizka viskozita, dobré vlastnosti penetracie laminatov, pouzitie napr.
v lyziarskom a snowboardovom priemysle

velmi pastovité lepidlo, certifikované podia IMO na stavbu lodi (nizke Sire-
nie plamena)

kvapalné, dobra pruznost pri nizkych teplotach, vysoka pevnost, schvalené
ako typ ABS (stavba lodi), Bureau Veritas (schvalenie pre nadrZe s tekutym
plynom)

viacticelové pastovité lepidlo, odoIné voci pohybu, DIN 4102 B1,
certifikované podla IMO pre stavbu lodi (nizke Sirenie plamania)

pastovité/odolné voci pohybu, vysoka pevnost a dobra pruznost,
k dispozicii st verzie s roznou dobou pouZzitelnosti

pastovité/odoIné voci pohybu, dobréa spracovatelnost,
vyuZivané pre montaz nadstavieb nakladnych automobilov

pastovité/odolnost voci pohybu, bezprimérové lepidio na kovy, dobra sta-
bilita pri starnuti

dobré vlastnosti adhézie a vynikajuca tekutost

kvapalné, rychle tuhnutie pre lepenie horného veka

jednoduché pouZitie

nanasané za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, 2-zlozkovy material,
2-hodinova doba na dosiahnutie pozadovanej pevnosti podla eurdpskeho
Standardu

vyvinuté na opravu plastov

** Kombi balenie obsahuje tvrdidlo Macroplast UK 5400

** (Cas na dosiahnutie pozadovanej pevnosti
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Macroplast UR 7220

Macroplast UR 7221

Macroplast UR 7225

Macroplast UR 7228

Macroplast UR 7388

Macroplast UR 7395 B-21

Macroplast UR 7396

Terostat 8596

: ‘\@;‘HCTerostat 8597 HMLC

Terostat 8599 HMLC

Terostat 9097 PL HMLC

1-zlozkovy PU | 5500 - 10 500 - 6-10h 3 dni >6
1-zlozkovyPU  5500-10500 40— 60 min. 2 —4 hod. 2 dni >6
1-zlozkovy PU  5500-10500 @ 20— 25 min. 50 — 70 min. 1 def >6
1-zlozkoy PU 5500 — 10 500 7 -9 min. 10— 15 min. 1 def >6
1-zlozkovy PU 3000 -5 000 7 -9 min. 10 - 15 min. 1 den >6
1-zloZkovy PU 2000-4000 12— 15 min. 20 — 30 min. 1 den >7
1-zlozkovy PU 2 000 — 4 000 25— 35 min. 60 — 90 min. 1 def >7
1-zlokow PU  pastovité 25 min. 6 hod.* 57 dni > 5 pripade 5 mm
vrstvy
1-zlozkovy PU pastovité 20 min. Th/4n 57 dni >5 v pripade 5 mm
vrstvy
PP " ) - _ . > 4 v pripade 5 mm
1-zlozkovy PU pastovité 15 min. 15 min. 5—7dni vrstyy
1-zlozkovy PU pastovité 25 min. 1 hod.* 5-7dni > 5 pripade 5 mm

vrstvy

Cistiaci prostriedok:

Macroplast B 8040 (viskozita - 3 mPa-s) v 30 kg baleni. Oplachovaci a Gistiaci produkt pre
1- a 2- zlozkové PU lepidla / vysoka rozpustacia schopnost / nizka miera vyparovania.

Viac informéacii najdete v technickom liste.

*(Cas na dosiahnutie pozadovanej pevnosti




30 kg kanister,

100-200g  -40 a2 +80 °C (+100 °C) 1 000 kg Kontamer
100-200g  -40a%+80°C (+100°C) = k19 ggg'i;ekfnﬂgjﬁgrs”d'
100-200g  -40a3+80°C (+100°C) k19 ggg'igeﬁfnﬂgjﬁgrs”d’
100-200g  -40a3+80°C (+100°C) k19 ggg'izﬁfnﬂgjﬁgf”d'
100-200g  -40 a2 +80 °C (+100 °C) 1,000 kg kontainer
100-200g  -40 a2 +80 °C (+100 °C) 1 ogg?(;?«:;tda}ner
100-200g  -40 a7 +80 °C (+100 °C) 200 kg sud

- -40 a7 +90 °C (+120 °C) 310 ml kartusa, sada

310 ml kartusa,
- -40 a7 +90 °C (+120°C) 400 mi folia, 570 ml folia,
sada
- -40 az +90 °C (+120 °C) 310 ml kartusa, sada
- -40 az +90 °C (+120 °C) 310 ml kartusa, sada

velmi dlhy Cas spracovatelnosti, pre pouZitie na velké panely, penivé

dlhy ¢as spracovatelnosti, penivé, certifikované podla IMO na stavbu lodi
(nizke Sirenie plamana)

stredny Cas spracovatelnosti, penivé, certifikované podla IMO na stavbu
lodi (nizke Sirenie plamana)

kratky €as pre dosiahnutie manipulacnej pevnosti, penivé, certifikované
podla IMO na stavbu lodi (nizke Sirenie plamaria)

nizka viskozita, rychle prichytenie

nizka viskozita, urychlenie teplom, certifikované podia IMO na stavbu lodi
(nizke Sirenie plamana)

nizka viskozita, urychlenie teplom, stredna doba spracovatelnosti

6-hodinovy ¢as na dosiahnutie poZzadovanej pevnosti podla FMVSS

vysoky modul, nizka vodivost, 1-hodinovy ¢as na dosiahnutie
pozadovanej pevnosti podla FMVSS, 4 hodiny podla eurdpskej normy

nanasané za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, 15-minttovy ¢as na
dosiahnutie poZadovanej pevnosti podla FMVSS

bezprimerové lepidlo, vysoky modul, nizka vodivost, 1-hodinovy ¢as na
dosiahnutie poZzadovanej pevnosti podla FMVSS




Konstrukéneé lepenie - Silikony
Tabulka produktov

Potrebujete lepidlo s rychlou fixaciou / rychlym vytvrdzovanim? |

Ano
, . \ . Odolnost vogi

Rychle vytvrdzovanie Stredné vytvrdzovanie vyssej teplote

Riesenie Q Loctite® Loctite® Loctite®
/ 5615 A&B 5607 A&B 5612 A&B

Opis 2-zlozkovy alkoxy silikén 2-zlozkovy alkoxy silikén 2-zlozkovy alkoxy silikén
Objemovy pomer zmieSavania (A:B) 2:1 2:1 4:1
Farba Cierna Siva Cervena
CGas spracovatelnosti v statickom P o -
mixéri 2 - 3 min. 5 -7 min. 4 -5 min.
Cas potrebny na vytvorenie _ _ _
povrchovej vrstvy
Manipulaéna pevnost za 10 - 15 min. 50 min. 25 - 30 min.
Prietaznost 230 % 140 % 180 %
Tvrdost Shore A 34 43 45
Pevnost v Smyku (GBMS) 1,3 N/mm? 1,55 N/mm? 2,0 N/mm?
Prevadzkova teplota (do) +180 °C +180 °C +220 °C
Vel'kost balenia 400 ml, 17| 400 ml, 171 400 ml, 171

Praktické rady:

¢ Na zlepSenie prilnavosti na tazko lepitel-
né materialy odporiicame pouZit ¢istic /
primer Terostat 450 alebo
Corona/Plasma Gpravu

o PouZitie dvojzlozkovych silikénov so
zmieSavacou tryskou
1. Po otvoreni kartuSe pistol stlacte,

pokym z nej nevyjdu obe zlozky. Toto Loctite® 5615 A&B Loctite® 5607 A&B Loctite® 5612 A&B
urobte pred ﬂé_isadenlm mixéru! e Rychlotvrdnici 2-zlozkovy o 2-zlozkovy silikon so stredne o 2-zlozkovy silikon odolny voCi
2. Nasadte mixér a zbavte sa prvych 5 silikon rychlym vytvrdenim vysSim teplotam
cm zmieSaného produktu. . ¢ s . c gy . c .
L . o e \lyhodny pomer zmieSavania e \Vhodny pomer zmieSavania 2:1 e Rychle vytvrdenie
3. Dévajte pozor na Cas spracovatelnosti 21 O e
$picky mixéra. Uistite sa, Ze nanesena o L o ySOKa prietaznos
husenica je hladké. Ak na jej povrchu ¢ DObraP”'”aVOSt k Sirokej Skale
vidite hrudky, produkt je uz Giastogne materialov

vytvrdeny a nebude mozné dosiahnut
pozadované kone¢né vlastnosti.

4. Ak ste produkt dlhSiu dobu
nepouzivali, vymefite mixeér.



Univerzalne pouzitie

Elektrické komponenty

Odolnost voéi oleju

Vysoka teplotna odolnost

Loctite® 5366
e Univerzalny 1-zlozZkovy silikon
o Cira farba

 VVhodny na lepenie skla, kovov,
keramiky atd.

Loctite® 5145

© 1-zloZkovy silikon s neutralnym
vytvrdenim

e Nema korozivne ucinky

 VVhodny najma na tesnenie a
ochranu elektrickych
komponentov

Loctite® 5970

e 1-zloZkovy silikon s velmi
dobrou odolnostou voci olejom

e Neutralne vytvrdenie

e PouZiva sa tiez ako ploSné
tesnenie (tesnenie prirub)

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5366 5145 5970 5399
-______—————___-_- [— m——
1-zlozkovy acetoxy silikon 1-zlozkovy alkoxy silikon 1-zlozkovy alkoxy silikon 1-zlozkovy acetoxy silikon
Gire Gire Cierna Cervena
5 min. 70 min. 25 min. 5 min.
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm? 3,5 N/mm? 1,5 N/mm? 3,3 N/mm?
+250 °C +200 °C +200 °C +300 °C
50 ml, 310 mi 40 ml, 300 ml 50 ml, 300 ml, 20 | 310 ml, 201

Loctite® 5399

e 1-zloZkovy silikén odolny voci
vysokym teplotdm

¢ Na lepenie a tesnenie skla,
kovov a keramiky, napr. na
priemyselné pece, dymovody
peci atd.




Loctite® 5145

Loctite® 5366

Loctite® 5367

Loctite® 5368

Loctite® 5398

Loctite® 5399

Loctite® 5404

Loctite® 5607

Loctite® 5610

Loctite® 5612

Loctite® 5615

Loctite® 5616

Loctite® 5940

Loctite® 5970

Loctite® 5980

Terostat 33

Terostat 58

Terostat 63

Terostat 140

1-zlozkovy alkoxy silikén
1-zloZkovy acetoxy
silikon
1-zlozkovy acetoxy
silikon
1-zloZkovy acetoxy
silikon
1-zlozkovy acetoxy
silikon
1-zloZkovy acetoxy
silikon
1-zloZkovy silikon vytvr-
dzovany teplom

2-zlozkovy alkoxy silikon

2-zlozkovy alkoxy silikon

2-zlozkovy alkoxy silikon

2-zlozkovy alkoxy silikén

2-zlozkovy alkoxy silikon
1-zlozkovy acetoxy
silikén
1-zlozkovy alkoxy silikén
1-zloZkovy alkoxy silikén
1-zlozkovy amino silikon
1-zlozkovy oxim silikon

1-zlozkovy alkoxy silikon

1-zlozkovy alkoxy silikén

2:1

2:1

4:1

2:1

2:1

Cira

Cira

biela

Cierna

cervena

cervena

biela az siva

siva

Gierna

cervena

Cierna

biela

Cierna

cierna

cierna

transparentna, Seda,

Cierna, biela

Gierna

tmavocervena

biela

14

25

30

10

10

10

25-30

10-15

10-15

Cistiaci prostriedok:

Terostat 450 - alkoholovy roztok ur€eny na Cistenie a zlepSenie prilnutia (riedka kvapalina,

bezfarebnd)




500

530

500

435

200

500

65

140

210

180

230

200

500

200

290

250

250

430

750

25

25

20

26

35

33

60

43

40

45

34

30

22

44

27

22

40

35

10

3,5

2,5

2,2

3,3

1,3

1,55

1,35

2,0

1,3

1,0

1,8

1,5

1,4

1,2

2,8

200

250

250

250

300

300

180

180

220

180

180

200

200

-55 az +200

150

200

250

-50 az +120

40 ml, 300 ml

50 ml, 310 ml

310 ml

310ml, 20 |

310 mi

310ml, 20 |

300 ml

400 ml, 17|

400 ml, 171

400 ml, 17 |

400 ml, 171

400 ml, 17

100 ml

50 ml, 300 ml, 20|

200 mi

310 mi

310 ml, 20 kg

310 ml, 570 ml

300 ml

na elektrické komponenty

univerzalne pouzitie

univerzalne pouZitie

univerzalne pouZzitie

tekuty

odolnost voci vysokej teplote

tepelna vodivost

stredna rychlost vytvrdzovania

velmi rychle vytvrdzovanie

odolnost voci vySSim teplotam

rychle vytvrdzovanie

biela verzia Loctite® 5615

vysoka prietaznost

velmi dobra odolnost vo€i olejom

vynikajlca odolnost voci olejom, plechovka
rocep umozfuje priame narabanie

bezprimerové prilnutie na kovy

rychla tvorba povrchovej vrstvy

odolnost voCi vysokej teplote

funigicidné vlastnosti




Konstrukéne lepenie — MS polymeéry

Tabulka produktov

Aku hlavnu funkciu pozadujete?

RieSenie

Farba

Univerzalne pouzitie

Pruzné tesnenie

Vysoka/stredna odolnost’

Terostat
MS 930

Biela, siva, ¢ierna

Terostat
MS 510

CGierna

Terostat
MS 935

Biela, siva, ¢ierna

Konzistencia

Pastovita, tixotropna

Pastovita, tixotropna

Pastovita, tixotropna

Tvrdost Shore A (DIN EN ISO 868) 30 45 50

Hibka vytvrdenia po 24 hod. 4 mm 3-4mm 3mm

Cas potrebny na vytvorenie povrchovej vrstvy 25 - 40 min. 10 - 20 min. 10 - 15 min.

Pevnost'v tahu (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa

Prietaznost (DIN 53504) 250 % 210 % 230 %

Rozpitie prevadzkovej teploty -50 az +80 °C -50 az +100 °C -40 az +100 °C
I . 310 ml, 570 ml, 20 kg, 310 ml, 570 ml, 25 kg,

Vel'kost balenia 250 kg 250 kg 292 kg

Praktické rady:

o Na zlepSenie prilnutia na tazko lepitelné materialy odpora¢ame
pouzit Cisti€ / primer Terostat 450 alebo Corona/Plasma Upravu

e Na zrychlenie vytvrdenia vSetkych produktov Terostat MS (okrem
MS 9399) mdzete pouzit B-zlozku Terostat MS 9371B s pomerom
zmieSavania 10:1

o Aplikacia produktov Terostat MS na plasty, ako je PMMA alebo
PC mdze sposobit praskanie plastu v tlaku -> vhodnost pre tieto
materialy by mala byt otestovana pred aplikéciou

e | epenie transparentnych materialov, ako je sklo, PC alebo PMMA,

moZe naviac vyzadovat UV ochranu husenice v pripade, Ze je pria-

mo vystavena intenzivnemu Ziareniu cez transpaterntny material

Terostat MS 930
o Makky a pruzny
e Tesniaci prostriedok
odolny voci UV
Ziareniu a
poveternostnym Gcinkom
e Viacucelovy
Schvalenie FDA,
BSS 7239, na zozname
UL QMFZ2

Terostat MS 510
e Rychle spracovanie,
najma s urychlovacom
Terostat MS 9371
Spifia poziadavky testu
vlhkym teplom podia
IEC 61215/61646/61730
> 3000 h, na zozname
UL QMFZ2

Terostat MS 935

e Pruzny tesniaci
prostriedok/lepidlo

e ['ahko vyhladitelny

e Dobra odolnost voci
podmienkam prostredia

e Dobra moznost
prelakovania

Senzoricky test podla

DIN 10955

Prehlasenie o nezavad-
nosti podla ISEGA DIN
EN 846 odolnost voéi
pliesiiam, schvalenie
IMO



_\ Lepenie \
74 /

Tesnenie
/

Samonivelacny

Univerzalne pouzitie

Pruzné lepenie

Znizuje horenie

Vysoky modul

Dvojzlozkovy, rychle

vytvrdenie

Terostat Terostat Terostat Terostat Terostat

MS 931 MS 939 MS 939 FR MS 9380 MS 9399
Biela, siva, ¢ierna L Cierna Biela, siva Biela, siva, ¢ierna

cierna

Samonivelacny

Pastovita, tixotropna

Pastovita, tixotropna

Pastovita, tixotropna

Pastovita, tixotropna

25 55 > 50 > 65 60
3-4mm 3mm 3mm 3mm 2-zlozkovy systém
15 — 20 min. 10 min. 20 min. 5-10 min. SO SED
20 min. (biela, siva)
0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa
100 % 250 % 180 % 120 % 150 %
-40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C
310 mi 310 ml, 570 ml, 25 kg 310 ml 310 ml, 25 kg 2 x 25 mi*, 2 x 200 ml**

Terostat MS 931

e Samonivelacny/
zalievaci

e Striekatelny

Senzoricky test podla

DIN 10955

Terostat MS 939

* \lysoko univerzalne

e Pruzné lepidlo

® \lysoka pevnost

e Dobra pruznost

Spiiia poziadavky testu
vihkym teplom podia
IEC 6125/61646/61730
> 3000 h, na zozname
UL QoQw 2

Terostat MS 939 FR
e Puzné lepidlo

o \lysoka pevnost

e Dobra pruznost

e Znizuje horenie
Schvalenie samo-
zhasinacich
vlastnosti (zelez-
nice), DIN 5510 S4,
NF F 16-101 M1,
ASTM E 162/E662

Terostat MS 9380

e \lysoky modul

e Rychla tvorba
povrchovej vrstvy

* Vypifianie medzier

e \lysoka poCiatoéna
pevnost

Elastomerickeé lepidlo

schvalené GL (Germa-

nischer Lloyd): Spiiia

poziadavky testu

vihkym teplom podia

IEC 61215/61646/61730

>3000h

Terostat MS 9399

e 2-zlozkové lepidlo
kartuSového typu

e \lysoka poCiatoéna
pevnost

e Kratky Cas dosiahnutia
nelepivosti

e Nezavislé na vlhkosti
vzduchu

e 2-7lozkovy systém s
jednoduchou
manipulaciou

ASTM E 162/E662,

NF F 16-101 M1,

DIN EN IS0 846

*dostupny iba v bielej farbe
**dostupny v bielej, Sedej a
Ciernej farbe



Terostat MS 510 Sierna pastovita, 45 3-4 10-20 16

tixotropna
L i,
o™ Terostat Ms 647 biela, tierna pasiowte, 60 3 1525 28
-fﬂ \‘S p

Terostat MS 930 biela, sivé, Gierna pastovita, 30 4 25— 40 10
tixotropna

Terostat MS 931 biela, siva, cierna  samovnivelacny 25 3-4 15-20 0,8

. s pastovita, _
Terostat MS 935 biela, siva, Cierna tixotropna 50 3 10-15 2,8
. s pastovitd, _

Terostat MS 937 biela, siva, Cierna tixotropna 50 4 10-15 3,0

Terostat MS 939 biela, Sedobiela, siva, - pastovita, 55 3 10 30
Cierna tixotropna

Terostat MS 939 FR Sierna (EELE > 50 3 20 35
tixotropna

Terostat MS 9302 siva, hneda tixotropna 30 3-4 10 11

Terostat MS 9360 Sierna pastovita, > 50 3 10 35
tixotropna

Terostat MS 9380 biela, sivé pastovita, > 65 3 5-10 40
tixotropna

it4 _7l03kovV 30 (Cierna)
Terostat MS 9399 biela, siva, Giema | Pastovita, 60 &AL Ty (tloma) 30
tixotropna systém 20 (biela, sivd)

Cistiaci prostriedok:
Terostat 450 - alkoholovy roztok ur€eny na Cistenie a zlepSenie prilnutia (riedka kvapalina,
bezfarebnd)

B-zlozka (vytvrdzovaci prostriedok) pre 2-zlozkové vytvrdzovanie:
Terostat MS 9371 B — pastovity urychlovac pre lepidla a tesniace prostriedky Terostat MS
(pastovity, tixotropny, biely)




210

200

250

100

230

220

250

180

250

200

120

150

-50 az +100 °C

-40 a7 +90 °C

-50 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-50 az +100 °C

-40 a7 +100 °C

-40 a7 +100 °C

-40 az +100 °C

250 kg

310 ml, 25 kg,
250 kg

310 ml, 570 ml,
20 kg, 250 kg

310 ml

310 ml, 570 ml,
25 kg, 292 kg

310 ml, 570 ml

310 ml, 570 ml,
25kg

310 ml

310 ml

310 ml

310 ml, 25 kg

2 x 25 ml*,
2 x 200 mI**

jedine&ne rychlo vytvrdzujlce ako dvojzlozkové lepidlo, spifia poZiadavky testu vihkym teplom
podia IEC 61215/61646/61730 > 3 000 h, na zozname UL QMFZ2

jedineéne rychlo vytvrdzujlce ako dvojzlozkové lepidlo, spifia poziadavky testu vihkym teplom
podia IEC 61215/61646/61730 > 3 000 h

FDA, BSS 7239, UL zoznam QMFZ2

senzoricky test podia DIN 10955

senzoricky test podia DIN 10955, prehlasenie o nezavadnosti podlia ISEGA, DIN 846 odolnost
voci pliesfiam, schvalenie IMO

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

UL zoznam, Q0QW?2, spiiia poZiadavky testu vihkym teplom podia IEC 61215/61646/61730 >
3000 h

schvalenie samozhasinacich vlastnosti (Zeleznice), DIN 5510 S4, NF F 16-101 M1,
ASTM E 162/E662

DIN EN IS0 846 (VDI 6022)

ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

Elastomerické lepidlo schvalené GL (Germanischer Lloyd). Spifia poZiadavky testu vihkym
teplom podla [EC 61215/61646/61730 > 3 000 h

ASTM E 162/E662, NF F 16-101 M1, DIN EN ISO 846

*dostupny iba v bielej farbe
**dostupny v bielej, Sedej a ¢iernej farbe




Preco pouzivat butyly od spoloc¢nosti Henkel?

Plastickeé tesnenia

Rovnako ako lepidla sa aj tesniace hmoty pouZzivajl v roznych oblastiach priemyslu a remeselnej vyro-
by, a ich ddleZitost stle rastie. Moderné tesniace hmoty idealne dopiliajti tradiéné techniky spajania a
utesfiovania, ako st napriklad pevné tesnenia, a ¢asto ich méZu aj nahradit.

Zakladné informacie

Butylové a polyizobutylénové (PIB) tesniace hmoty sa vyznacuju roznym chemickym zlozenim, ale pri
ich pouZiti uzivatel' nezaznamena prakticky Ziaden rozdiel. Obe tieto skupiny tesniv st jednozlozkové
produkty. Pretoze nepotrebuju tvrdidla, ani Ziaden ¢as na vytvrdenie, pdsobia okamZite a ich vlastnosti
su teda viditelné ihned' po pouZiti. Vdaka tymto a nizSie uvedenym vlastnostiam tesniace hmoty na baze
butylu a PIB predstavuju zaujimavé rieSenia pre vyrobné a spracovatelské aplikacie v priemysle aj
remeselnej vyrobe.

Vlastnosti

e \lynikajuca prilnavost k takmer vSetkym materidlom

e \lysledné vlastnosti st zrejmé ihned po pouziti

e Nizka priepustnost vodnej pary a plynov

 Dobra odolnost voéi vode a starnutiu

o \lysoka pruznost aj pri nizkych teplotach

e Jednoducho sa spajaju

Butylové a PBI tesniace hmoty vdaka svojej lepivosti vykazuju dobrd prilnavost ku kovom, sklu, kerami-
ke, mineralnym povrchom, drevu, polystyrénu, EPDM a dal$im plastom. Dosahuju skvelu adhéziu aj k
povrchom, ktoré sa vSeobecne tazko lepia, ako st napriklad polyetylén, polypropylén a POM.

Plastické verzus elastické

Dolezitym kritériom pri vybere tesniacej hmoty je jej mechanické spravanie
pri deformdcii. Po vystaveni pdsobeniu sily vykaze kazdé tesnivo urcitu

plasticku (teda deformacnu) a elastickl (t.j. pruznd) reakciu. Ak je plasticka Plastické tesniva Elastickeé tesniva
reakcia dominantnd, hovorime o tzv. plastickej tesniacej hmote. Dve hlavné
skupiny tychto plastickych tesniacich hmét predstavujd tesnivé na béze a) bez zatazenia
butylu a/alebo polyisobutylénu.
b) stlacené

c) uvolnené

)
e
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Plastickeé tesniva

Kedykolvek sa na nasledujiicich stranach stretnete s terminom plastické tesnivo, je nim myslena tesniaca hmota na baze butylu alebo PIB.
Spolocnost Henkel deli plastické tesniva do nasledujucich skupin:

* Profily

Tesniva na baze butylu ziskavaju rozny tvar pomocou vytlacania pri teplote medzi 60 a 80 °C. Potom
sa nanesU na podlepovaci papier a zvint. Podlepovaci papier sa odstrani tesne pred pouZitim profilu.
Profily maju plochy tvar (paska) alebo obly tvar (nit) a predavaju sa v mnohych roznych velkostiach.
Skladujui sa navinuté na cievkach alebo narezané na uréité dizky (prefabrikované profily). Na zais-
tenie vacSej rozmerovej stalosti st k dispozicii tiez profily s jadrom z bavinenych alebo syntetickych
vlakien, alebo s textiinym plastom. Pokrytim jednej strany pasky vrstvou z plastu, netkanou féliou
alebo fdliou z hlinikového kompozitného materialu mozno ziskat dalSie Specialne vlastnosti, ako je
napriklad odolnost voci UV Ziareniu a poveternostnym vplyvom, odolnost voci vznikom trhlin alebo
kompatibilita s omietkami alebo natermi. Na aplikéaciu profilov nie je potrebné Ziadne vybavenie ani
dodrziavanie Specialnych opatreni. Praca s nimi je jednoduchd, bezpecna a €ista. Vdaka dlhoroGnym
skusenostiam a vybornej kvalite naSich vyrobnych procesov maju profily od spoloénosti Henkel vyni-
moc¢nu rozmerovu presnost. Toto je dosiahnuté predovSetkym rovnomernym nanaSanim materialov
pri vyrobe, ¢o neustale kontroluje nase oddelenie na kontrolu kvality.

° Tmely

Tmely st jednoducho lepitelné tvarovatelné tesniace hmoty na baze polyizobutylénu. Potrebné tvary
sa vytvoria ruéne a potom sa vtlacia do medzier, spojov a otvorov. Tmely od spolocnosti Henkel sa
jednoducho vytvaruju tak, aby prilnuli k akémukolvek povrchu a tvaru. Vdaka skvelej adhézii a jedno-
duchej tvarovatelnosti zaistuju vyborné utesnenie voci vode, vihkosti, plynom i prachu.

¢ Tavné lepidla na baze butylu

Pri izbovych teplotach maju tavné lepidla na baze butylu vysoku viskozitu a st velmi lepivé. Pred
spracovanim sa nahrievaju na teplotu 80 az 120 °C, ¢o ich viskozitu zna¢ne zniZi. Preto je ich pou-
Zitie jednoduchsie a rychlejSie, ked st aplikované pomocou vyhrievanych zariadeni. Tavné lepidla na
béze butylu mozno takisto nanaSat vo velmi tenkych vrstvach. Vdaka vysokej lepivosti mozno tieto
butyly pouZit na mnoho roznych profilov, pasok, félii/vrstiev a vyliskov. Po naneseni ich je mozné
pokryt krycim papierom pre jednoduchsie prenaSanie a skladovanie. Tavné lepidla na baze butylu
zostavajl vysoko lepivé aj pri nizkych teplotach, ¢o umoZzriuje ich spracovanie aj pri teplotach bliz-
kych bodu mrazu. Doddvaju sa v sudoch a bareloch. MoZno ich nana$at pomocou zavitovych
vytlacacich pristrojov alebo piestovych, zubovych alebo rotacnych ¢erpadiel.

¢ Tesnenia na baze butylu pre vytlacacie pistole

Tesnenia na baze butylu pre vytlaacie piStole st jednozlozkové tesnenia na baze butylkaucuku,
ktoré je mozné spracovavat za studena. Mozno ich pouzivat pri izbovych teplotach. Dodavaju sa v
kartusiach alebo vo féliovych kartuSiach pre tlakové pistole alebo v bareloch, priCom je potrebny
vhodny aplikator. RozliSuju sa na tesniva bez rozpustadiel a tesniva na baze rozpustadiel. Tesniva na
baze rozpustadiel po naneseni uvolfiuji organické rozpdstadlo. Pocas tohto procesu sa fyzicky ustélia
a vytvoria plastické tesnenie na baze butylu, ktoré je odoIné voci opotrebeniu. Tesniva

bez rozpustadiel sa takto ustalia vytvrdenim za tepla.
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Ako chcete produkt nanasat?

I
Rucne
.
Predtvarovany
.
Za studena
I

Mozno naniest po odstraneni krycieho papiera alebo folie

Nizka lepivost’ Vysoka lepivost

Stredna prilnavost Vysoka prilnavost

RieSenie Terostat Vil Terostat 276 Terostat 81

Hustota 1,69 g/cm? 1,41 g/cm? 1,26 g/cm?
Obsah pevnych latok 100 % 100 % 100 %
Adhézna sila Nizka Velmi vysoka Velimi vysoka

. . Izbova teplota (pri aplikacii za Izbova teplota (pri aplikacii za
Teplota spracovania Izbova teplota tepla 120 a2 140 °C) tepla +80 a2 +160 °C)
Rozpitie prevadzkovej teploty -40 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C
Velkost balenia na poziadavku

Terostat Vil Terostat 276 Terostat 81
¢ Jednoducho odstranitelny o \lysoka lepivost o \lysoko kvalitna tesniaca paska
e Velmi dobra odolnost voci vode ¢ Mozno ho nanasat za vysSich o \lysoko lepivéa

a starnutiu teplot a je tiez dostupny ako a samovulkanizujuca
o \lyborny na vypifianie medzier profil o \elmi dobra odolnost voci vode
o Zvukova izol4cia a starnutiu

e Mozno ho prekryt naterom o Ziadne korozivne Gginky




Automaticky
Tvarovany na mieste
Za studena Za tepla

Tesnenia na baze butylu s ,
pre vytlaéacie pistole Tavné lepidla na baze butylu

Vhodny na miesenie Teplovodivy

Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301
1,7 g/cm? 1,37 g/cm? 1,3 g/cm? 1,25 g/cm?
100 % 85 % 100 % 100 %
Nizka Stredna Velimi vysoka Velmi vysoka
Izbova teplota Izbova teplota +120 az +150 °C +120 az +140 °C
-30 az +80 °C -30 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C

Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301

o Mierna lepivost e Jednoduché ostranenie o \lysoka lepivost e \lysoka tepelna vodivost

o Velmi dobréa odolnost voéi vode (tupovanie) o Cerpatelny o Jednoducho tvarovatelny a
a starnutiu e Velmi dobra odolnost voci vode o Makko plasticky vytlacitelny za tepla

e iyborny na $parovanie a starnutiu

o Cerpatelny, dostupny tieZ ako
e Zvukova izolacia o Elasticko-plasticky profil

e Mozno ho prekryt naterom




Terostat Vil

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 279

Terostat 285

Terostat 301

Terostat 2759

Terostat 2761

Terostat 2780

Terostat 2785

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6814

tmel

tmel

predtvarované (a za
tepla nanaSané) tesnivo
na baze butylu

predtvarované (a za
tepla nanasané) tesnivo
na baze butylu

kompozit

za tepla nanasané
tesnivo na baze butylu

za tepla nanasané
tesnivo na baze butylu

za tepla nanasané
tesnivo na baze butylu

kartuSe, vytlaGitelné za
izbovej teploty

predtvarované tesnivo na
baze butylu
za tepla nanasané
tesnivo na béaze butylu

za tepla nanasané
tesnivo na baze butylu

predtvarované Casti

kartuSe, vytlaGitelné za
izbovej teploty

za tepla nanasané
tesnivo na baze butylu

svetloSeda

svetloSeda

Gierna

Seda a Cierna

striebornoCierna

Gierna

Seda a Cierna

antracitova

Seda

Cierna

Cierna

Cierna

cierna

Seda

Gierna

1,7

1,26

1,41

1,41

1,4

1,4

1,25

1,37

1,3

1,14

1,05

14

1,4

1,3

100

100

100

100

100

100

100

85

100

100

>98

100

83

100

nizka

nizka

velmi vysoka

velmi vysoka

vysoka

velmi vysoka

velmi vysoka

velmi vysoka

stredna

vysoka

nizka

velmi vysoka

stredna

nizka

velmi vysoka

izbova teplota*

izbova teplota*

izbova teplota*

pre nanasanie za tepla**:
+80 az +160

izbova teplota*

pre nanasanie za tepla**:
+120 az +140

izbova teplota*

+80 az +160

+80 az +160

+120 aZ +140

izbova teplota*

izbova teplota*

+130 aZ +200

izbova teplota*
pre nanasanie za tepla**:

+90 az +130
izbova teplota*

izbova teplota***

+120 az +150

*Velkost balenia: paska

**Vlelkost balenia: sud alebo hobbock

***\lelkost balenia: kartuSa alebo fdliové balenie




-40 az +80 °C 56 tesnenie plechovych krytov

-30 az +80 °C 75 tesnivo vhodné na miesenie uréené na medzery a praskliny
-40 az +80 °C (+200 °C) 65 velmi vyskoa lepivost, zlepSena ucinnost

-40 az +80 °C 55 univerzalny, vysoka pevnost

pokrytie félii z hlinikového kompozitu pre vyborni odolnost voci poveternostnym vplyvom a UV

-40az+80°C nema Ziareniu, difizia vodnej pary (DIN 53 122): y = 645 000

-40 az +80 °C 85 vysoko vykonné tesnivo na baze butylu, Cerpatelné za tepla

-40 az +80 °C 105 tesnivo na baze butylu, odoIné voci plesiiam, Cerpatelné za tepla

-40 az +80 °C 70 vysoka tepelna vodivost, tmel na baze butylu ¢erpatelny za tepla

-30 az +80 °C - tesnivo na baze rozpustadla, prebytocny material moze byt jednoducho odstraneny
-40 az +80 °C (+160 °C) 50 podtlakova vrecovinova paska na nalevové procesy, tvarovacia teplota do +80 °C
-30 aZ +105 °C (+200 °C) nema vysoka pevnost, vhodné na aplikaciu v tavnej vani

40 a3 +100 °C 55 dobra adhézia, vysoka teplotna odolnost, vhodné na pruzné fotogalvanické moduly. PMMA

kompatibilita Evonik (Plexiglas XT a XT 0A370)
-40 az +105 °C 45 samohzahasinacia paska, vysoka teplotna odolnost
-20 az +80 °C - tesnivo na baze rozpustadiel, nestekavé

-40 az +80 °C 105 vysoko ucinné tesnivo na baze butylu, Gerpatelné za tepla




ky druh Zivice?

Kvapalina

Vzduch

Tixotropny

A -

Potraviny / voda

Suché podkladové
materialy

Riesenie Macroplast Macroplast Macroplast
UK 8439-21 UK 8180 N CR 3525
Technoldgia 2-zlozkovy PU 2-zlozkovy PU 2-zlozkovy PU
. < Macroplast UK 5400/ Macroplast UK 5400/
Tvrdidlo (zlozka B) Macroplast UK 5401 Macroplast UK 5401 Macroplast CR 4200
Farba zmesi Biela/bézova BéZzova Zltkasta
Hmotnostny pomer zmieSavania 5:2 5:3 100:75
Cas spracovatelnosti 4 -5 min. 4 -6 min. 23 - 29 min.
Viskozita zmesi 800 mPa-s 850 mPa-s 1 300 mPa-s
Rozpitie prevadzkovej teploty -40 az +80 °C -40 az +100 °C 50 °C behom procesu
Kratkodobé vystavenie (1h) +150 °C +150 °C +70 °C
Zlozka A: 200 kg sud,
Zlozka A: 190 kg sud / 1250 kg kontajner / Zlozka A: 25 kg vedro,
Vel'kost balenia Zlozka B: 30 kg kanister, Zlozka B: 30 kg vedro, 180 kg sud / Zlozka B:
250 kg sud 250 kg sud, 30 kg vedro, 240 kg sud

Zalievacie zivice na baze epoxidu a polyuretanu
Zalievacie Zivice na baze epoxidu a polyuretanu sa v uplynu-
Iych desatroCiach postupne presadili vdaka svojim vSestran-
nym vlastnostiam. Mozno ich chemicky navrhnt tak, aby boli
velmi tvrdé a odoIné voci narazom, alebo mékké a pruzné.
Zalievacie Zivice sa zvyGajne skladajl z dvoch zakladnych
zlozZiek, ktoré st zmieSané a navzajom spolu reaguju, a tak
vytvaraju vysledny produkt. Systémy tohto druhu vykazuju
vSeobecne vysokl pevnost, jednoducho sa pouZzivaju a velmi
dobre vypiiaji medzery. Polyuretanové zalievacie Zivice s(i
kompatibilné so Sirokou Skalou materidlov a odolavaju teplo-
tam do 120 °C (kratkodobo az do 150 °C). Epoxidové
zalievacie zivice sa pouzivaju tam, kde sa pozaduiju vysSie
teploty (az do 180 °C).

Macroplast UK 8439-21
e Samonivelacny
e Rychle tuhnutie
o Siroké spektrum
prilnutia
Macroplast UK 8439-21
je velmi dobre spracova-
telny a ma samonivelac-
né vlastnosti. Je urCeny
na vyrobu Casticovych
vzduchovych filtrov.
Vyrobok spifia poZiadavky
priemyslu vyroby HEPA
filtrov.

1250 kg kontajner

Macroplast UK 8180 N
¢ Rychlo nastupujica
tixotropia
e Kratky Cas spracovania
¢ Dobré prenikanie do
filtratného média
Macroplast UK 8180 N je
chemicky tixotropny, ¢o
umoziuje velmi rychlu
pasovu vyrobu stcasti
filtrov. Viyrobok je vhodny
na aplikacie v ¢istom
prostredi.

Macroplast CR 3525

¢ Rychle tuhnutie

e Jednoducha
spracovatelnost

Macroplast CR 3525 ma

nizku exotermicku reak-

ciu, o umoznuje rychle

spracovanie.

Schvalenie KTW:

EG 1935 2004, schva-
lenie pre priamy styk s
potravinami
2002/72/EG schvalenie
pre priemysel plastov
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Aplikacia na filtroch Elektrické aplikacie
|
Medicinske Naftové
, Stredny cas Dlhy ¢as
Mokré povrchy spracovatelhosti spracovatelnosti
Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast Macroplast
EP 3299 CR 5103 B4 EP 3030 EP 3430 CR 6127
2-zlozkovy EP 2-zlozkovy PU 2-zlozkovy EP 2-zlozkovy EP 2-zlozkovy PU
Macroplast EP 5299 Macroplast CR 4620 Macroplast EP 5030 Macroplast EP 5430 Macroplast CR 4300
Jantarova Zltkasta/Svetlo Zltkasta Fialova Jantarova Biela
100:35 100:72 100:29 10:1 85:15
6h 220 - 320 sekind 60 min. 16 h 70 - 110 min.
Kvapalina 1 000 mPa-s 600 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C behom procesu 40 °C behom procesu -55 az +80 °C -55 az +100 °C -40 az +80 °C
+200 °C +120 °C +200 °C +200 °C +150 °C
Zlozka A: 180 kg sud / Zlozka A: 180 kg sud / ZlozkaA: 20 kg vedro, | 7, 0. p. 20 kg vedro/ | 2102kaA: 35 kg vedro/
Zlozka B: 180 kg sud Zlozka B: 250 kg sud 230 kg sud / Zlozka B: Zlozka B: 18 kg vedro Zlozka B: 6 kg vedro,
’ ' 20 kg vedro, 200 kg sud ’ 30 kg vedro

Macroplast EP 3299 Macroplast CR 5103 B4 Macroplast EP 3030 Macroplast EP 3430 Macroplast CR 6127
© Dobra prilnavost ¢ Umoziuije sterilizaciu e Viiactcelovy na pouZitie ¢ DIha doba ¢ Spomalovaé horenia v
e Odolnost voci vysokym pomocou pary, ETO na filtroch spracovatelnosti stilade s UL 94 VO
prevadzkovym alebo gama zariadeni * Vlysoka chemicka * Vysoka teplotna o Elastické vlastnosti
teplotam e Velmi dobra prilnavost odolnost stabilita o \elmi dobré elektrické
Macroplast EP 3299 ma Macroplast CR 5103 B4 o Nizka viskozita o Nizke zmrstovanie vlastnosti, napr.
VO vyrobnom procese ma velmi dobré penetrac- Macroplast EP 3030 ma Macroplast EP 3430 ma dielektricka pevnost
velmi dobrt chemicku né vlastnosti v priebehu nizku viskozitu a riadend velmi dobrt odolnost voéi alebo konstanta
odolnost a dobr prilna- odstredovania. Vyrobok exotermicku reakciu v hydraulickym kvapalindam, | =~ Macroplast CR 6127 je
vost k mokrym vlaknam. vyhovuje poziadavkam procese. Je velmi vhodny |  palivim a chemikéliam. vhodny na odlievanie
normy ISO 10993 pre pri vyrobe membranovych | = Vzhladom na dihd otvore- | telekomunikagnych
medicinske zariadenia a filtrov. nti dobu je vhodny tieZ na | = vyrobkov, transformatorov
je schvaleny na velké zalievacie aplikacie, |  alebo inych elektrickych/
dyalitické pristroje. napr. na elektronickych zariadeni.
plynové separacné filtre.




Odhlucénenie
Odhlucnenie

Meranie zvuku a jeho
vyhodnotenie:

Tlak zvukovych vin Sirenych zvukom sa meria
pomocou zvukovej hladiny s mikrofénom. Hla-
diny akustického tlaku sa meraju v jednotkach
zvanych decibely (dB). Vzhladom na to, Ze sub-
jektivna reakcia ludského ucha na vnimany hluk
je do znacnej miery zavisla na frekvencii alebo
frekvenénom spekire zvuku, sd zariadenia na
meranie hladin hluku vybavené vyrovnavajticimi
filtrami. Vazend hladina akustického tlaku A,
vyjdrena ako dBA, je pre vacSinu porovnavaju-
cich merani hluku dostatoCne presna.

Preco pouzivat odhluciovacie natery Teroson?

V zasade existuju dve mozZnosti obmedzenia hluku: moZzno ho izolovat alebo absorbovat. Vzhladom na
to, Ze obe Casti je mozné pouZit ako pre zvuk Sireny vetrom, tak aj pre zvuk Sireny materialom, exis-
tuji v skutoénosti Styri rozne spdsoby obmedzenia hluku:

1. Absorpcia zvuku Sireného materialom

Absorpciu zvuku Sireného materialom mozno dosiahnut premenou ¢asti zvukovej energie na tepelnd,
ked zvuk prechadza homogénnymi materialmi pripojenymi alebo prilepenymi k pevnému telesu.
Tymto spdsobom sa zvuk $ireny materialom pohlti skor, ako sa zaéne $irit vzduchom. Cim lepsie st
absorp&né vlastnosti tychto timiacich materialov, tym lepSie sa zvuk Sireny materidlom pohlcuje.
Mernym parametrom tohto efektu je "stratovy faktor".

2. Izolacia zvuku Sireného materialom

Izolacia zvuku Sireného materidlom spociva v timeni Sireného zvuku pomocou pruzného materialu
uréeného na zvukovu izolaciu Cim je tento material makksi a ¢im ma vacsi objem, tym lepSie izoluje

zvuk Sireny materialom.
3. Absorpcia zvuku Sireného vzduchom

Absorpciu zvuku Sireného vzduchom mozno dosiahnut premenou Casti vzduchom Sirenej zvukovej
energie na tepelnd, ked zvuk prenika do vlaknitého alebo penového materialu. Cim je tento viaknity
alebo penovy material hrubsi, tym lepSie pohlcuje zvuk Sireny vzduchom.

4. Izolacia zvuku Sireného vzduchom

Izolacia zvuku Sireného vzduchom je zaloZena na odrazani ¢asti zvukovej energie stenou. ZvySna
zvukova energia sa prenasa skrz stenu a na druhej strane sa zacne Sirit vzduchom. Cim tazSia a
pruznejSia je deliaca stena, tym lepSie izoluje zvuk Sireny vzduchom.

Stratovy faktor "d":

Akusticky stratovy Cinitel "d" sa pouziva ako
néstroj na meranie schopnosti materiélu absor-
bovat hluk. Tento faktor urCuje, ako sa velka ¢ast
zvukovej energie Sirenej vo forme vin absorbuje
a premeni na tepelnu energiu. Stratovy faktor
materialu zavisi na frekvencii a teplote. Napriek
tomu vSak umoziiuje zmysluplne ur¢it skutocne
dosiahnutelné zniZenie hladiny hluku. Preto sa
merania musia vykondvat priamo na mieste.
Ako rozumny kompromis medzi ekonomickymi
nakladmi a prinosmi je pre Siroku Skalu aplikacii
prijatelny stratovy faktor cca 0,1.

Absorpcny koeficient o pre zvuk
Sireny vzduchom:

Absorpcna schopnost materialu sa vyjadruje ako
absorpcny koeficient zvuku Sireného vzduchom
a.. Opisuje percentualne vyjadrenie dielu energie
dopadajliceho zvuku, ktory sa absorbuije a pre-
meni na tepelnt energiu. Absorpcny koeficient
a. je do znacnej miery zavisly na frekvencii.

absorpCny material je potrebné pouzit!




Produkty na odhluénenie

* \lysoko efektivne zvukotesné materialy pastového typu

e Ponlikajd vynikajuce absorpcné schopnosti
e Znizenie hluku Sireného materialom

o Mozu byt nanasané v akejkolvek hribke za ucelom splnenia najnarocnejSich poziadaviek na univerzalnu absorpciu zvuku Sireného konstrukciou
¢ M6Zu byt nanaSané stierkou alebo striekacou pistolou
e Schvalené v stlade s DIN 5510 Cast 2, trieda S4-SR2-ST2 (Spravanie poziaru)

Riesenie Terophon 112 DB Terophon 129
Chemicky zaklad Vodna disperzia syntetickej Zivice Vodna disperzia syntetickej zivice
Hustota za sucha/za mokra 1,4g/cm?/1,2 g/cm? 1,35 g/cm?/ 1,15 g/cm?
Obsah pevnych latok 65 % 70 %

Cas uschnutia (4 mm mokry film)

(DIN EN IS0 291) 28l 20l
Teplotna odolnost -50 az +120 °C -50 az +120 °C
Vel'kost balenia 250 kg sud 250 kg sud
Praktické rady:

o Nikdy neaplikujte produkty Terophon na vodnej
baze na holé ocelové plechy, pretoZe existuje
velké riziko vzniku kordzie, jednak ked vyrobok
na vodnej baze pdsobi na ocelovy povrch a dalej
ked'sa vihkost prenasa do nateru Terophon.
Holé ocelové plechy alebo hlinikové povrchy bez
eloxovania vzdy vyZaduju vodeodolny ochranny
nater.

¢ Produktova rada spolocnosti Henkel zahffia
dalSie produkty na odhluéfiovanie, ktoré su k
dispozicii na vyZiadanie.

i1

Terophon 112 DB

¢ Bez obsahu rozpustadiel

e Pripraveny na aplikaciu pomocou striekacej
pistole

e \lynikajdca odolnost voci ohfiu

e Nizka horlavost

 Dobré tepelné izolacné vlastnosti

Terophon 112 DB sa pouZiva na sekundarne

obmedzenie hluku a vibracii na tenkostennych

plechovych konStrukciach pri vyrobe vozidiel,

stavbe lodi, zariadeni a vybaveni budov. Okrem

toho sa vyrobok pouziva na ventilatné Sachty,

ventilatorové skrine, vytahy, jednotky na lik-

vidaciu odpadu, na zadnej strane fasadnych

prvkov a na obytné bunky. Natery Terophonu

112 DB nesmi byt vystavené vode alebo

priamym poveternostnym vplyvom.

-

Terophon 129

e Bez obsahu rozpustadiel

e Pripraveny na aplikaciu pomocou striekacej
pistole

© Odolny voci vihkosti

e Nizka horlavost

o Dobré tepelné izolacné vlastnosti

Terophon 129 sa pouZziva na sekundarne

obmedzenie hluku a vibracii na tenkostennych

plechovych konstrukciach pri vyrobe vozidiel,

Zelezniénych vozov, zariadeni a vybaveni

budov. Natery Terophonu 129 mézu byt

vystavené vode na dihsie ¢asové obdobie.




Prec¢o pouzivat kovom pinené tmely Loctite® Hysol® ?

Kovom plnené tmely Loctite® Hysol® ponukaju rieSenia na opravy poSkodeni spdsobenych narazom a
mechanickym opotrebenim, vratane trhlin na skriniach strojov, opotrebovanych drazok na pero
v hriadeloch a nabojoch, opotrebovanych hriadeloch atd.

Kovom plnené tmely Loctite® Hysol® st urené na opravy, pravy a renovacie poSkodenych strojov a
zariadeni bez nutnosti zahrievania i zvarania.

Tradiéné metddy verzus moderné rieSenia:

tradi¢né metody oprav, ako je navarovanie tvrdych vrstiev, st ¢asovo naroéné a drahé. Naopak, kovom
plnené tmely Loctite® Hysol® sa jednoducho nanasaju a pontikaju Spickovd pevnost v tlaku a ochranné
vlastnosti.

Kovom plnené tmely Loctite® Hysol® a protioderové zmesi Loctite® Nordbak® Vam pomdzu opravit a
zrenovovat Siroku Skalu opotrebovanych dielcov a uviest ich spat do pouZitelného stavu.

Hlavné vyhody kovom pinenych tmelov Loctite® Hysol® sii:

e Rychla oprava

o Malé zmrStenie, ktoré znizuje napatie na dielcoch

¢ Jednoducha aplikacia

e Dielce nie je potrebné zahrievat

e \lykonanie oprav priamo na vyrobnej linke

e Zodpovedaju farbe kovu

e Po vytvrdnuti sa mozu vrtat, rezat alebo obrabat

o \lynikajlica adhézia ku kovom, keramike, drevu, sklu a niektorym plastom
e \lyborna odolnost voci agresivnym chemikaliam, ktora predlZuje Zivotnost dielcov
o \lyber plniv z mékkej ocele, hliniku ¢i nekovovych plniv

o Opravy, ktoré vydrzia

o \lysoka pevnost v tlaku pre mechanickeé aplikacie
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Zakladné faktory, ktoré treba zvazit pri vybere spravneho kovom plneného tmelu Loctite® Hysol®

Opravovany kov Konzistencia Specialne poziadavky

Produkty Loctite® Hysol® na opravu kovov pou-  Viskozita produktov musi byt nastavena tak, aby ~ KedZe st niektoré aplikacie extrémne narocné,

Zivajli ocelové alebo hlinikové piniva na ziskanie  vyhovovala potrebam zakaznika. Rad kovom vyvinula spoloénost Henkel Specidlne produkty,
vlastnosti, ktoré sa budd ¢o najviac priblizovat k  plnenych produktov Loctite® Hysol® zahfiia ktoré odolavajl vysokému tlakovému zatazeniu,
opravovanej stcasti. Produkty s nekovovymi tekuté produkty, tmely, alebo produkty spraco- vysokym teplotam alebo abrazii.

plnivami sa mdzu pouzivat na opravy vavané miesenim, aby bolo mozné plnit rézne

opotrebovanych oblasti, ktoré st trvale vystavené poZiadavky.
kavitacii a odieraniu.

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu tvori zaklad pre uspesné pouZitie tychto produktov.
Dobra priprava povrchu:

o zlepSi adhéziu kovom plnenych tmelov Loctite® Hysol® Metal-filled k ¢astiam
e zabrani kor6zii medzi kovovym povrchom a kovom plnenym tmelom Loctite® Hysol®
o predizi Zivotnost asti

Po uskutocneni pripravy povrchu musia byt ¢asti:

o (isté a suché

 hez povrchového alebo vnitorného chemického znecistenia

e bez korozie

e s minimalnym profilom povrchu 75 pm

Aplikacia produktov

Kovom plnené tmely Loctite® Hysol® su dvojzloZzkové epoxidy. Produkty sa musia pred nanesenim
spravne zmieSat v predpisanom pomere a premieSat tak, aby bola dosiahnuta jednoliata farba.

Tmely je potrebné nanasat v tenkych vrstvach. Zatlacte tmel pevne na miesto a postupne vytvorte
hriibku poZadovanu k vypIneniu medzery. ZvlaStnu pozornost je potrebné venovat tomu, aby sa
netvorili bublinky.

Opravy hriadelov

K tomuto $pecialnemu téelu pouZivajte Loctite® Hysol® 3478. Tento produkt je obzvlast vhodny na
opravy ulozenia lozisk. Konkrétne odportcanie na rieSenie oprav hriadelov ziskate od miestnej
technickej podpory.




Oprava alebo renovacia poSkodenych dielcov? .

Vhodny na miesenie

Loctite® 3463

(ty€inka Metal Magic Steel™)

Vysoka pevnost'v
tlaku

Loctite® Hysol®
3478 A&B

Loctite® Hysol®
3471 A&B

(Superior Metal) (Metal Set S1)
‘-——_________——“'

Popis 2-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid 2-zlozkovy epoxid
ZmieSavaci pomer podla objemu / hmotnosti - 7,25:1 11
Cas pouzitelnosti 3 min. 20 min. 45 min.
Manipulacéna pevnost za 10 min. 180 min. 180 min.
Pevnost'v Smyku (GBMS) > 6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm?
Pevnost'v tlaku 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm?
Rozpaitie prevadzkovej teploty -30 az +120 °C -30 az +120 °C -20 az +120 °C
Velkost balenia 509,114 ¢ 500 g stprava

Loctite® 3463

¢ Nudzové opravy
netesnosti potrubi a
nadrzi

e Uhladzovanie zvarov

e Opravy malych trhlin v
odliatkoch

Tuhne za 10 mindt. Oce-

fou pInena tvarovatelna

ty€inka. Lepi aj na vihké

povrchy a vytvrdzuje

pod vodou. Odolny vodéi

chemikaliam a kordzii. Po

vytvrdnuti sa moze vrtat,

pilovat a natierat.

Norma ANSI/NSF 61

453 g, 3,5 kg suprava

Loctite® Hysol®

3478 A&B

* Renovacia drazok pera

* Renovacia lozZisk, zver-
nych spojov, upinacich
prvkov, prevodovych
kolies alebo ulozZeni
loZisk

Ferosilikatové plnivo s

vynikajucou pevnostou v

tlaku. Idedlne na renova-

ciu povrchov vystavenych

tlaku, Smykovému

namahaniu, narazom a

agresivnemu prostrediu.

Loctite® Hysol®

3471 A&B

¢ Na utesnenie trhlin v
nadrziach, odliatkoch,
nadobach a ventiloch

e Opravy nekonstruké-
nych poruch na ocelo-
vych skriniach

e Opravy povrchu
vzduchovych upchavok

e Qpravy jamiek spdso-
benych kavitaciou a /
alebo koroziou

Univerzalny ocelou plneny

nestekajlci dvojzlozkovy

epoxid. Pouziva sa na

renovaciu opotrebenych

kovovych dielcov.
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Loctite® Hysol®
3472 A&B

(Metal Set S2)

2-zlozkovy epoxid

Rychle
vytvrdzovanie

Loctite® Hysol®
3473 A&B

(Metal Set S3)

2-zlozkovy epoxid

- Aky material vypiate?

Univerzalny

Loctite® Hysol®
3475 A&B

(Metal Set A1)

2-zlozkovy epoxid

Vysoka teplotna
odolnost

Loctite® Hysol®
3479 A&B

(Metal Set HTA)

2-zlozkovy epoxid

Kovové dielce
vystavené treniu

Odolny voci
opotrebeniu

Loctite® Hysol®
3474 A&B

(Metal Set M)

2-zlozkovy epoxid

11 11 11 11 11
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.
180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.
25 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm? 20 N/mm?
70 N/mm? 60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 70 N/mm?
-20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +190 °C -20 az +120°C
500 g suprava 500 g suprava

500 g suprava

Loctite® Hysol®

3472 A&B

o Na vyrobu foriem,
pripravkov a prototypov

¢ Vhodny na opravy
zavitovych dielcov,
potrubi a nadrzi

Tekuty, ocelou pineny,

samonivelaény. Odporu-

¢a sa na liatie do tazko

dosiahnutelnych miest,

kotvenie a vyrovnavanie,

vyrobu foriem

a suciastok.

Loctite® Hysol®

3473 A&B

e Opravy otvorov v
nadrziach, netesnosti
v potrubiach a kolenach

* Renovdcia strhnutych
zavitov

* Renovdcia opotrebova-

nych ocelovych dielcov
Rychlo vytvrdzujlci,
ocelou pIneny, nesteka-
jdci. Idedlny na nidzové
opravy a opravy opotre-
benych kovovych sucias-
tok v ramci prevencie
prestojov.

500 g suprava

Loctite® Hysol®
3475 A&B
e QOpravy hlinikovych
odliatkov, prasknutych
alebo opotrebenych
hlinikovych ¢asti a
strhnutych hlinikovych
zavitov
Nestekajtci, pevne
vystuzeny dvojzlozkovy
epoxid plneny hlinikovym
praskom. Jednoducho sa
miesa a tvaruje, takZe sa
moze v pripade potreby
pouzivat k vytvaraniu
nestandardnych tvarov.
Po vytvrdeni vytvara
nehrdzavejlci povrch s
hlinikovym vzhladom.

Loctite® Hysol®
3479 ARB
* Renovacia a opravy
opotrebenych kovovych
dielcov na prostredie s
vysokymi prevadzkovy-
mi teplotami.
Nestekajlci, pevne
vystuzeny dvojzlozkovy
epoxid pineny hlinikovym
praskom. Jednoducho sa
miesa a tvaruje, takZe sa
moze v pripade potreby
pouzivat k vytvaraniu
nestandardnych tvarov.
Po vytvrdeni vytvara
nehrdzavejlici povrch s
hlinikovym vzhladom.

500 g stprava

Loctite® Hysol®

3474 A&B

e |dedlny na opravy
kovovych povrchov
vystavenych treniu

Ocelovy tmel s vysokou

odolnostou voci opotrebe-

niu. Vytvara samomazny

povrch na zniZenie trenia

pohybuijtcich sa dielcov.




Preco pouzivat protioderové zmesi Loctite® Nordbak®?

Protioderové zmesi Loctite® Nordbak® pontikaju rieSenie problémov v oblasti Gidrzby spdsobenych
opotrebovanim, abraziou, poSkodenim chemikaliami, koréziou a erdéziou.

Typické aplikacie tejto produktovej rady zahffiaji vzduchotechnické rozvody, ¢erpadla, obezné kolesa
cerpadiel, lopatky ventilatorov, cyklony, potrubia, nadrze, atd.

Vdaka extrémne tvrdym plnivam maju protioderové zmesi Loctite® Nordbak® vynikajicu odolnost voci
opotrebeniu a vybornu prilnavost. Boli vyvinuté pre Specifické prevadzkové podmienky a na ochranu a
prediZenie Zivotnosti irokej rady vyrobnych technoldgii a vybaveni. Ich hlavnou vyhodou je schopnost
vytvarat ochranny a obnovitelny pracovny povrch dielcov a chranit tak konStrukénd pevnost
originalnych dielcov.

Okrem protioderovych zmesi, navrhnutych na ochranu proti odieraniu, ktoré pouZzivajli keramické piniva,
prinaSa Loctite® nové ochranné natery, ktoré chrania proti kordzii a chemikéliam. Tieto natery
neobsahuju Ziadne keramické piniva, ¢o zaistuje velmi hladky povrch.

Protioderové zmesi Loctite® Nordbak® sa nanasaju stierkou, natieranim alebo nastrekom. Obsahuiju
Specialne piniva pre naroéné podmienky a odolavajl kazdej kordzii, abrazii a opotrebeniu, s ktorymi sa
moZete stretn(t. SU idedlne na vetky rozsiahle opravy, ktoré musia diho vydrzat.

Tradicné metddy verzus moderné rieSenia:

Tradiéné metddy oprav, ako je navarovanie tvrdokovom alebo Ziarové pokovovanie, st finanéne naklad-
né a na velkej ploche sa zle vykonavajd. Oproti tomu sa ochranné natery Loctite® Hysol® jednoducho
nanasajli na povrchy vSetkych velkosti a naviac ponukajd aj ochranu proti kordzii. Ochranné natery
Loctite® naviac pocas aplikacie nespdsobuiju tepelné namahanie.

Kovom plnené tmely Loctite® Hysol® a protioderové zmesi Loctite® Nordbak® Vam pomdzu opravit a
zrenovovat Siroku Skalu opotrebovanych stcasti a uviest ich spét do pouzitelného stavu.

Hlavné vyhody pouzivania protioderovych zmesi Loctite® Nordbak®:

e Obnovenie opotrebovanych povrchov a predizenie Zivotnosti dielcov

e ZvySenie ucinnosti zariadeni

o Uspora nakladov, pretoZe dielce nie je potrebné menit, a znizenie investicii do nahradnych dielcov
e QOchrana dielcov proti odieraniu, er6zii, chemikaliam a kordzii

e \lyborna chemicka odolnost Gi¢inne chrani zostavy
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Zakladné faktory, ktoré je potrebné zvazit pri vybere spravnej protioderovej zmesi Loctite® Nordbak®

Velkost ¢astic Teplotna odolnost Chemicka a korézna odolnost’

Castice abrazivnych materialov by na zlepdenie  Prevadzkové teploty protioderovych zmesi Locti- ~ Vdaka pecidlnemu epoxidovému spojivu pro-
odolnosti voCi abrazii mali mat podobnu velkost ~ te® Nordbak® sa pohybuiju od -30 °C to +120 °C. tioderovych zmesi Loctite® Nordbak® je tato

ako protioderové zmesi Loctite® Nordbak®. Niektoré Specialne produkty, ako je Loctite® vyrobkova rada odolnd voci va¢Sine chemickych
Produktova rada protioderovych zmesi Loctite® Nordbak® 7230 alebo Loctite® Nordbak® 7229,  vplyvov. Tieto produkty poskytuji dobra ochranu
Nordbak® zahfiia vyrobky na ochranu proti moZu byt pouZivané pri teplotdch az do 230 °C.  vodi sladkej i slanej vode, siranu amonnému a
pdsobeniu ako hrubych, tak i jemnych ¢astic, a Na dosiahnutie najvysSej odolnosti voci vysokym  hydroxidu sodnému. Ohladom zvlatnych poZia-
Specialne produkty na ochranu proti chemikaliam teplotam vyZaduju tieto Specialne vyrobky daviek na chemické vlastnosti sa prosim obréatte
a kordzii. Ponuka zahffia aj Specidlny vyrobok na  dotvrdenie teplom. na miestnu technicku podporu.

ochranu proti velkym narazom.

Aplikacia produktov

Protioderové zmesi Loctite® Nordbak® st dvojzloZkové epoxidy. Produkty sa pred nanesenim musia
spravne zmieSat v predpisanom pomere a premieSat tak, aby bola dosiahnuta jednoliata farba.

Na zaistenie dobrej zmacatelhosti protioderovej zmesi Loctite® Nordbak® sa odportca, najskor ako
zéklad naniest napriklad nater Loctite® Nordbak® 7117 pred pouzitim protioderovej zmesi

Loctite® Nordbak® vystuzenej hrubymi ¢asticami. Na natery silnejSie ako 25 mm aplikujte material vo
vrstvach po 25 mm. Pred nanesenim kazdej dalSej vrstvy nechajte predchadzajlicu vystvu
vychladnut.

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu tvori zaklad UspeSného pouZitia tychto produktov.

Dobra priprava povrchu:

e zlepsi prilnutie protioderovych zmesi Loctite® Nordbak® k dielcom

e zabrani kordzii medzi kovovym povrchom a protioderovou zmesou Loctite® Nordbak®
o prediZi interval Gdrzby

Po uskuto¢neni pripravy povrchu musia byt ¢asti:

e (isté a suché

e hez povrchového alebo vnitorného chemického znecistenia

e bez kordzie

¢ s minimalnym profilom povrchu 75 pm

e s otryskanym povrchom triedy 2,5

Aby neprislo k okamZitej kor6zii, je na velké povrchy potrebné pouZit Loctite® 7515 pouZitelny
s protioderovou zmesou Loctite® Nordbak®.




A -

kému typu opotrebenia je potrebné celit?

RieSenie

Na betone

Nater nanasany
Stetcom

Loctite®

CGisté chemikalie alebo korézia

Nordbak® 7277

Na kove

Nater nanasany
nastrekom

Loctite®

Nordbak® 7266

Kreamicky nater
nanasany
nastrekom

Loctite®
Nordbak® 7255

Farba Modra Modra Zelend, Seda
Rozpitie prevadzkovej teploty (za sucha) -30 az +95 °C -30 az +100 °C -30 az +95 °C
Objemovy pomer zmieSavania (A:B) 2,8:1 2,3:1 2:1
Hmotnostny pomer zmieSavania (A:B) 100:28 100:34 100:50
Doba spracovatelnosti 30 min. 30 min. 40 min.
Cas vytvrdenia 6h 5h 4h
Odporiéana hrabka vrstvy* min. 0,5 mm min. 0,2 mm min. 0,5 mm
Vel'kost balenia 5kg 1kg 900 g, 30 kg
Praktické rady:

1) Na konci pripravy povrchu a pred nanesenim konecného nateru
naneste Loctite® 7515. Vyhoda: doCasna ochrana proti kordzii, ¢o
predlZuje ¢as spracovatelnosti povrchu az na 48 h.

2) Silne opotrebované povrchy sa renovuji pomocou tmelu proti
opotrebeniu Loctite® Nordbak® 7222 alebo vysokoteplotnému tmelu
proti opotrebeniu Loctite® Nordbak® 7232, a naslednou aplikaciou
ochranného nateru Loctite® Nordbak®.

Dalsie informacie Vam poskytne miestne technické oddelenie
spolocnosti Henkel.

*Pre rozstrekom alebo Stetcom nanasané produkty sa odportca apli-
kovat minimalne dve vrstvy a dosiahnutie Gplnej hrabky vrstvy

Loctite® Nordbak® 7277
Stetcom nanasany
neplneny dvojzlozkovy
epoxid na:

e Zasobniky, nadrze a
potrubia
e Podlahy

Loctite® Nordbak® 7266

Rozstrekom nanasany

neplneny dvojzlozkovy

epoxid na:

o Cerpadla, odstredivky a
potrubia

e Prevodovky, motory a
kompresory

e \lymenniky tepla,
vetiltory a obloZenia

e Zasobniky a nadrze

Loctite® Nordbak® 7255
Obzvlast jemny
keramikou zosileny dvoj-
zlozkovy epoxid na:
e Ochranu zasobnikov a
skizov
e Kormidla a ich zavesy
e \lymenniky tepla
¢ Kondenzatory
e Obezné kolesa
v ¢erpadlach, chladenia
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Abrazia alebo erézia na kovoch alebo bez chemického vplyvu

Jemné castice

Keramicka zmes
nanasana Stetcom

Vysokoteplotny
keramicky nater
nanasany Stetcom

Keramicka zmes
proti opotrebeniu
pre pneudopravu

Hrubé ¢éastice

Stierkou nanasana
kreamicka
protioderova zmes

Stierkou nanasana
vysokoteplotna
keramicka zmes

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
Nordbak® 7117 || Nordbak® 7234 | | Nordbak® 7226 |  Nordbak® 7218 | | Nordbak® 7219
Tmavoseda Seda Seda Seda Seda
-29 az +95 °C -29 az +205 °C -30 az +120 °C -30 az +120 °C -30 az +120 °C
3,381 2,611 4:1 2:1 2:1
100:16 100:21 100:25 100:50 100:50
60 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.
35h 8 h + 3 h po vytvrdeni 6h 7h 6h
min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1 kg, 6 kg 1kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg 1kg, 10 kg

Loctite® Nordbak®7117
Stetcom nanésany kera-
mikou plneny
dvojzlozkovy epoxid na:

e Obezné kolesd Cerpa-
diel, klapkové ventily

o Skrine Cerpadiel

o Cyklony

e Ochranna vrstva
zéasobnikov

Loctite® Nordbak® 7234
Stetcom nanasany kera-
mikou pineny dvojzlozko-
vy epoxid na:
e Odsavacie zariadenia
o \lymenniky tepla
a kondenzatory
e Ochrang vrstvy
zasobnikov a sklzov
o Klapkové ventily

Loctite® Nordbak® 7226

Keramikou plneny dvoj-

zlozkovy epoxid na:

e Telesa bagrovacich
Cerpadiel

o 7laby a 7labové
dopravniky

¢ Obezné kolesa
cerpadiel

e Viibrané dopravniky

o Skizy/nasypky

Loctite® Nordbak® 7218

Stierkou nanasany kera-

mikou plneny dvojzlozko-

vy epoxid na:

e Telesa cyklénov a
odhlu¢niovacov

e | apace prachu a
odsavacie zariadenia

¢ Telesa a obeZné koleséa
cerpadiel

o Telesa a lopatky
ventilatorov

e Skizy a nasypky

e Kolena potrubi a
prechodové kusy

Loctite® Nordbak® 7219

Keramikou plneny dvoj-

zlozkovy epoxid

modifikovany gumou na:

e Telesa bagrovacich
Cerpadiel

o /laby a 7labové
dopravniky

¢ Obezné kolesa
cerpadiel

o Vibraéné dopravniky

o Sklzy/nasypky




Loctite® Nordbak®7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak®7218

Loctite® Nordbak®7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Keramikou plneny epoxidovy
nater

Epoxid plneny kremefiom —
opravy betonu

Keramikou plneny epoxidovy
nater

Keramikou plneny epoxidovy
nater

Epoxidovy nater

Keramikou plneny epoxidovy
nater

Keramikou pIneny epoxidovy
nater

Keramikou plneny epoxidovy
nater

Keramikou plneny epoxidovy
nater

Keramikou plneny epoxidovy
nater

jemné

malé

velké

velké

jemné

malé

jemné

jemné

jemné

malé

tmavoSeda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

biela

Seda

3,38:1

1,66:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,811

41

100:16

100:51,7

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

60 min.

45 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

35h

24 h

7h

6h

16 h

6h

6h

6h

5h

6h+2hpo
vytvrdeni
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Dvojzlozkovy epoxid nanaSany Stetcom,
ktory vytvara povrch s vysokym leskom a
malym trenim chraniaci zariadenia pred
abraziou a koréziou.

min. 0,5 mm 87 105 23,2 -29 a7z +95 °C 1kg, 6 kg

Stierkou nanasany a krystalmi plneny
dvojzlozkovy epoxid na opravy betdnovych
podlah a povrchov vystavenych chemickym
a mechanickym vplyvom.

min. 6 mm - 82,7 - -29 a7 +66 °C 19 kg

Keramikou plneny epoxid na ochranu,
obnovu a opravu ¢asti vyrobnych zariadeni
min. 6 mm 90 110,3 - -30az+120°C | 1kg,10kg | vystavenych silnému opotrebeniu. Vhodny
na aplikacie nad hlavou a na nerovné
povrchy.

Epoxid modifikovany gumou s keramickym
vplyvom poskytuje vynikajlcu odolnost

voci narazom. Idedlny na oblasti vystavené
abrazii a narazom. Nerozteka sa a je vhodny
na aplikacie nad hlavou a na nerovné
povrchy.

min. 6 mm 85 82,7 - -30az+120°C = 1kg,10kg

Stetcom nanésany keramikou pineny
dvojzlozkovy epoxid odolny voCi

min. 0,5 mm 83 69 17,2 -30 az +64 °C 5,4 kg chemikaliam, na ochranu zariadeni proti
extrémnej korozii spdsobenej vplyvom
chemikalii.

Stierkou nanasané keramikou plneny
dvojzlozkovy epoxidovy tmel na silne
poskodené povrchy vystavené opotrebeniu,
erozii a kavitacii.

= 89 80 10 -29 a7 +107 °C 1,3 kg

Epoxid pineny karbidom na ochranu
vyrobnych zariadeni pred abraziou jemnymi
min. 6 mm 85 103,4 34,5 -30az+120°C | 1kg,10kg | CiastoCkami. Tento nestekavy epoxid je
vhodny na aplikdciu nad hlavou a nerovné
povrchy.

Stetcom nanésany keramikou pineny
dvojzlozkovy epoxid so samonivelacnymi
vlastnostami poskytujici vysoko leskly
povrch s nizkym trenim (Sedy).

min. 0,5 mm 85 86,2 24,2 -29 a7z +95 °C 1kg

Stetcom nanasany keramikou pineny
dvojzlozkovy epoxid so samonivelacnymi
vlastnostami poskytujuci vysoko leskly
povrch a nizkym trenim (biely).

min. 0,5 mm 85 86 24 -29 a7 +95 °C 1kg, 6 kg

Stierkou nanasany keeramikou plneny
dvojzlozkovy epoxidovy tmel odolny voci
min. 6 mm 85 103,4 34,5 -28 a7z +230 °C 10 kg vysokym teplotam na ochranu pred malymi
¢asticami. Vhodny na aplikacie nad hlavou a
na nerovné povrchy.




Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Keramikou pIneny epoxidovy
nater

Keramikou pIneny epoxidovy
nater

Keramikou pIneny epoxidovy
nater

Na lepenie keramickych

dosticiek

Oprava beténovych povrchov
— fosfat hore¢naty

Epoxidovy nater

Epoxidovy nater

velké

jemné

jemné

jemné

malé

Seda

Seda

zelena /
Seda

Sedobiela

Seda

modra

modra

4:1

2,6:1

2:1

1:1

1:5

2,31

2,811

100:25,6

100:21

100:50

100:125

100:500

100:28

100:34

30 min.

30 min.

40 min.

60 min.

3 min.

30 min.

30 min.

7h+2hpo
vytvrdeni

8h+3hpo
vytvrdeni

4h

12h

22 min.

5h

6h




Vlysoko teplotne odolny keramikou pineny
dvojzlozkovy epoxidovy nater na ochranu
proti velkym Gasticam. Vhodny na aplikacie
nad hlavou a na nerovné povrchy.

min. 6 mm 90 103,4 - -28 a7 +230 °C 10 kg

Dvojzlozkovy Stetcom nanasany
epoxid urceny na ochranu dielcov pred
turbulenciami a abraziou pri extrémne
vysokych teplotach.

min. 0,5 mm - - - -29 az +205 °C 1 kg

Obzvlast jemny keramikou pineny epoxid
poskytujlci nater, ktory vytvara povrch s
vysokym leskom a malym trenim, chraniaci
pred turbulenciami a abraziou. Utesfiuje a
chrani zariadenia proti korézii

a opotrebeniu.

min. 0,5 mm 86 106 31 -30 az +95 °C 900 g, 30 kg

Vlysokopevnostny dvojzlozkovy epoxid na
rychlu a spolahlivu inStalaciu keramickych
dosticiek. Vhodny na aplikacie nad hlavou a
na nerovné povrchy.

= 88 96,6 34 -29 az +93 °C 9kg

Dvojzlozkovy rychlo pracujlci opravny a
zalievaci systém ur¢eny na spolahlivé a
dihotrvajlice opravy.

5,54 kg,

min. 6 mm - az do 90 - -26 az +1 090 °C 25.7 kg

Rozstrekom nanasany neplneny
dvojzlozkovy epoxid zaistujuci ochranu
proti kordzii a vysokl chemicki odolnost.
Jednoducha aplikdcia rozstrekom pomocou
Standardnej elektromagnetickej striekacej
pistole.

min. 0,2 mm 84 105 17 -30 az +100 °C 1 kg

Stetcom nanésany neplneny dvojzlozkovy
min. 0,5 mm - - - -30 az +95°C 5kg epoxid na ochranu beténovych povrchov
proti chemickym vplyvom a korézii.




Preco pouzivat produkty na ¢istenie Loctite®?

Produkty na Cistenie a odmastfiovanie Loctite® st velmi u¢inné a dodavaju sa v zloZeni ako na vodnej
baze, tak na baze rozpustadiel. Hlavnym faktorom pre volbu vhodného produktu na Gistenie alebo
odmastovanie je druh ru¢nej aplikacie. Produktova rada Cisticov Loctite® pondka CistiCe pouzivané na
Cistenie povrchov pred lepenim, GistiCe rik i GistiCe Specialne vyvinuté na vSetky druhy Cisteni v ramci
Udrzby v priemysle.

Produkty na éistenie Loctite® na Cistenie pred nanesenim lepidiel
(na baze rozpustadiel)

Hlavnymi faktormi pre volbu spravneho produktu st €as schnutia, stopy, zapach a zlicitelnost podkla-
dového materilu. Problém stop po CistiCi je obzvlast dolezity: ak sa bude dana sucast dalej spraco-
vavat, napr. natierat alebo lepit, stopy Cistica by mohli tento proces nardsat. Zlgitelnost podkladového
materialu predstavuje bezné kritérium pri praci s plastami a Gistimi na baze rozpastadiel.

Produkty na éistenie Loctite® na aplikacie v ramei udrzby
(na baze vody)

PretoZe pokryvaju vSetky potreby v ddrzbe, st Cistice Loctite® pre tdrzbu idealne pre akékolvek pouzi-
tie v dielfiach. Niektoré z nich su CistiCe urcené na Cistenie mechanickych dielcov a pristrojov roznymi
spdsobmi (vysokym tlakom, nastrekom, ponorom, manuéline), iné st vhodné na lahké alebo tazké Giste-
nie podlah pouZitim bud pristrojov na Cistenie podlah alebo vysokotlakovych zariadeni. Produktova rada
naviac zahffa Cisti¢ podlah na odstranenie akéhokolvek znecistenia.
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Preco pouzivat cistice P3?

Cistice P3 sti uréené najmé na Cistenie sti¢asti a zostav v kovoobrabacom priemysle, v dielfiach, pri
vyrobe lodi a Zelezniénych vozidiel, a v ramci vykonavania tidrzby. Cistide P3 su tieZ vhodné na odstré-
nenie farieb z povrchov (graffiti), Cistenie rak, podlah, karosérii automobilov, kolajovych vozidiel, lodi,
markiz, nadrZi, potrubi a na mnohé dalSie pouZitia.

o Cistite P3 kombinujd kvalitné alkalické, kyslé a neutralne &astice rieditelné vodou. St vhodné na
kovové materialy, plastové, betonové, kamenné, keramické, sklenené i lakované povrchy.

o Cistée P3 je mozné nanasat nastrekom, ponorom, pod vysokym tlakom, ultrazvukom, manuélne ¢i
. strojovo v ramci kone¢ného ¢i priebezného Cistiaceho procesu.
e Dobré vysledky Cistenia je mozné dosiahnut pri teplotach +5 az +100 °C.
o Cistite P3 sa dodavaju ako koncentraty (na zmie$anie s vodou), alebo ako produkty uréené

na priame spracovanie.

 Naviac sU k dispozicii aj Cistice s antikoréznymi vlastnostami.
Cistiaca funkcia spociva v odstrafiovani negistdt z povrchu v ramci pripravy na nasledné spracovanie.
Necistoty s materialy ponechané na povrchu v ddsledku predchadzajlcich spracovatelskych €innosti,
ako je rezanie, lisovanie, vftanie, tazba, brisenie atd", alebo ktoré st pritomné na povrchu vstupnych
surovin.

Nedistoty mozno vSeobcne rozdelit do troch kategorii:

e organickeé necistoty st typicky maziva pouzivané pri formovani a obrabani kovov, alebo produkty na
predchadzanie vzniku korézie. Vhodné st najmé alkalické Cistice.

e medzi anorganické necistoty patri kordzia, Supinky spdsobené pdsobenim tepla a zvaranim, grafit a
oxidy. Na odstranenie takychto typov necistot st urcené kyseliny alebo kyslé Cistice. Kyslé Cistice sa
tieZ pouzivaju na Cistenie vstrekovanych termosetovych plastov.

e rozne necCistoty zahriiaju dielenské necCistoty, farby, otlacky rukavic a prstov. Na ich odstranenie
mozete pouzit alkalické alebo neutréine Cistice.




Potrebujete prostriedok na Cistenie ruk alebo dielcov?

Univerzalne pouzitie

Univerzalne pouzitie

Gisti¢ na dielce

Plastové dielce

Nizky obsah prcha-
vych organickych
latok (VOC)

e . i10® i10® i1n® i10®
Riesenie Loctite Loctite Loctite Loctite
7061 7063 7070 7066
Opis Cisti¢ a odmastovac Cisti¢ a odmastovaé Cistic a odmastovaé Cistic a odmastovaé
Velkost . . 400 ml sprej, pumpicka, . .
el'kost balenia 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej

Loctite® 7061

Cistic a odmastovac

o Univerzalny Cisti¢
dielcov na baze
rozpastadla (acetonu)

e \elmi rychle
odparovanie

e Odstraruje necistoty,
Zivice, laky, oleje a
mastnotu

10| plechovka

Loctite® 7063

Cistic a odmastovac

e Univerzalny Gisti¢
dielcov na baze
rozpustadla

¢ Nezanechava zvysky

e |dedlny na pouzitie pred
lepenim alebo
utesfiovanim

e Qdstrariuje vacsSinu
mastnot, olejov, maziv,
kovové triesky a prach
z0 vSetkych povrchov

Loctite® 7070

Cistic a odmastovaé

e Univerzalny Gisti¢
dielcov na baze
rozpustadla

¢ Mozno pouZit ako sprej
alebo pri Cisteni pono-
rom pri izbovej teplote

e (Qdstrariuje Specialne
tazkeé oleje

e V\hodny na vacsinu
plastovych stcasti bez
nebezpecenstva
praskania pod napatim

Loctite® 7066

Cistic¢ a odmastovaé

¢ Emulzia na baze vody s
nizkym obsahom VOC
(tekutych organickych
latok)

¢ PouZitie na kovy aj
plasty

A7 NSF Reg.¢.: 138407
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Odstrainovac tesneni

Na elektrické
kontakty

Univerzalny éisti¢

Gistié ruk

Univerzalne pouzitie

Na ruky zneciste-
né farbami, lakmi
alebo Zivicou

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7200 7039 7840 7850 7855
Odstraiovaé tesneni Cisti¢ kontaktov Cisti¢ a odmastovac Gistic ruk Cistic ruk
750 ml rozpraSovac, e 400 ml flasa,
400 ml sprej 400 ml sprej 5 | plechovka, 3 pu:lg?érolvfy!la::\;kovaé 1,75 | pumpickovy
20 | kanister davkovac

Loctite® 7200

Odstrafiovac tesneni

o Odstrariuje zvySky
vytvrdnutych tesneni
aj tradicnych plochych
tesneni behom 10 az
15 minat

e Minimalna nutnost
zoSkrabavania

e Pouzitelny na vacSinu
typov povrchov

Loctite® 7039

Sprej na Cistenie

kontaktov

o Na Cistenie elektrickych
kontaktov vystavenych
vlhkosti alebo inému
znegisteniu

e Nema negativny vplyv
na izolacéné laky

o Priklady aplikdcit:
Cistenie elektrickych
kontaktov, relé,
rozvadzacov, atd.

Loctite® 7840

Cistic a odmastovac

¢ Biologicky odburatelny

¢ Neobsahuje rozpusta-
dla, netoxicky,
nehorlavy

¢ Rieditelny vodou

e (Odstrariuje mastnostu,
oleje, rezné kvapaliny a
dielenské necistoty

Loctite® 7850

Cistic rik

¢ Na baze prirodnych
extraktov

¢ Bez mineralnych olejov

¢ Biologicky odburatelny

e Obsahuje vysoko
kvalitné latky na
oSetrenie pokozky

 Pdsobi aj bez vody

e (Qdstrariuje zazrané
necistoty, mastnotu,
Spinu a oleje

Loctite® 7855

Cistic rik

¢ Biologicky odburatelny

e Netoxicky

¢ (Qdstrariuje farby, Zivice
alepidla




0 aky druh cistenia v ramci udrzby sa jedna?

Viacucelové cistenie

Cistenie ponorom

Cistenie mechanickych dielcov v dielni

Cistenie postrekom

x Loctite® Loctite® Loctite®

RieSenie
7010 7012 7013
‘——______________—_'

pHpri10 g/l 9 1,3 koncentrovany: 9,5
Rozpatie prevadzkovej teploty +5 az +80 °C Izbova teplota az +40 °C Izbova teplota
Koncentracia pri aplikacii 30 az 500 g/l 10 az 500 g/I Bez riedenia
Vel'kost balenia 51,201 51,201 51,201

Praktické rady:

o Tieto produkty pokryvaji 90% potrieb Cistenia v dielni

e \/ pripade Specialnych potrieb, ako je Cistenie pomocou stirekacich
strojov alebo Cisticov silno zne€istenych podlah odporicame, aby
ste kontaktovali technicko-obchodného zastupcu firmy Henkel

Loctite® 7010

Viacucelovy gisti¢

do dielne

e Univerzalny tekuty Cis-
ti€ na vSeobecné Ciste-
nie lahkych negistot

¢ Biologicky odburatelny,
bez obsahu rozpusta-
diel, bez toxickych latok

e Prijemna vona

Pouzitie:

manualne Gistenie dielni,

nastrojov a pristrojov.

Loctite® 7012

Na cistenie ponorom

e Univerzalny Gistic a
odmastovac na silné
znedistenie

¢ \lynikajlce prenikanie
do negcistot a jednodu-
ché rozpustanie tukov

¢ MoZe sa nanasat strie-
kanim, ponorom
alebo rucne

® Bez obsahu
rozpustadiel

Pouzitie:

Cistenie vSetkych kovo-

vych mechanickych diel-

cov za alebo bez pouZitia

vysokého tlaku. Taktiez

je vhodny na syntetické

latky, gumu a lakované

plochy.

Loctite® 7013

Priemyselny Gisti¢ na

umyvacie stoly

o Cistit na baze vody na
nahradenie
rozpustadiel

¢ Rozpusta vSetky druhy
necistot

o ZabezpeCuje docasnu
ochranu vogi korozii

* Biologicky odbdratelny
a priatelsky voci
Zivotnému prostrediu

e Bez obsahu
rozpustadiel

Pouzitie:

na Cistenie mechanickych

dielcov pomocou

umyvacich stolov.
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Cistenie postrekom

Loctite®
7014

Cistenie vysokym
tlakom

Loctite®
7018

Cistenie podlah

Univerzalne Cistenie
podiah

Loctite®
7860

Cistenie silne
znéistenych podiah

Loctite®
7861

Cistenie graffitov
a Skvin

Odstraiiovaé graffitov
a Skvin

Loctite®
7862

Loctite® 7014

Na cistenie postrekom

o (ginny &istic a odmas-
tovac kovovych Gasti,
ktory sa pouziva v
zariadeniach
S postrekom

o Silny Cistiaci G¢inok

e Obsahuije inhibitory
[ahkych kovov

e Bez obsahu
rozpustadiel

Loctite® 7018

Cistenie vysokym

tlakom

o \lysoko vykonny Gis-
ti¢ na odstrafiovanie
necistot, oleja a tuku z
umyvatelnych ploch

* Dobré penivé vlastnosti

e Vhodny na
vysokotlakové aplikacie

e Docasna ochrana proti
korozii

® Bez obsahu rozpusta-
diel, biologicky
odbdratelny

Poutzitie:

na Cistenie tazko zne-

Cistenych mechanickych

dielcov pomocou peno-

vych strojov alebo

vysokého tlaku.

Loctite® 7860
Nizko penivy éisti¢
podiah
e Neutrélny, parfémovany
podlahovy Gistic
s nizkou tvorbu peny
e QOchranné viastnosti a
odpudzovanie necistot
e |dedlny na pouZitie v
zariadeniach
na Cistenie podlah
e Tak isto vhodny aj na
manualne pouZzitie
e Bez obsahu
rozpustadiel
Pouzitie:
na kazdodenné Cistenie
citlivych podlahovych
materialov.

Loctite® 7861

Cistenie silne

znéistenych podlah

o Uginny &isti& na silno
znecistené podlahy,
na beténové podlahy,
aplikovatelny vysoko-
tlakovym alebo parnym
zariadenim

o MoZe byt pouZity pred
aplikaciami oprav
betonu

e QOstrafiuje rozne druhy
necistot (tuky, mastno-
ta, olej, prach)
a poskytuje docasnu
ochranu proti korozii

e Bez obsahu
rozpustadiel

'—________-_________'
11,5 10,1 8,7 12,2 koncentrovany: 3,7
+50 az +75 °C Izbova teplota az +35 °C +15az +35 °C +15az +100 °C +10 az +40 °C
20 az 60 g/l 5 az 500 g/l 25 az 100 g/ 5az20g/l Bez riedenia
51,201 51,201 51,201 51,201 51,201

Loctite® 7862

Odstraiiovaé

graffiti a Skvin

o Velmi ¢inny takmer na
vSetky typy graffitov

¢ Obzvlast Gcinny na
farby obsahujuce asfalt

¢ MoZe sa pouZit na
vertikalne plochy

¢ Bez toxickych prisad

Pouzitie:

na odstranenie graffiti a

napisov zo vSetkych

beznych materialov.




RieSenie

Sposob nanasania

Cistenie strojov a veobecné pouzitie

VsSeobecné

P3
Glin Plus

Vsetky

‘______-_________—-

Tazkeé neéistoty

P3
Grato 3000

Vsetky

‘______-_________—-

CGistenie membran

Odolnost voci
alkaliam

P3
Ultraperm 091

Postrekom

Cistenie podlah

Cistenie zariadeni

P3
Glin Floor

Manualne/zariadenim

Bezfarebna az nazltla

Vzhlad Cira zltozelena kvapalina " Cira kvapalina Cira zltozelena kvapalina
kvapalina

Koncentracia 30 -500 g/ 20-200 g/l 10-204g/1 20-100g/1

Teplota +10 az +50 °C +10 az +50 °C

* Jeden kratky vytazok z kom-
pletnej rady. Pre dalSie informécie
kontaktujte naSe miestne technic-
ké zastlipenie Henkel.

P3 Glin Plus

Univerzalny tekuty

Cisti¢

e Kombinacia Cinidiel,
soli, organickych
kyselin a hydrotropov

o Bez fosfatov, alkalii,
kyselin a riedidiel

e Parfumovany

e Dobry deemulgacny
(i¢inok

o VSetky materialy

P3 Grato 3000

Vysoko

koncentrovany

alkalicky éistic /

odmastovac

¢ Hospodarne pouzitie

e Bez fosfatov,
EDTA a NTA

* \lynikajdce
odmastovacie vlastnosti

e Najucinnejsi vSestranny
alkalicky Gistic

o \lynikajlci Cisti¢
vozidiel

+50 az +70 °C

P3 Ultraperm 091*

Alkalicky ¢istic na

membrany

o Alkalicky, komplexné
Cinidla, biologicky
rozlozitelny, anionické
Cinidla

e \lynikajuce emulgacné
a komplexné vlastnosti

¢ Nenapada synteticky
materidl

e Jednoduché odstrane-
nie organickych necis-
tot a odrezavaci ainok
v jednom produkte

P3 Glin Floor

Cisti¢ podlah na

automatické a rucné

cGistenie

e Neutralny

e Nizka penivost na
pouzitie v Cistiacom
zariadeni

¢ Jemne parfumovany

e Zanechava vrstvu
odpudzujucu negistoty
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Cistenie v ramci tGdrzby

Cistenie lodi

P3 Grato

Marine Cleaner
‘______--_________'

Manualne/zariadenim

Lakovacie
zariadenia

P3
Croniclean 300

‘—_____-________——'
Manualne/ponor/postrek

Odstranovac
graffitov

P3
Scribex 400

‘______-_________—-

Manualne/postrekom

Cistenie skiel

P3
Glin Cristal

Postrekom

Cistenie rik

Manualne

Z1ta, éira, viskozna

Bezfarebna kvapalina ZIta az hneda farba Zahustena zlta kvapalina Modra kvapalina -
kvapalina
500 g/l a viac 10-20g/I Bez riedenia Bez riedenia Bez riedenia
Izbova teplota Izbova teplota +7 az +30 °C Izbova teplota

P3 Grato Marine
Cleaner*
Koncentrovany €istiaci
produkt na jachty
e Velmi U¢inny na tazko
Cistitelné operacie
e Bezpecny produkt
(nepodlieha
R a S-vetam)
o Neutralny produkt

P3 Croniclean 300*

na odstranenie naterov

na baze vody

e Bez butylglykolu

e |dedlny na oddstrane-
nie, nevytvrdenych na
vode zalozenych lakov
z hubic, pitoli, atd-

e Bez chldrovych Ci pet-
rolejovych rozpustadiel

P3 Scribex 400*

Odstrariovaé graffitov

¢ Obsahuje so zivotnym
prostredim
kompatibilné suroviny

 Bez beznych zloziek,
ako st NMP/trepenes/
DSMO

e Nehorlavy

e Nizky zapach

¢ Nizky obsah VOC (8%)

Izbova teplota

=

P3 Glin Cristal

Cistié skiel

e Tiez vhodny na Cistenie
plastov

e Samouschynaci

P3 Manuvo*

Vysoko ucinny tekuty

¢istiC ruk bez obsahu

riedidiel

¢ Silny na Spinu, ale
jemny na pokozku

e \/ stlade s pravidlami
kozmetiky vyrabanej
pre EU

e Jemne parfumovany
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Sposob nanasania

Vseobecné pouzitie
ponor

P3
Galvaclean 20

‘—_____-_-_________'
Ponorom

VSeobecné pouzitie
rozstrek

P3
Industril FA

Postrekom

Cistenie vysokym
tlakom

P3
Grato 80

Postrekom alebo vysokym
tlakom

Vzhlad

71ta az svetlohneda

CGira éervenohneda

Cira kvapalina

kvapalina kvapalina
Koncentracia 20-380g/l 30-100g/1 5-50g/l
Teplota +40 az +90 °C +20 az +50 °C +20 az +90 °C

P3 Galvaclean 20

Neutralny cisti¢ na

nanasanie ponorom na

veSobecné pouzitie

e Soli anorganickych
kyselin, neionogénne
Cinidla, alkaminy

o Neutralny Gisti¢

e Na viac druhov kovov

¢ Odvodriovacie
vlastnosti

e \elmi dobra ochrana
proti korozii

e Na konecné aj
medzioperacné Cistenie

P3 Industril FA

V$estranny postrekovy

¢isti¢ na tazké necistoty

e Obsahuje
prostriedok na ochranu
proti korozii

¢ Mozno pouzit tiez na
iné metddy Cistenia
(ponorom, vysokym
tlakom, rucne, atd.)

e Pouzitie na vSetky
materialy

e Alternativa k rozpustad-
lovym Cisticom kom-
patibilna so Zivotnym
prostredim

P3 Grato 80

Alkalicky vysokotlakovy

Cisti¢

o Zasady, Cinidla, silikaty

e \/Sestranny alkalicky
CistiC

e [nhinitor pre hlinik

e \lysoky odmastovaci
vykon

e [dedlny produkt na
Cistenie nadrzi
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Cisti¢ na dielce

Alkalicky

P3

Upon 5800

‘——_____________——'
Postrekom

Priemyselné cistenie

Alkalicky

P3
Saxin 5520

‘——__\________——‘
Postrekom

Ochrana proti
korozii

P3

‘——____-‘_______——'
Ponorom/postrekom

Neutralny

P3

Emulpon 6776 | [Neutracare 3300/ | Chemacid 3500
]

v
Vsetky

P3

Ponorom/postrekom

Gira bezfarebna

Cira kvapalina

Cira nazltla kvapalina

Cira svetlozlta kvapalina

Gira zltohneda kvapalina

kvapalina
Ponorom: 100 - 300 g/I,
40-80g/1 20-60g/1 10-50g/1 10-304g/ Postrekom: 10 — 50 g/1
+40 az +80 °C +50 az +80 °C +40 az +80 °C +30 az +80 °C +50 az +90 °C

P3 Upon 5800

Tekuty postrekovy Gistié

na odmastenie ocelo-

vych dielcov a plastov

e Soli anorganickych
kyselin, neionogénne
Cinidla, alkaminy

e \lysoky odmastovaci
vykon

e Pouzitelny pri vSetkych
kvalitach vody

P3 Saxin 5520

Tekuty postrekovy Gistié
na vSetky kovy

o Sikilat, Cinidlo

e Inhinitor na hlinik

e Nizke penenie

P3 Emulpon 6776

Cistenie pred obraba-

nim a ochrana pred

korodziou po opracovani

¢ Organickeé prvky
ochrany proti kor6zii,
obsahuje rozpustadla
a frakcie mineralnych
olejov

e Pouzitelny v procesoch
ponorom a postrekom

 Na vSetky kovy

e Ochrana voci korozii
pre dihodobé
skladovanie

P3 Neutracare 3300

Neurtalny éisti¢

na vodnej baze

¢ Organické inhibitory
korézie

e \elmi dobré
deemulgacné vlastnosti

e Na viac druhov kovov

e Pouzitelny vo vSetkych
druhoch procesov

® Bez obsahu soli

P3 Chemacid 3500

Moriaci a odrezavaci

prostriedok pre procesy

ponorom a postrekom

e Kyselina fosforecna,
kyselina sirova,
inhibitor

e Rychlo moriaci

¢ Obsahuje inhibitor

e |dedlne na Cistiace
zariadenia
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Odstranovanie naterov

Zoskrabavanie naterov

Za tepla

Novastrip
9210

Za studena

Turco
6776

—

Odlepovanie naterov

Nater na baze
rozpustadia

P3
Croni 810

Sposob nanasania Postrek Naterom/ponorom -
Vzhlad Hneda kvapalina Zelena pasta/kvapalina Biela kvapalina
Koncentracia 300 - 500 g/1 Bez riedenia 100 - 200 g/1
Prevadzkova teplota >80 °C Izbova teplota az +35 °C Izbova teplota

Novastrip 9210

Vysoko alkalicky

odlakovac (na ocel)

® Bez aminov

e Bez obsahu
rozpustadiel

Turco 6776

Kysly odstraiiovaé

naterov

¢ Bez metylénchloridu

e Turco 6776 LO: zhuste-
ny na dobr prilnavost

e Turco 6776 Thin: na
aplikaciu ponorom

o \/Setky kovy
(vratane hlinika)

o Nizky zapach

P3 Croni 810

Neutrdlne zrazacie

¢éinidlo na natery

e V§estranné pouZitie na
vSetky natery na baze
rozpustadiel

o Neutralny

e Obsahuje inhibitor
kordzie
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Natery na vodnej
baze

P3
Croni 828

Ochrana proti korozii

Na vodnej baze

P3
Prevox 7400

Na olejovej baze

P3
Gerocor 3

Specialne éistiace potreby

Prekryvanie
zapachu

P3
Grato WP

Lestenie

P3 Grato
Marine Polish

‘—______-__‘__‘___‘_' ‘—______-__‘__‘___‘_'
- Postrekom/ponorom Postrekom/ponorom Postrekom Ruéne - rozotretim
Svetly hnedasty prasok Gira nazltla kvapalina Gira hnedasta kvapalina Biela kvapalina BéZova pasta
_ 5-20 g/l (ocel), . . _ . .
40-50 g/l 15— 30 g/l (liatina) Bez riedenia 1-209/ Bez riedenia
Izbova teplota +15az +80 °C Izbova teplota Izbova teplota Izbova teplota
P3 Croni 828 P3 Prevox 7400 P3 Gerocor 3 P3 Grato WP P3 Grato Marine Polish

Neutralne zrazacie

¢inidlo na baze vody aj

rozpustadiel

o Specidlne silikaty,
prostriedky viazuce
prach

o Neutralny

o Na natery ako na baze
rozpustadla, tak aj na
baze vody

Pasivacia ocele a liatiny

na nasledné docasné

skaldovanie

v uzatvorenych

skladoch

o Organickeé zlozky
chrania proti kordzii

¢ Na vodnej baze

e Bez narusenia
naslednych krokov
(lakovanie, lepenie atd.)

Pasivacia ocele a liatiny

na nasledné docasné

skaldovanie

v uzatvorenych

skladoch

e QOrganickeé prvky
chraniace proti kordzii,
obsahuje frakcie
mineralnych olejov

e Bod vznietenia >
100 °C

e Ochrana proti kor6zii v
uzatvorenom skalde na
3-6 mesiacov

Neutralizator zapachu

« Specialna technoldgia
pre neutralizaciu
neprijemnych zapachov

e Nizka spotreba /
vysoky vykon

e Sticastou rady Windpur
proti zapachu

Voskova emulzia na

vodnej baze bez riede-

nia, neobsahuje silikon.

Vhodny na nerez,

plasty, lakované

povrchy

¢ Na povrchu zanechava
vodeodoln( ochranndi
vrstvu

o \lysledkom je Ziarivy
povrch

e Slicast portfélia Grato
na udrzbu lodi




Preco pouzivat' maziva Loctite®?

Maziva Loctite® poskytuju vynikajlicu ochranu pre priemyselné tovarne a vybavenie. Tato
produktova rada zahfiia vyrobky na baze organickych, mineralnych a syntetickych materialov
spliajtcich poziadavky priemyselnych aplikacii.

Ako mazivo funguje?
Typickou funkciou maziv je chranit proti treniu a opotrebeniu. Maziva sa pouzivaju tieZ na ochranu proti
kordzii vdaka svojej schopnosti eliminovat vihkost a vytvarat na dielcoch celistvy film.

Na o je potrebné brat ohlad pri vybere spravneho maziva?

Pri vybere maziva je délezité zvazit zamyslané pouZitie, rovnako ako okolité podmienky, ktorym bude
zostava vystavena. Pre spravny vyber maziva st najddlezitejSie podmienky okolitého prostredia.
Faktory, ako vysoka teplota, agresivne chemikalie a kontaminacia, mo6zu mat neziaduci vplyv

na predpokladany ucinok maziva.

Produkty Loctite® proti zadieraniu Maziva Loctite® 8101 so suchym filmom

Vyrobky Loctite® proti zadieraniu
poskytuju ochranu v drsnych
okolitych a prevadzkovych pod-
mienkach, napr. pri extrémnych
teplotach a pri pésobeni korézie.
Zabranuju vzniku korézie trenim
a galvanickej korozii. Mozno ich
pouZit tiez ako zabehové mazadlo
na nové zariadenia.

Maziva so suchym filmom MoS, a
PTFE znacky Loctite® znizuju tre-
nie, zabrafujl zadieraniu, zaistuju
ochranu proti kordzii a zlepSuju
Gcinnost olejov a tukov.




D) N D D N D W) ) B B

Emulzie reznych kvapalin Multan® — NNové biostabilné rezné kvapaliny
Patentované emulgacné technoldgie spoloénosti Henkel

Vynikajluce zmacacie vlastnosti zaistuju:

o \lysoku Cistotu strojnych stcastiek, nastrojov a strojov

¢ Dobry odtok a nizky podiel vynaSania

e Minimalizaciu pogetnosti dopifiania

e \lynikajuce protikordzne vlastnosti

¢ Rezné kvapaliny bez baktericidov a bez mnozenia baktérii — pridavanie bakericidov nie je potrebné

o Ziadne naklady na baktericidy — dokonca ani po¢as dopifiania / stabilny i pri dihych odstavkach /
autostabilny

e Zlozenie bez baktericidov zaistuje velmi dobrd znaSanlivost s pokozkou

o \elmi nizka tvorba peny

» Mliecne biele rezné kvapaliny pouZivané pri vitani, ststruzeni, frézovani a briseni

o Aplikacia na viaceré druhy kovov (liatina, hlinik, neZelezné kovy a pod.)

o Vlastnosti vhodné pre viacucelové stroje (ststruzenie, vrtanie, frézovanie, vystruhovanie, rezanie
vnitornych zavitov, brdsenie a pod.)

o Multifunkénost — Multan 71-2 je skuto¢ne univerzalny prostriedok

¢ Rezna kvapalina s vynikajlicim vykonom pre obrabanie hliniku / nerezovej ocele, kde je potrebna
vysoka mazivost: Specialista Multan 77-4

Mazacie oleje Loctite®

Mazacie tuky Loctite®

Mazacie oleje Loctite® boli navrh-
nuté na pohybuijlce sa stcasti

vo velkych zariadeniach az po
miniatudrne pristroje. Tekutost a
prilnavost k povrchu zaistuji dobru
mazivost pri vysokych i nizkych
rychlostiach v stanovenom
teplotnom rozmedzi.

Mazacie tuky Loctite® boli navrh-
nuté tak, aby poskytovali
nasledujuce vyhody:

e Ochrana proti treniu

e Znizenie opotrebenia

e Prevencia prehriatia

Dokonale vyvazené zloZenie a
vysoko kvalitné prisady umozriuju,
aby maziva Loctite® spifiali pozia-
davky Sirokej Skaly aplikécii. Aby
tuky Loctite® spifiali $pecifické
poziadavky, st vyrobené z olejov

na minerainej alebo syntetickej baze, kombinovanych so speviiovadlom,
napr. litiovym mydlom alebo anorganickym materialom, ako je napr. silika-
gél. Tuky Loctite® chrania proti kor¢zii a odolavajd extrémnemu tlaku.
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Farba

Vysoka odolnost
voci vode

Loctite®

8023
S
Cierna

Velmi naroéné podmienky

Vysoka cistota

Loctite®

8013
—
Tmavoseda

Dlhodoba ochrana

Loctite®

8009
S
Cierna

Pevné mazivo

Grafit, vapnik, nitrid béru
a inhibitory korozie

Grafit a oxid vapenaty

Grafit a fluorid vapenaty

Trieda NLGI

Rozpaitie prevadzkovej teploty

-30 az +1 315 °C

-30 az +1 315 °C

-30 az +1 315 °C

Vel'kost balenia

454 g doza so Stetcom

Praktické rady:

454 g doza so Stetcom

454 g déza so Stetcom,
3,6 kg plechovka

e Loctite® 8065 teraz pontka rovnaku overent Gcinnost v podobe
tuhych tyciniek. Vyhodou je €ista, rychla a jednoducha aplikacia.
o Specialne dakovacie a nanasacie zariadenie je k dispozicii na

poZiadanie.

Loctite® 8023 doza so
Stetcom
e Mazivo proti zadieraniu
s mimoriadnou odol-
nostou proti vymyvaniu
¢ Odportica sa na
nerezovl ocel
Certifikat amerického
uradu pre namornti
dopravu.

Loctite® 8013 déza so

Stetcom

e \lysoko Gisté mazivo
proti zadieraniu bez
primesi kovov

¢ \lynikajlca chemicka
odolnost

¢ Odportica sa na
nerezovl ocel

e |dealny na pouZitie v
jadrovom priemysle

PMUC

Loctite® 8009 déza so

Stetcom

e Mazivo proti zadieraniu
bez primesi kovov

e Poskytuje dihodobé
mazacie vlastnosti

e \Vhhodny na vSetky
kovy vratane nerezovej
ocele a titanu
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Vel'ké zatazenie

Proti zadieraniu s
medou

Bezné podmienky

Proti zadieraniu s
hlinikom

MoS, montazny
sprej / pasta

Proti zadieraniu pre
potravinarstvo

Loctite® C5-A® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8012 8007/8008/8065 8150/8151 8154 8014
—_— At~ —
Cierna Medena Seda Cierna Biela

L | . Hlinik, grafit, aditiva pre Biely olej a aditiva pre
MoS, a inhibitori korozie Med a grafit extrémne tlaky (EP) MoS, extrémne tiaky (EP)
1 - 1 1 -
-30 az +400 °C -30 az +980 °C -30 az +900 °C -30 aZ +450 °C -30 az +400 °C
400 ml sprej, 113 g,
, « 454 g doza so Stetcom, . .
454 g déza so Stetcom 3,6 kg plechovka, 20 g 500 g, 1 kg, 400 ml sprej 400 ml sprej 907 g plechovka
tyéinka

Loctite® 8012 doza so
Stetcom

¢ MoS, montazna pasta
zaistuje maximalnu
mazivost

e Poskytuje vysoku odol-
nost voci velmi velkym
zataZeniam

e |dealny na ochranu
stcasti v priebehu
prevadzky alebo pri
studenom Starte

C5-A®

Loctite® 8007 sprej

Loctite® 8008 doza so

Stetcom

Loctite® 8065 tycinka

e Mazivo proti zadieraniu
na baze medi

e Priklady pouziti:
skrutky, matice, rury,
vymenniky, skrutky na
vyfuku, brzdové remene

Loctite® 8150 plechovka

Loctite® 8151 sprej

e Ochrana zavitovych
spojov

e Zabranuje zadieraniu a
korozii

o Priklady pouziti:
skrutky, matice, rury,
vymenniky tepla, tva-
rovky na olejovych a
plynovych horakoch.

Loctite® 8154 sprej

* Montazna pasta MoS,

e Zjednodusuje montaz
a demontaz valcovych
sucasti

¢ Odolava naroénym
prevadzkovym pod-
mienkam

¢ Premaze a uvolni val-
cové sucasti, loZiska,
ozubené kolesa pri
nizkej rychlosti

H2 NSF Reg. ¢.: 122982

Loctite® 8014

e Mazivo pre potravi-
narsky priemysel bez
primesi kovov

* Na stcasti z nerezovej
ocele

¢ VVhodny aj do vihkého
prostredia

H1 NSF Reg. ¢.: 123004




Suché mazivo

Univerzalne pouzitie

Nekovové povrchy

Penetracny olej

Mazanie retazi

Riesenie Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8191 8192 8001 8011
Farba Cierna Biela Bezfarebny Iita
Zaklad MosS, PTFE Mineralny olej Synteticky olej
Viskozita 11 s (Cup 4) 11 s (Cup 4) 4 cSt 11,5 ¢St
fe‘:)zlgf;ie prevadzkovej -40 a3 +340 °C -180 a +260 °C -20 a3 +120 °C -20 a% +250 °C
ZataZovy test (metdda 4 _ _
guliciek), N sl Zeal
Velkost balenia 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej

Loctite® 8191

* MoS, povlak proti
zadieraniu — aerosol

© Rychlo zasycha

e QOchrana povrchu proti
korozii

o ZlapSuje Gcinnost
olejov a tukov

Loctite® 8192

e Nastrek PTFE

¢ Na nekovové a kovové
povrchy

o \lytvara kizky povrch
pre volny pohyb

e Prevencia proti usadzo-
vaniu prachu a $piny

e Ochrana proti korozii

¢ Na dopravnikové pasy,
kizné vedenie a vacky

H2 NSF Reg. ¢.: 122980

Loctite® 8001

e Penetracny mineralny
sprej v oleji

e Viacucelovy penetracny
olej na
mikromechanizmy.

e Penetruje na
nepristupné miesta

¢ Na mazanie ventilovych
sediel, puzdier, retazi,
zavesov, reznych nozov

H1 NSF Reg. ¢.: 122999

Loctite® 8011

e (Olej na retaze na
vysoké teploty, sprej

e ZvySena odolnost voCi
oxiacii predlZuje
Zivotnost maziva

¢ Na mazanie otvorenych
mechanizmov, doprav-
nikov a retazi, pouzi-
vanych za zvySenej
teploty az do 250 °C

H2 NSF Reg. ¢.: 122978
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Uvoliiovanie sucasti

Silikonovy olej

Rezny olej

VSestranna rezna
kvapalina

Univerzalne pouzitie

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8040 8021 8030/8031 8035 8201
—_— At~ —
Jantarova Bezfarebny Tmavozlta Hnedasta Svetlozlta
Mineralny olej Silikdnovy olej Mineralny olej Emulgator Mineralny olej
5 mPa-s 350 mPa-s 170 ¢St Nizka 17,5 cSt (+50 °C)
- -30 az +150 °C -20 az +160 °C - -20 az +120 °C
- - 8000 - -
400 ml sprej 400 ml sprej 8030: 250 mi flasa, 51/20 1 vedro 400 ml sprej

8031: 400 ml sprej

Loctite® 8040

Uvolnenie Sokom

o Uvolfiuje zarezang,
skorodované a zadrené
sucasti Sokovym
podchladenim

o Okamzite sa vsiakne
do skorodovanej vrstvy
pomocou kapilarneho
Uginku

o Uvolnené dielce zosta-
nl premazané a chra-
nené voci dalSej korozii

Loctite® 8021

o Silikénovy olej

e Na mazanie kovov a
nekovovyvh povrchov

o MozZe byt pouZity tiez
ako separator

H1 NSF Reg. ¢é.: 141642

Loctite® 8030 flasa

Loctite® 8031 sprej

* Rezny olej

e Chrani obrabacie
nastroje za prevadzky

e ZlepSuje konecny
povrch

e ZvySuje Zivotnost
naradia

¢ Na vitanie, rezanie
alebo klepanie ocele,
nerezovej ocele a vac-
Siny neZeleznych kovov

Loctite® 8035

e Miesitelny s vodou a
bez obsahu
baktericidov

e S patentovanym
emulgacnym systémom

e \elm dobra ochrana
proti kor6zii a vysoka
hospodarnost procesu

o Na vitanie, sustruzenie,
rezanie, drtenie, rezanie
zavitov, brisenie

e \Vhodny na Siroku Skalu
materialov: ocel, vysoko
legovana ocel, liatina,
a nezelezné kovy, vra-
tane zliatin mosadze a
hlinika

Loctite® 8201

Five way spray

e Uvolnuje sucasti

¢ Na lahké mazanie
kovov

o Cistf dielce

e QOdstraruje vihkost

* Predchadza korozii




Univerzalne pouzitie

Neutralny vzhlad Ochrana proti korozii

e . 11a® 11a®

Riegenie Loctite Loctite
8105 8106

Farba Bezfarebny Svetlohneda
Zéakladovy olej a aditiva Mineralny Mineralny
Zahustovaé Anorganicky gél Litiové mydlo
Bod odkvapnutia Nie > +230 °C
Trieda NLGI 2 2
Rozpitie prevadzkovej teploty -20 az +150 °C -30 az +160 °C
Zatazovy test (metdda 4 guli¢iek), N 1300 2 400
Vel'kost balenia 400 ml kartusa, 1 | plechovka 400 ml kartusa, 1 | plechovka

Praktické rady:
« Specilne dévkovacie a nanasacie zariadenie je k dispozicii na poziadanie.

Loctite® 8105 Loctite® 8106

e Mineralny tuk o Viactcelovy tuk

e Mazivo na pohyblivé Gasti e Mazivo na pohyblivé Gasti

o Bezfarebny e Poskytuje ochranu proti korozii
e Bez zépachu e Na mazanie valivych a kiznych
* Vhodny na mazanie loZisk,vac- loZisk a kiznych vedeni

kov, ventilov a dopravnikov
H1 NSF Reg. ¢.: 122979
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Vysoka teplotna odolnost

Pre vysokeé vykony

pre aplikacie s vysokym
zatazenim

Na plastové dielce

Na Specialne ucely

Retaze, prevody

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8102 8103 8104 8101
—_— T —
Svetlohneda Cierna Bezfarebny Jantarova
Mineralny, EP Mineranly olej, MoS, Silikon Mineralny, EP
Komplex litiovych mydiel Litiové mydlo Silika gél Litiové mydlo
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 aZ +200 °C -30 aZ +160 °C -50 aZ +200 °C -30 az +170 °C
3300 3600 - 3900
400 g kartus$a, 1 | plechovka 400 g kartusa, 1 | plechovka 75 ml tuba, 1 | plechovka 400 ml sprej

Loctite® 8102

o \lysokoteplotny tuk

o Zabraruje opotrebeniu a kordzii

e Moze byt pouzivany vo vihkom
prostredi

e Znasa vysoké zatazenia pri
strednych a vysokych
rychlostiach

e PouZziva sa na mazanie valivych
a klznych loZisk, ozubenych
prevodov a kiznych vedeni

Loctite® 8103

* Tuk MoS,

¢ Na pohybujuce sa dielce pri
vysokych rychlostiach

e Znasa vibracie a vysoké
zatazenia

¢ Na vysoko zatazené spoje, vali-
vé a Klzné loziska, gulové kiby
a klzné vedenia

Loctite® 8104

e Silikdnovy tuk

e Tuk na ventily a upchavky

« Siroké teplotné rozmedzie

e Na mazanie vacSiny sucasti z
plastov a elastomérov

H1 NSF Reg. é.: 122981

Loctite® 8101

¢ Mazanie refazi

e Prilnavy tuk na odkryté mecha-
nizmy s vlastnostami proti
odstrekovaniu

e Chrani pred prenikanim vody

e \lynikajuca odolnost voci opot-
rebeniu a vysokému tlaku

¢ Pouziva sa na mazanie retazi,
ozubenych prevodov a
slimakovych prevodov




Brusenie

Brusenie

VSetky druhy obrabania

Nezelezné materialy

Univerzalny na obrabanie

RieSenie Multan 46-81 Multan 21-70 Multan 71-2
Typ Synteticky Polosynteticky Polosynteticky
Vzhlad Transparentny Emulzia Transparentny
Hlinik Vhodny Vhodny Vhodny
Ocel’ Preferovany Vhodny Preferovany
Liatina Preferovany Vhodny Preferovany
Nerezova ocel Vhodny Vhodny Vhodny
Nezelezné kovy Vhodny Preferovany Vhodny
Koncentracia 3-4% 5-20% 4-8%
Praktické rady:

Aditiva pre obehové systémy:

o Multan S: systémovy Cisti¢ predIZujtci
Zivotnost emulzii.

o Multan AS: odstrafiova€ peny pre
emulzie.

Multan 46-81
e Pouzitie na rozne druhy
brdsenia

¢ Neobsahuje mineralne oleje
e \lynikajlca kontrola peny
e Hodnota pH: 9,3

e Ochrana proti poSkodeniu
zliatin medi

e Odolny voci mnoZeniu baktérii
e Netvoria sa nitrodietanolaminy

Multan 21-70

e \/ftanie, sustruzenie, frézovanie,
rezanie zavitov, brdsenie

¢ Neobsahuje bor a aminy

e Bez EP aditiv (chldr, sira,
fosfor)

e Hodnota pH: 9,1

¢ Na baze mineralneho oleja

¢ Nezanechava Skvrny na hlini-
kovych a nezeleznych kovoch

e Odolny voci mnoZeniu baktérii

e Vhodny pri strednej aZ vysokej
tvrdosti vody — 20-150 GH

Multan 71-2

e \/ftanie, sustruzenie, frézovanie,
rezanie zavitov, brusenie

* Bez obsahu baktericidnych
latok

e Hodnota pH: 9,2

¢ Minimalizacia pocetnosti
dopifiania

o \lysoko odolny vo¢i mikroorga-
nizmom,baktériam a hubam

e Extrémne G¢inna mazivost
veduca k dlhSej Zivotnosti
nastrojov a vynikajlcej
Ucginnosti chladenia
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Komplikované obrabanie

Multan 77-4

Tazké obrabanie

Multan 233-1

Lisovanie a tazba

Lisovanie

Muiltan F AFS 105

Multan F 7161

Polosynteticky Rastlinny olej Olej T

Miliecny Emulzia Transparentny Transparentny
Preferovany Vhodny Preferovany Preferovany
Preferovany Preferovany Vhodny Preferovany

Vhodny Vhodny Vhodny Preferovany
Preferovany Vhodny Vhodny Vhodny

Vhodny Vhodny Vhodny Vhodny

4-8% I Bez riedenia Bez riedenia

k polosyntetickym emulziam)

Multan 77-4

e Vftanie, sustruzenie, frézovanie,
rezanie zavitov, brdsenie

© Bez obsahu baktericidnych
latok

e Hodnota pH: 9,4

e Inovativna mazacia zlozka

e \lysoko odolny voci mikroorga-
nizmom, baktériam a hubam

e \lysoko U¢inna rezna kvapalina

e Extrémne U¢inna mazivost
veddca k dlhSej Zivotnosti
nastrojov

¢ Obsahuje inhibitor
na obrabanie hlinika

Multan 233-1

e Umoziiuje najobtiaznejSie
obrabacie prace, ako je hlboké
vitanie, rezanie, vitanie

e S(i¢ast HD systému

® Rozpustny v reznych kvapali-
nach, napr. Multan 71-2

¢ Neobsahuje mineralne oleje

¢ QObsahuje aditiva EP
s vynikajlcim mazacim G¢inkom

e Biologicky degradovatelné
rastlinné oleje, dobra odolnost
voci oxidacii

Multan F AFS 105

¢ Nizka viskozita na nizke a
stredné lisovanie

¢ Nanasanie valéekom, ponorom,
polievanim

o \lyroba hlinikovych rebier a
trubkovych chladicov

o Odparitelny vyrobok

¢ Jednoduché Cistenie

o Nesfarbuje hlinik ani med

e \/hodny na vyrobu sucasti
klimatizacie

Multan F 7161

e MieSatelny s vodou

o Nanasanie valéekom, nastre-
kom, Stetcom, polievanim

o Kompatibilny s nasledujucimi
procesmi, ako je Cistenie,
priprava povrchu, lakovanie




Prec¢o pouzivat aktivatory alebo primery Loctite® ?

Rad produktov na dpravu povrchov Loctite® poskytuje rieSenia na vetky typy povrchovych dprav alebo
priprav:

1. Ochrana zvaracieho zariadenia
Chrani hubicu a zvaraciu $picku proti rozstreku a zaistuje nepreruSené zvaranie pocas celej zmeny

2. Adhézny §prej na remene
Prevencia skiznutia a zvySenie trenia na vSetky povrchy

3. 03etrovanie zhrdzavenych povrchov a ochrana proti korozii
Ochrana povrchov voci kordzii premenou korézie na stabilny zaklad - obnova ochrannych naterov na
galvanizovanych dielcoch - vytvorenie nevysychavého, nelepivého povlaku na dielcoch

4. Detekcia tniku plynu

Detekuje tnik plynu v plynovych zariadeniach

5. Ochrana proti nepovolenému zasahu

Vizualna detekcia pohybu na upravenych stciastkach.

6. Ochranna paska

Oprava, vystuzenie, fixacia, utesnenie a ochrana textilom vystuzenou paskou

Vsetky produkty sa jednoducho pouzZivaju. Niektoré z nich sa odportcajl na nidzové opravy, ked je
potrebna rychla a u¢inna pomoc. Idedlny na tdrzbu a pasovu vyrobu.




Prec¢o pouzivat aktivatory a primery Loctite®?

Aktivatory Loctite®

Aktivatory Loctite® urychluju vytvrdzovanie produktov na zaistenie zavitov, tesnenie zavitov, upeviio-
vanie, tesniacich produktov a sekundovych lepidiel Loctite®. Odpordcaju sa tieZ na velké aplikacie pri
nizkych teplotach (pod 5 °C) a tam, kde je potrebné vyplnit velki medzeru.

Pri modifikovanych akrylatoch (Loctite® 329, 3298, 330, F 246, 3342) je aktivator na zahajenie proce-
su vytvrdzovania nevyhnutny. Aktivator sa pri tom aplikuje na jednu stranu, a lepidlo na druhu. Vytvr-
dzovanie zaCne po spojeni oboch stcasti.

Primery Loctite®
Primery Loctite® sa pouzivaju na zlepSenie prilnavosti k obtiazne lepitelnym materialom, ako st polyo-
lefiny (PP, PE) alebo POM. Primery Loctite® mozno pouzivat so sekundovymi lepidlami.

Spolocnost Henkel ponuka ucelend radu aktivatorov a primerov poskytujtcich rieSenie
pre nasledujlice technoldgie lepenia Loctite®:

1. Aktivatory a primery Loctite® na sekundové lepidla (kyanoakrylaty)

Primery Loctite® sa pouZivaju na zlepSenie prilnavosti k podkladu. Aplikuju sa pred nanesenim lepidia.
Pri tazko lepitelnych plastoch, ako je polyolefin, PP ¢i PE, mozZno dosiahnut najlepSieho vysledku
pouZzitim produktu Loctite® 770/ 7701.

Aktivatory Loctite® sa pouZivaju na zrychlenie vytvrdenia. Aplikuju sa pred nanesenim lepidla. Akti-
vatory na baze heptanu vydrzia na dielci diho aktivne a lepeny spoj ma dobry vzhlad. St vhodné tiez
na plasty citlivé na popraskanie. Aktivatory mozno aplikovat tieZ az po naneseni lepidla, napr, na
vytvrdenie prebytoéného lepidla. Zabezpecuju vynikajlci vzhlad tym, Ze pri ich pouZiti nedochadza na
sekundovom lepidle k tvorbe bielych Skvin.

2. Aktivatory Loctite® na modifikované akrylaty

Aktivatory Loctite® pre modifikovanéakrylaty st pre zahajenie procesu vytvrdzovania neyhnutné. Akti-
vator sa obvykle nanasa na jeden diel, a modifikovany akrylat na druhy. Proces vytvrdzovania zaciva v
okamihu spojenia oboch dielov. Cas fixacie zavisi na pouzitom lepidle, na lepenom materidle, velkosti
medzery a Cistote povrchov.

3. Aktivatory Loctite® na zaistovanie zavitov, tesneni potrubi a zavitov, plo$né tesnenia,
upeviiovace a akrylaty s anaerébnym vytvrdzovanim

Aktivatory Loctite® sa pri tejto skupine pouZivaju na urychlenie vytvrdenia. Odportiéaji sa na aplikaci-
&ch na pasivnych kovoch, ako je nerezova ocel, pokované alebo pasivované povrchy. Aktivatory st k
dispozicii ako produkty na baze rozpustadiel a bez obsahu rozpustadiel.




RieSenie

Ochrana
zvaracieho
zariadenia

Aerodag®
Ceramishield

Keramicka ochranna

Adhézny sprej
na remene

Loctite®
8005

Odhrdzovac

Loctite®
7500

Ochrana proti

Schniici (Iak)

Zelezné kovy

Loctite®
7800

Opis vrstva bez obsahu Kvapalina v spreji 0dhrdzovaé Zinkovy sprej
silikénov

Farba Biela Cira zlta Matne éierna Seda

Rozpitie prevadzkovej teploty - - - -50 az +550 °C

Vel'kost balenia 400 ml sprej 400 ml sprej 1 I plechovka 400 ml sprej

Aerodag® Ceramishield
o Zabranuje prilnutiu
zvaracieho rozstreku

e Poskytuje dlhotrvajticu
ochranu zvaracieho
vybavenia a zaistuje
spolahlivé a nepretrzité
procesy

e \lynikajuca adhézia na
povrch

e Eliminuje potrebu
Cistiacich procesov

Loctite® 8005

Adhézny sprej na

remene

e Zabrafiuje skiznutiu

e ZvySené trenie na
vSetkych druhoch
hnacich motorov

e PredlZuje zivotnost
remena

Loctite® 7500

Odhrdzovaé

e Meni kordziu
na stabilnd vrstvu

e Chrani povrchy pred
kordziou

e \lytvrdeny produkt slizi
ako podklad pre vrchny
nater

o Na kovové riry, ventily,
armatdry, zasobné
nadrze, ploty, ochrana
zabradli, dopravnikov,
stavebnych a polnohos-
podarskych strojov

Loctite® 7800

Zinkovy sprej

¢ \lynikajuca katodicka
ochrana proti korézii na
nezeleznych kovoch

e Obnovuje ochranu
galvanizovanych dielov

e Priklady pouziti: miest-
na povrchova Uprava
kovovych Casti po zva-
rani, dlhodoba ochrana
kovovych Casti proti
korozii




Nevysychavy

Detekcia trhlin

Ochrana proti nepovolenému
zasahu

Univerzalne VSeobecny Elektronicky
pouzitie priemysel priemysel
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7803 7100 7414 7400 5080
Ochranny povlak na kov De‘t’;létgiiz: :]onl::zsh i Detekcia pohybu dielcov Detekcia pohybu dielcov Pas';i;t‘i’ls: :lzena
Biela Bezfarebna Modra CGervena Kovovo Seda
-30 az +60 °C +10 az +50 °C -35 az +145 °C -35 az +145 °C Do +70 °C
50 ml 20 ml

400 ml sprej

Loctite® 7803

Ochranny povlak na kov

v spreji

o Nevysychavy nekoro-
zivny ochranny povlak

e Poskytuje dlhodobu
ochranu proti korozii

e Vhodny na liatinu, ocel,
ocelovy plech, rury,
formy, stroje a zariade-
nia skladované vonku

400 ml sprej

-}..

Loctite® 7100

Detekcia trhlin

o Viytvara bubliny na
mieste, kde dochadza
k Gniku

o Netoxicky

e Nehorlavy

e Odportca sa na
pouZzitie pri vSetkych
druhoch plynu a ich
zmesi s vynimkou
Cistého kyslika. Tiez sa
mdZe pouZzit na kovové,
medené a plastové
rary.

Loctite® 7414

Ochrana proti

nepovolenému zasahu

e Vlizualna detekcia
pohybu na upravenych
suciastkach

e Pouztie pre armatdry,
¢apy, matky a pod.

e Dobra prilnavost na kov

* Nemad korozivne Gcinky

e Aj na vonkajSie pouZitie

Loctite® 7400

Ochrana proti

nepovolenému zasahu

¢ \lizualne detekuje
pohyby oznacenych
dielcov, oznacuje body
nastavovania alebo
oznacuje komponenty,
ktoré boli nastavené
alebo testované

e Pouzitie pre
elektronické vybavenie

e Dobra prilnavost k Siro-
kej Skale materialov

25m,50 m

Loctite® 5080

Paska na pripevnenie a

opravy

e Qdolnost voCi tlaku az 4
bar (priesak potrubia)

¢ Paska sa jednoducho
trha rukou

e Na opravy, vystuzenie,
pripevnenie, uesnenie a
ochranu
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0 aku aplikaciu ide?

I
Sekundové lepidla

Co potrebujete urobit?

Zvysit prilnutie

Univerzalne pouzitie

Urychlit vytvrdenie

Univerzalne pouzitie

- Eani Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®

RieSenie .
7239 770 / 7701 7458 7455

Opis Primer Primer Aktivator Aktivator
Farba Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny
Rozpustadio Heptan Heptan Heptan Heptan
Sposob aplikacie Aplikacia vopred Aplikacia vopred Al:;l;e:::‘:;oap;;:;;l;bo Nasledna aplikacia
Vel'kost balenia 4 ml 109,300 g 500 ml 150 ml, 500 ml

* Na zdravotnicke aplikacie

** Loctite® 7388 (sprej) je
predavany ako stiprava
s produktom Loctite® 330

priemyselnych plastov
o ZlepSuje prilnavost
sekundovych lepidiel

epitelné plasty
® Poskytuje (najlepSiu)
prilnavost sekundovych

Loctite® 7239 Loctite® 770 Loctite® 7458 Loctite® 7455
Primer na plasty Loctite® 7701* e Univerzélne pouzitie e Univerzélne pouzitie
e Univerzalne pouzitie Primer na polyolefiny o Na v3etky povrchy o Na v3etky povrchy
* Vhodny na vsetky druhy | | © Iba na obtiazne | e DIh4 Zivotnost na diel- * Rychla fix4cia tesne

coch — na aplikéciu
pred alebo po lepeni
e Nizky zapach

na polyolefiny a dalsie lepidiel na polyolefinya | o Minimalizuje vykvet po
obtiazne lepitelné d'elllsm obtiazne lepitel- vytvrdeni
plasty né plasty Fekkkok

e Zarucuje dobry este-
ticky vzhlad lepeného
spoja

priliehajlcich Casti
¢ Na nasledn( aplikéciu




Dokonaly vzhlad

Vhodny na plasty
citlivé na praskanie

Modifikované
akrylaty
(329, 3298, 330,
3342)

Na baze rozpustadla

Zaistovanie zavitov, tesnenie zavtov, ploSné
tesnenie, upeviiovanie a anaerdébne akrylaty

Aky aktivator je pozadovany?

Na baze rozpustadla

Bez obsahu
rozpustadiel

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7452 7457 7386 / 7388** 7471 / 7649 7240/ 7091
Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator

svel::'(i,e_svitr!v, . Bezfarebny Transparentna, zlta Transparentna, zelena Modrozelena, modra
jantarova
Aceton Heptan Heptan Aceton Bez obsahu rozpustadiel

Nasledna aplikacia

Aplikacia vopred alebo
nasledna aplikacia

Aplikacia vopred

Aplikacia vopred

Aplikacia vopred

500 ml, 18 ml

Loctite® 7452

e Na vytvrdenie prebytku
lepidla

o Poskytuje dokonaly
vzhlad, bez vykvetu
beZného pre sekundové
lepidla

o Neodportca sa na plas-
ty citlivé
na popraskanie

150 ml, 18 mi

Loctite® 7457

e DIha Zivotnost na diel-
coch — na aplikéciu
pred alebo po lepeni

e \hodny na plasty citlivé
na popraskanie

7386: 500 ml
7388: 150 ml

Loctite® 7386

Loctite® 7388**

e ZabezpeCuje vytvrdenie
modifikovanych
akrylatovych lepidiel.

o (as fixacie a rychlost
vytvrdenia zéleZi na
pouzitom lepidle,
lepenom materiali a
Cistote povrchu

150 ml, 500 mi

Loctite® 7471

Loctite® 7649

e Urychluje vytvrdenie na
pasivnych
a neaktivnych
povrchoch

* Na velké medzery

o Zivotnost na dielci:
Loctite® 7649: < 30 dni,
Loctite® 7471: < 7 dni

Loctite® 7240

Loctite® 7091

e Urychluje vytvrdenie na
pasivnych a
neaktivnych povrchoch

¢ Na velké medzery

e Pre vytvrdzovanie pri
nizkej teplote (< 5 °C)

e Loctite® 7091 je dete-
kovavelny UV svetlom




Preco pouzivat rieSenie pre upravy povrchov
Bonderite alebo Aquence?

Produktové rady Bonderite a Aquence su inovativne ochranné produkty proti korézii na Gpravu kovov
pred lakovanim.

Vlastnosti technoldgie:

Nové generdcia rieSeni Bonderite vyrieSi poZiadavky VaSej Specifickej ipravy kovov nad VaSe poziadavky.

e Spolahliva kvalita

« Sirsie pracovné rozpitie

¢ Malo krokov procesu

o Kratke Gasy aplikacie

¢ Menej Udrzby

Aquence je jedinecné. Jediné ochranné rieSenie natru schopné zaistit vynikajlicu ochranu ocele proti kordzii na
ostrych kovovych hrandch a vo vnutri potrubi alebo uzatvorenych profiloch. Na rozdiel od elektroforetickych lakov
a praskovych lakov nema Aquence Ziadne obmedzenia.

¢ Pokryva plne zostavené dielce

e \lonkajSia a vnidtornd ochrana dielcov

 Bez potreby elektrickych kontaktov

* Bez nutnosti odlakovania Specialnych zavesov

Znizenie procesnych nakladov

Pouzivanim produktov Bonderite alebo Aquence vyrazne znizite procesné naklady, ako vdaka nizkym investi¢nym
nakladom (kratSie procesy), tak vdaka nizkym prevadzkovym nakladom (znizena spotreba energie, pracovnych
sil, oprav, likvidacie odpadu, spotreby vody). Vdaka uznavanym hodnotam ziskate spolahlivost a vysoké Standardy

kvality a naSe know-how Vam pomdze optimalizovat individuélne procesy upravy. Podporime Vas vo vyuzivani
vyhod rieSeni Bonderite a Aquence a v ich integracii do Vasho vyrobného zariadenia. Tieto rieSenia s
podporované modernymi technoldgiami zariadeni.

Sluzby:

Profitujte z odbornych znalosti a intezivnej podpory spolocnosti Henkel,
ktora Vam umoziiuje zuzitkovat komplexné rieSenia, ktoré siahaju dalej
ako iba k zasobe chemickych prostriedkov na procesy tprav povrchu.
Laboratorii spolo¢nosti Henkel vykonavaji vSetky mozné analytické
sluzby alebo kordzne testy, aby zarugili, Ze VaSe procesy budu vzdy
spifiat Standardy tej najvysSej kvality. V pripade, Ze potrebujete osobnii
pomoc Vam vzdy k dispozicii s naSim miestnym zastlipenim a timom
uznavanych medzinarodnych technickych a obchodnych zastupcov.

Vyhoda:

e Externa komunikacia a kontrola

« Hibkova znalost parametrov Vasich procesov

e Zaistenie neustalej vysokej kvality

e Detailna dokumentacia s prihliadnutim na Standardy a povinnosti

Navrhy:

Delime sa s vami o naSe dlhorocné sklsenosti — kedykolvek je potreb-
né znovu navrhnut procesy, optimalizovat ich alebo adaptovat na nové
materialy, vybavenie zariadeni, Specifikacie alebo legislativu. Nase
vyskumné a vyvojové centrum neustale pracuje na rozvoji poprednych
technoldgii, ktoré prinaSaju vysSiu efektivitu a ziskovost naSich
procesov lpravy kovovych povrchov.

Minimalny ekologicky dopad:

VSetky naSe produkty st bez obsahu rozpustadla, na vodnej baze
a bez obsahu tazkych toxickych kovov. Dochadza k tspore plynu a

pouziva sa menej zariadeni.
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PVDC nater Epoxido-akrylatovy nater

& ani Aquence Aquence
Riesenie 366 930

—_—

—_——

Spoésob nanasania Ponorom Ponorom
Farba Cierna Cierna
Teplota +20 °C +20 °C

Aquence 866 Aquence 930

 Vlynikajlce ochranné vlastnosti ¢ Mechanicky odolny a odolny vo¢i chemikaliam
o Nizka teplota vytvrdenia (+90 °C) e Energeticky ucinny proces

e Pruzny povlak s vysokou odolnostou proti narazu e Na vodnej baze, vytvara tvrdSi poviak

o Na vodnej baze e Teplotne stabilny

Systémy riadenia procesov

Spolocnost Henkel Vam moze poskytnut viac-kanalovy systém kontroly procesu prispdsobeny na presné davkovanie produktov na povrchovii
upravu:

e Plne automatizované ovladanie roznych chemickych merani a davkovani

e Jeden pocitaC ovladajuci vSetky data

e Poslite vSetky data na dokumentéciu do Lineguard WatchDog (internetova databaza)

Pre dalSie informacie kontaktujte naSe miestne technické zastupenie spolo¢nosti Henkel.

Datovy tok

Viac-kanalova kontrola procesu Davkovacie systémy

P—— ——

Lineguard Lineguard
Supervisor 97

Lineguard Lineguard
LiquidDos PowderDos

Tok riadenia




RieSenie

Sposob nanasania

Fosfatovanie viacero druhov kovov

Zinocnaty fosfat

Granodine
952

—_—
Postrekom

Mangéanovy fosfat

Bonderite
MN 117

—_—
Ponorom

Kombinovany
proces

Bonderite
CC

—_—
Postrekom/ponorom

Bezfarebny zo zlatymi

Vzhlad Cira kvapalina, zelena Cira kvapalina, zelena S
odtienmi

Koncentracia - - 5-25¢/l

Teplota +48 az +55 °C +50 az +60 °C +20 az +55 °C

Granodine 952

o \lytvara jemny krys-
talicky povlak ako
vynikajlci zaklad pre
nasledné naterové
povlaky

¢ Poskytuje vynikajucu
adhéziu a odolnost voci
korozii

o Stabilny proces

e \\hodny na multi-meta-
licky proces, s automa-
tickym sledovanim

Trikatonicky zinoCnaty

proces fosfatovania.

Bonderite MN 117

o Cierne vrstvy
manganového fosfatu
na Zeleze a oceli

e Znizuje treci odpor a
skracuje zabehovy ¢as
mechanickych dielcov

¢ Nizka teplota
nanasania

e \/ kombinacii s antiko-
rdznymi olejmi a voska-
mi poskytuje fosfatova
vrstva vynikajlcu
ochranu proti korozii

Konverzny povlak

z manganového fosfatu,

bez obsahu niklu.

Bonderite CC

¢ Kombinovany proces
odmastenia / konverzie,
nahradza Zelezité
fosfatovanie.

¢ Dobra kompatibilita s
praskovymi a tekutymi
lakmi

e Jednoduchy stabilny
krétky proces

e Bez tazkych toxickych
kovov

Chemicka konverzia na

ocel, galvanizovanu ocel

a hlinik, zalozena na

zirkone.

Na tradicné procesy a Speciélne aplikacie kontaktujte miestne
zastlipenie spolocnosti Henkel.
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Povrchové tpravy kovov

Nano-keramické natery

Standardny postup

Bonderite
NT-1

Postrekom/ponorom

—_—

Na vysokeé vykony

TecTalis
1200/1800

—_—
Postrekom/ponorom

Konverzné povlaky lahkych kovov

Alodine
400

—_—
Postrekom/ponorom

Alodine
4830/4831

—_—
Postrekom/ponorom

Anodicka oxidacia

Almeco Seal
Duo Pro

—_—
Postrekom/ponorom

Bezfarebny zo zlatymi

Bezfarebny zo zlatymi

Priesvitna kvapalina,

Cira svetlozlta kvapalina

Bezfarebna, ¢ira

odtiefimi odtiefimi svetlozlta kvapalina

- - 5-10g/l 5-15¢/l 1-3g/l

+20 az +40 +20 az +40 °C +20 az +40 °C +20 az +40 °C > +96 °C
I. = .

Bonderite NT-1
o Nahrada pre fosfatova-
nie kovov

e Bez fosfatov, CHSK,
BSK a tazkych
toxickych kovov

o Nizka teplota
nanasania

e Dobra kompatibilita s
praskovymi a tekutymi
lakmi

Konverzia bez obsahu

fosfatov na ocelové, zin-

kové a hlinikové povrchy.

TecTalis 1200/1800

¢ Nahrada zino¢natého
fosfatovania

e Bez fosfatov, CHSK,
BSK a tazkych
toxickych kovov

¢ Nizka teplota
nanasania

Konverzia bez obsahu

fosfatu pre ocel, galvani-

zovanu ocel a hlinik.

Alodine 400

* \lynikajuca odolnost
voci kordzii a vynikaju-
ce vlastnosti prilnutia
na nasledné naterové
povlaky

¢ Nizka teplota
nanasania.

Bezchromova konverzia

lahkych kovov a nasledna

pasivacia fosfatovych

vrstiev.

Alodine 4830/4831

¢ \lynikajuca odolnost
voCi kordzii a vynikaju-
ce vlastnosti prilnutia
pre nasledné naterové
povlaky

o \lytvara bezfarebné
vrstvy konverzného
povlaku na hliniku a
jeho zliatinach

¢ Nizka teplota
nanasania

Dvojzlozkova tekuta pasi-

vacia bez obsahu chrému

na hlinik.

Almeco Seal Duo Pro

o \lytvara lahky ochranny
efekt

o \lytvara vynimocny
povlak na elektrolyticky
zafarbenych
sucastiach

e Podstatne predlzuje
trvanlivost
utesnovacieho kupela

e Spifia véetky pozadova-
né kratkodobé testy

Prevencia zanaSania

neCistot utesriovani

anodizovaného hliniku v

horucej vode.




Separacné prostriedky
Semipermanentne technoldgie na separaciu vyrobkov z foriem

Svetovy Standard pre separacné produkty

Spoloénost Henkel ponuka vysoko efektivne rieSenia pre naroné poziadavky a vyzvy v oblasti separécie
foriem. Zakaznici z celého sveta pouZzivajli vyrobky znacky Frekote® nie len preto, Ze sl to jedinecné pro-
dukty na separaciu, ale taktiez pre naSu schopnost navrhn(t ,individualne prispdsobené“ rieSenia. Velmi
si vazime to, Ze vdaka naSim znalostiam, sklisenostiam a zodpovednosti mdZeme poskytnit tie najlepSie
technické sluzby naSim zakaznikom na celom svete.

porov a Cisticov foriem. Separacné produkty znacky Frekote®, za ktorymi stoji viac ako 50 rokov vysku-
mu a vyvoja, predstavujl celosvetovy priemyselny Standard ¢o do vlastnosti, kvality a hodnoty. Vdaka
svojej UCasti na zakladnom vyskume u najvacsich svetovych vyrobcov zistila spoloénost Henkel, aky

zujui zanaSanie a zaistuju najvysSi mozny pocet vyrobkov z jednej formy. Nasi zakaznici vdaka znizeniu
prestojov pri vyrobe, znizeni poCtu nepodarkov a vysSej kvalite vyrobkov dosahuju vy$Sej produktivity

a vysSich ziskov. Produkty znacky Frekote® st priemyselnym Standardom, ktory nahradza jednorazové
separacné produkty. Na rozdiel od voskov alebo silikénov na jedno pouzitie semipermanentné separacné
produkty znacky Frekote® nekontaminuju produkt, miesto toho st chemicky viazané s povrchom formy a
umoznuju viac vyliskov z jednej formy. Viyrobky sa z formy uvolfiuju Cisté a na ich povrchu neostava niz-
koenergeticky film. Na obnovenie formy po viacerych separaciach je potrebné naniest iba jednu vrstvu.
Produkty znacky Frekote® st navrhnuté tak, aby Vam uSetrili peniaze.

Spoloénost Henkel vytvorila separacné prostriedky prakticky pre vSetky kompozity, plasty

a zivice, ktoré sa pouzivaji v lisovacich operaciach. 0d velkych dopravnych lietadiel po tenisové
rakety, od pneumatik pre nakladné auta po Zivicové tesniace kruzky, od var po jachty, vzdy Vam
mozeme pontknut separaény produkt, ktory spifia Vase poziadavky.

Oblasti pouzitia
Prehlad hlavnych oblasti pouZzitia

Termosetové plasty Termoplasty Gumy

Moderné kompozitné epoxidové  Sklolaminatové kompozity, Rotacné vylisky Gumarensky priemysel

systémy polyester, vinylester e Rekreatné e Pneumatiky

e Obnovitelnd energia e Namorné sklolaminaty Kajaky, $lapadld, atd. Behtine / bocné steny
Lopatky veternych elektrarni Lode, jachty, vodné lyze, atd. o Stavebné « Technicka guma

e Letectvo a kozmonautika * Dopravné sklolaminaty Kontajnery, nadrZe, stolicky, Timice vibracii, dopravnikové
Lietadla, helikoptéry, atd. Panely, strechy, spojlery, atd. odpadkové koSe, atd. kolieska, obuv,

e Rekreacné e Stavebné sklolaminaty vylisky na zakazku, atd.
Bicykle, lyZe, rakety, atd. Lopatky veternych elektrarni,

« Specialne mramorové drezy a dosky, vane,

zavodné dielce, medicinske atd.

prostriedky, elektronika, vinuté
vlakna, atd.




Ako separacné produkty znacky Frekote® funguiju

Semipermanentné produkty znacky Frekote® na baze rozpustadiel vytvrdzuji vzdusnou vihkostou,
zatial Co Zivice Aqualine vytvrdzuju teplom alebo pri izbovej teplote. Separacné produkty znacky
Frekote® vytvoria pevny, nemastny, odolny film, ktory odolava trecej sile, ktora sa vyskytuje pri
vstrekovani a vyberani z formy. Separacné produkty znacky Frekote® sa moZu nanasat naterom
alebo nastrekom. Maximéalna hriibka vrstvy je 5um. Tym sa zabrani zanaSaniu formy, Co mini-
malizuje nakladné Cistenie, a zaroven st na dielcoch dosiahnuté vynikajce detaily a zachovana
geometria. K dispozicii st $pecialne separatory znacky Frekote®, ktoré umoziuji lakovanie alebo
lepenie po vyjmuti z formy bez nutnostii akéhokolvek Cistenia uvolnenych dielcov.

& Molekuly Frekote
= Prilnavost
=———=Kohézia

Semipermanentnd technoldgia vytvori na forme nizko-
energeticky film.

Zaplnenie pérov

PIni¢e porov Frekote® sa pouzivajl pred aplikaciou separacného prostriedku pre vyplnenie mik-
ropérov vo forme a vytvarajl jednotny, stabilny podklad na separacny prostriedok. PInice porov
tieZ zlepSuiju trvanlivost filmu Frekote®, zaistuji maximalny pocet vyliskov z jednej formy na jednu
aplikaciu prostriedku. Niektoré separacné prostriedky obsahuiju pIni§ porov, napriklad Frekote®
Aqualine C-600 na baze vody. Pred aplikaciou plni¢a porov by ste mali odstranit akéholvek zvysky,
napr. zvySky jednorazovych alebo semipermanentnych separacnych prostriedkov.

PIni¢ pérov Separacny prostriedok

PInice pdrov utesniuju mikropdry, aby mohla byt nane-
send jednoliata vrstva separacného prostriedku.

Cistenie

Pre maximalny vykon by sa separacné prostriedy Frekote® mali nanasat na tplne €istl formu.
Preto je dolezité formy vyCistit a odstranit tak vSetky zvySky vytvrdeného separacného prostriedku
a dalsie neZiaduce negistoty, ktoré vo forme zostali. Cistie Frekote® na baze vody a rozpistadiel
odstrania vSetky necistoty z kompozitnych a kovovych foriem.

Negistota

@ Molekuly Frekote
m— Prilnavost
e=———Kohézia

NeZiaduce kontaminujlice latky mozu ovplyvnit
prilnavost separacného prostriedku Frekote® k forme.

Vlastnosti a vyhody Frekote®

¢ Semipermanentné technoldgie — viac vyrobkov z jednej formy

e Rychle vytvrdenie pri izbovej teplote, tepelne urychlené tvrdnutie — znizuje prestoje

¢ Mozno nastriekat alebo natriet — jednoduché nanasanie handrou alebo striekacou pistolou
e Nizky alebo Ziaden prenos kontamindcie — redukuje potrebu Cistenia dielcov

¢ 5um film zabezpecuje malé zanasanie formy — redukcia nutnosti istenia foriem

e Vytvara tvrdy, trvanlivy a suchy termosetovy film — dihSia Zivotnost formy

o Kratsi ¢as Cistenia a nanasania — nizSie naklady na dielce




Separujete kompozitné materialy alebo gumy?

Leskly povrch

PIni¢ pérov FMS

Rychle vytvrdenie
pri izbovej teplote

Epoxidy

Nasledné lepenie /
nater

Matny povrch

PIni¢ porov CS 122

Na baze vody

Natriet a nechat

Riegenie Frekote® Frekote® Frekote® Frekote®
770-NC 55-NC C-600 WOLO

Opis Separacny prostriedok Separacny prostriedok Separacny prostriedok Separacny prostriedok

Vzhlad Gira kvapalina Cira kvapalina Biela emulzia Gira kvapalina

Rozpitie teploty nanasania +15 az +60 °C +15 az +60 °C +20 az +40 °C +15 az +45 °C

Cas uschnutia medzi natermi

5 min. / izbova teplota

5 min. / izbova teplota

15 min. / izbova teplota

5 min. / izbova teplota

Cas vytvrdenia po kone¢nom
natere

10 min. / izbova teplota

30 min. / izbova teplota

40 min. / izbova teplota

15 min. / izbova teplota

Tepelna stabilita

Az do +400 °C

Az do +400 °C

Az do +315 °C

Frekote® 770-NC

e Rychle vytvrdenie pri
izbovej teplote

o \lysoky lesk a vysoky
skiz

o Separuje vacsinu
polymérov

Frekote® 55-NC

e Neprilnieva na formu

¢ Nedochadza k prenosu
kontaminacie

¢ \lysoka tepelna
stabilita

Frekote® Aqualine

C-600

e Rychla aplikécia a
vytvrdenie pri izbovej
teplote

o Velké dielce

¢ Nehorlavy

Az do +400 °C

Frekote® WOLO

e Jednoducha aplikacia

¢ Na opakovand
separaciu.

* Povrch s vysokym
leskom




Leskly povrch

PIni¢ pérov FMS

Nastriekat a pone-
chat’

Slolaminat - polyester

Na baze vody

Lepenie gumy ku
kovu

Univerzalne pouzitie

Na baze vody

PIni¢ pérov RS 100

Vysoko pinené elas-
tomery

Obtiazne
separovatelné gumy

Plastové a
kovové formy

Lestiaca kvapalina

Vysoka
kontaminacia

Frekote® Frekote® Frekote® Frekote® Frekote®
1-Step C-400 R-120 R-220 915WB
Separacny prostriedok Separacny prostriedok Separacny prostriedok Separacny prostriedok Predbezné éistenie
Gira kvapalina Biela emulzia Biela emulzia Biela emulzia i pa_stowta
kvapalina
+15 az +45 °C +15 az +40 °C +60 az +205 °C +60 az +205 °C +10 aZ +40 °C
ihned'/ izbova teplota 5 min. / izbova teplota ihned'/ +60 °C ihned'/ +60 °C 5 min. / izbova teplota
30 min. / izbova teplota 30 min. / izbova teplota lom'::'}{i_ :gg :g lom'::'}i ';gg :g -
Az do +400 °C Az do +315 °C Az do +315 °C Az do +315 °C -

Frekote® 1-Step

e Jednoducha aplikacia

® Povrch s vysokym
leskom

o Minimalne prilnutie na
formu

Frekote® Aqualine

C-400

o Systém na baze vody

e Rychla aplikdcia a
vytvrdenie pri izbovej
teplote

e Povrch s vysokym
leskom

Frekote® Aqualine
R-120

® Rychle vytvrdenie

e Univerzalne pouZitie
o Nizky prenos

Frekote® Aqualine

R-220

* Rychle vytvrdenie

o \lysoky skliz

o Tazko separovatelnd
guma

Frekote® 915WB
* Na béaze vody
o Lestiaca kvapalina

e QOdstrafiuje vytvrdené
separacné prostriedky




909WB LRI preq nanesenim voda +10az +40 °C - 1h - - - - -
prostriedku
913WB nasledné Cistenie voda +10 az +40 °C - * - - - - -
915WB Cistenie pred nanesenim - | 41047 +40 °C - 5min. - - - - -
prostriedku
PMC nasledné Cistenie rozpustadlo | +15 az +40 °C - * - - - - -
B-15 priprava formy rozpustadlo  +15 az +60 °C vlhkost 30min. 5min. = 24h 120 min. - -
CS-122 priprava formy rozpustadlo | +13 az +40 °C vlhkost 5 min. - 2h - - -
Cs-123 priprava formy rozpustadlo | +13 az +40 °C vihkost 5 min. - 2h - - -
FMS priprava formy rozpUstadlo ' +15 az +35 °C vlhkost 15 min. - 20 min. - - -
RS-100 priprava formy voda = izc+200 teplo - - - - 30 min. 12 min.
1-Step FRP polyesterové dielce | rozpastadlo | +15 az +40 °C vlhkost * - 30 min. - - -
44-NC moderné kompozity  rozpustadlo = +20 aZ +60 °C vihkost 15 min. = 5 min. 3h 30 min. | 15 min. -
55-NC moderne korpppzny, rozpastadlo  +15 az +60 °C vlhkost 5min. | 3min. 30 min. | 10 min. - -
polyesterové dielce
. . . +15az +135 , . . . . .
700-NC moderné kompozity  rozpustadlo oc vihkost 5min. ' 3min.  20min. = 8 min. = 5 min. -
moderné kompozity, L “ o . . ) . _ _

770-NC polyesterové dielce rozpustadlo | +15 az +60 °C vlhkost 5min. | 1min. 10 min. | 5 min.
CENENT moderné kompozity voda i iz K teplo - * - 30 min. 10 min. = 4 min.
C-200 C
Aqualine 2-zlozkovy,

q moderné kompozity voda +14 az +40 °C izbova 5 min. - 30 min. - - -
C-400

teplota

:?:&:me moderné kompozity voda +20 az +40 °C = vyparovanie | 15min. 1 min. = 40 min. 10 min. = =

@ Separacny © PIni¢ porov foriem A Cistic foriem *ihned

prostriedok




Ocel, nikel, nerezova néter alkalicky penovy Gisti¢, odstrafuje vytvrdené

L1 ocel separacné prostriedky a dalSie neCistoty

Estery, epoxidy, ocel, antistaticky CistiC foriem, predchadza patovnému

vsetky nikel, hlinik nater ° znecisteniu prachom, odstrafiuje odtlacky prstov
Vietky Polyester'y, _epoxmy, T A A o’dsvt.ranUJEe_ vytvrdené separacné prostriedky a
ocel, nikel dalSie necCistoty
N Estery, epoxidy, ocel, . - - . )
vSetky nikel, hiinik nater ® ° odstranuje prach, Spinu, odtlacky prstov, olej
matny Epoxidy néter A . utesfiuje mikropdry, poskytuje jednotny podklad
pre separacny prostriedok
utesriuje mikropory, poskytuje jednotny podklad
leskly Epoxidy nater (] ° pre separacny prostriedok, nizky zapach, hrubSia
vrstva povlaku
utesfiuje mikropdry, poskytuje jednotny podklad
vysoky lesk Epoxidy nater (] ° pre separacny prostriedok, nizky zapach, hrubsia
vrstva povlaku
vysoky lesk | Polyester, vinylester nater ° ° utesnuje vakI"O pory, poskthJe Jednotny podklad
pre separacny prostriedok
viatky NR, SBR, HNBR, CR, nastrek A A utesnuje mvlkrlopory, poskthJe jednotny podklad
EPDM pre separacny prostriedok
Gélom cbalens nastriekat a nechat, plni¢ pdrov nie je nutny
vysoky lesk polyestery, nastrek | ® ° ° » pinic p Je nutny,

polyesterové Zivica vysoky lesk dielcov s gélovym potahom

neostava na forme, nedochéadza k prenosu
matny Epoxidy, PA nater, nastrek @ ° o o kontaminacie, minimalizované Cistenie pred
lepenim a natieranim

saténovo | Epoxidy, polyestery bez neostava na forme, nedochadza k prenosu

matny gélového nateru, PA nater, nastrek | @ ° kontaminacie
leskly Epoxidy néter, ndstrek| ® A Al e v.yszoky sklz, unlverzglp'y.pre vacsinu kompozitov,
tiez pre polyesteroveé Zivice
, Epoxidy, polyesterové | , vysoky sklz, vysoky lesk, rychle vytvrdenie,
vysoky lesk Zivice, PE nater, nastrek ° ¢ univerzalny pre vacSinu kompozitov
matny Epoxidy, PA.PP,PE néstrek o o ARG, LS
k prenosu kontaminacie
Gélom obalené . . . , .
, nater, vytvrdenie pri izbovej teplote, vysoky lesk dielcov
vysoky lesk polyestery, . ° P o .
R nastrek s gélovym povlakom, 2-zlozkovy systém
polyesterova Zivica
matny Epoxidy néter. néstrek - integrovany plni¢ porov, vytvrdenie pri izbovej

teplote




LSTCETE O | separdcia polyuretanu voda +60 az +205 °C teplo - - 30 min. | 10 min. 4 min.
PUR-100

3(_]1[’ ;(I)ine = separdcia gumy voda +60 az +205 °C teplo - - 30 min. 10 min. = 4 min.
2‘_11" 1a (I)ine O separacia gumy voda +60 az +205 °C teplo - - 30 min. 10 min. = 4 min.
2?1" :(I)ine | separacia gumy voda +60 az +205 °C teplo - - 30min. 10 min. = 4 min.
:?1" 5atl)ine | separacia gumy voda +60 az +205 °C teplo = = 30min. 10 min. 4 min.
:f';' :(I)ine [} separdcia gumy voda +60 az +205 °C teplo - - 30 min. 10 min. = 4 min.
:?;;(I)ine O separacia gumy voda +60 az +205 °C teplo - - 30min. 10 min. 4 min.
Frewax O | FRP polyesterové dielce | rozpistadlo = +15 az +35 °C vihkost 5 min. 10 min. - - -
FRP-NC O | FRP polyesterové dielce | rozpistadlo = +15 az +40 °C vlhkost 15 min. 20 min. - - -
S-50 E | Specialny produkt voda +100 fé +205 teplo - - - * *
WOLO O  FRP polyesterové diece | rozpistadlo = +15 az +40 °C vlhkost 5 min. 15 min. - - -

@ Separacny © PIni¢ porov foriem A Cistic foriem *ihned

prostriedok




matny

matny

matny

matny

matny

saténovo
matny

leskly

vysoky lesk

vysoky lesk

matny

vysoky lesk

Tuhé PUR

NR, SBR, HNBR, CR

NR, SBR, HNBR

NR, SBR, HNBR

NR, SBR, HNBR, CR

NR, SBR, HNBR, CR,
EPDM

NR, SBR, HNBR, CR,
EPDM

Gélom obalené poly-
estery, polyesterova
Zivica
Gélom obalené poly-

estery, polyesterova
Zivica

Silikénova guma

Gélom obalené poly-
estery, polyesterova
Zivica

nastrek

nastrek

nastrek

nastrek

nastrek

nastrek

nastrek

nater

nater

nastrek

nater

pre tuhé PUR materialy

vysoky sklz, obtiazne separovatelné gumy,
syntetické gumy

nizky prenos, malé zanaSanie formy, bezné gumy

univerzalne pouZitie, malé zanaSanie formy,
bezné gumy

nizky skiz, malé zanaSanie formy, bezné gumy,
guma na kov

vysoky sklz, obtiaZne separovatelné gumy

vysoky sklz, najobtiaznejSie separovatelné gumy,
vysoko pInené elastoméry, syntetické gumy

jednoduché poutZitie, viditelné, plni¢ porov nie je
nutny, vysoky lesk dielov s gélovym potahom

malé zanaSanie formy, vysoky lesk dielov
s gélovym potahom

pre silikénové elastoméry

nastriekat a ponechat, pIni¢ pérov nie je nutny,
vysoky lesk dielcov s gélovym potahom

i ;___'.
£ —ag)

3 n'Il'!
Frekote

DETITE.




Ruéné nanasacie zariadenie na jednozlozkové kartuse

30 mi

50 ml

250 ml
3vytlacacie tuby,
300 ml

300 ml,

310 mi

310 mi

310 mi

Folia
400 ml, 570 ml

vSetky, vratane akrylatov a
UV lepidiel

pruzné lepidla a tesnenia,
plosné tesnenia

pruzné lepidla a tesnenia,
ploSné tesnenia

pruzné lepidla a tesnenia,
napr. silikdny, MS polyméry

velmi viskdzne pruzné
lepidla a tesnenia,
napr. Terostat 1K-PU

nastrek produktu Terostat
9320* alebo Terostat 9302*

Silanom modifikované
polyméry, polyuretany

98815
(IDH 1544934)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

pozri Injekény davkovaci systém na strane 144

97002
(IDH 88632)

97046
(IDH 1047326)
elektrické

PowerLine Il
(IDH 960304)

Multi-Press
(IDH 142241)

Softpress
(IDH 250052)

141X

* Specidlna zostava trysiek IDH 547882




Ruéné nanasacie zariadenie na jednozlozkové kartuse

37ml 10:1
50 ml 1:1,21
50 ml 10:1
200 ml 1:1,2:1
400 ml, 4 o
415 ml 1:1,2:1
4:1
400 ml 11
490 ml 10:1
2 x 300 ml 1:1
2x310ml 1:1
900 ml 2:1

Epoxidy, polyuretany,
akrylaty
a MS polyméry

Akrylaty,
kyanoakrylaty

Epoxidy

Epoxidy, akrylaty,
silikény
a polyuretany

Polyuretany

Silanom
modifikované polyméry

Akrylaty

Loctite® 3295

Teromix 6700

Loctite® Nordbak®
7255*

96001
(IDH 267452)

IDH 1034026

96003
(IDH 267453)

983438
(IDH 218312)

+ Konverzna stiprava 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

s

97042

97047
(IDH 1493310
iba pre akrylaty

983437
(IDH 218315)

983439
(IDH 218311)

IDH 1279011**

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530)

!

(IDH 476898) I‘
)

+ Konverzna stiprava 984210 (IDH 478552)

-y
=T

*Na aplikaciu nastrekom s ruénym aplikatorom vyrobok predhrejte na T=50 °C. PouZite predhrievaci box IDH 796993

** Dostupné na vyZiadanie




Peristaltické davkovacie pistole

50 ml

250 ml

Balenia vSetkych
velkosti

Anaerobne zaistovace
zavitov, anaerdbne tesnenie
zavitov, upevilovace

Anaerébne zaistovace

zavitov, anaerébne tesnenie

zavitov, upeviiovace

VSetky technol6ie 1K*

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

98548
(IDH 769914)

* Anaerobne zaistovace zavitov, anaerdbne tesnenie zavitov, anaerébne plosné tesnenia, RTV plosné tesnenia, upeviiovace, kyanoakrylaty, gel-kyanoakrylaty, akrylaty, UV

lepidla

Injekéné davkovace

10 ml alebo
30 ml

VSetky technoldige 1K

Pozri rucné aplikatory na jednozlozkové kartuse,

str. 142

i

97006
(IDH 88633)

Prislusenstvo — Injekéné kartuse

10ml
30ml
10 ml
30 mi

10ml

30 mi

97207 (IDH 88656)
97244 (IDH 88677)
97263 (IDH 218287)
97264 (IDH 218286)

97208 (IDH 88657)

97245 (IDH 88678)

InjekEné Cire kartuSe - sada

Injekcné Cierne kartuSe na lepidla UV a INDIGO

Adaptér na injekéné kartuSe so vzduchovou
hadicou




Prisluenstvo — statické mixéry

10ml 10:1 Kyanoakrylaty IDH 1453183 -
50 mi 1:1 Akryléty 8958231 (IDH 1646836) -—

s Epoxidy, polyuretany a MS —_
50 ml 1:1,2:1 polyméry 984569 (IDH 1487440)
50 ml 1:1 Akrylaty 8958234 (IDH 1646832) =
50 ml 10:1 Kyanoakrylaty 8957509 (IDH 1509102) ﬂa————
50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034575 B e
2x125ml 1:1 Polyuretany IDH 780805 e
200 mi 11 i - ——
400 ml 91 Epoxidy 984570 (IDH 1487439)
400 mi 1:1,2:1, 4:1 Silikony 98457 (IDH 720174) o
400 ml 141 Sllanorp modifikované IDH 367545 _—

polyméry
400 mi 2:1 ,
** et ——
415 ml 41 Polyuretany IDH 639381
490 ml 10:1 Akrylaty 8953187 (IDH 1104047) e —
2 X300 ml 1:1 Akrylaty 8958238* A —
2x310ml 1:1 Polyuretény IDH 253105* P
900 ml 2:1 Epoxidy IDH 1248606 ] "’Z—r
, IDH 547882 L)
310 ml MS polyméry (na néstrek) -
310 ml MS polyméry, polyuretany IDH 581582 E:if&ﬂ-
310 mi 1-zlozkovy silikén IDH 1118785** EE_Z_-
A , IDH 648894
310 ml MS polyméry, polyuretany (trojuholnikov tryska-+++) -
Folia 400 ml, ) ) ™. -
570 ml MS polyméry, polyuretany IDH 582416 Vv
4
i *Y-adaptér Manifold (IDH 270517) mdZe byt objednany zviast

** Dostupné na vyZiadanie




Tieto systémy st navrhnuté na integraciu do automatickych liniek a mozno ich externe ovladat pomocou PLC alebo robotického ovladania. St vhodné na
nanasanie mikrokvapiek, malych kvapiek, velkych kvapiek alebo husenic produktov s nizkou az vysokou viskozitou. Kazdy systém je vybaveny riadiacou
jednotkou 97152, zasobnikom 97108, ktory pojme az 1 | flaSe Loctite®, noznym spinaGom 97201 a vzduchovym filtrom/regulatorom 97120 v kombindcii
so zodpovedajucim ventilom. Ventil je vyberany tak, aby zodpovedal viskozite vyrobku a mnozstva, ktoré je potrebné naniest. Prosim pozrite si tabulku
nizsie.

IDH 1388648 (nie na UVCA)
Nizka* S :g: ggggjg IDH 1388647 IDH 1388648 (nie na UVCA)
IDH 1388646
IDH 1388648 (nie na UVCA)
Stredna* — :g: }ggggig IDH 1388649 (nie na UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Vysoka*** = | Na vyZziadanie na vyziadanie IDH 1388650

* Nizka viskozita do 2 500 mPa-s
** Stredna viskozita priblizne 2 500 — 7 500 mPa-s
***\lysoka viskozita nad 7 500 mPa-s

IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647
o Zahfia: 97113 Ventil stacionarny 1/4*. o Zahfia: 97114 Ventil stacionarny 3/8". e Zahffia: 98009 NanasSaci ventil na UV lepidla.
¢ Vhodné na vSetky jednozlozkové technoldgie. ¢ Vhodné na vSetky jednozlozkové technoldgie. e VVhodny na vSetky UV lepidla.

IDH 1388648 IDH 1388649 IDH 1388646
e Zahfia: 97135 Membranovy ventil. e Zahffia: 97136 Membranovy ventil. e Zahriia: 98013 (NanaSaci ventil na
e Vhodny na v3etky metakrylaty a akrylatové e Vhodny na v3etky metakrylaty a akrylatové kyanoakrylaty)
lepidla s nizkou viskozitou. lepidla s nizkou az strednou viskozitou. ¢ Vhodny na vSetky jednozlozkové technolégie

okrem UV lepidiel.

Jednozlozkové technoldgie: napr. metakrylaty, akrylaty, UV akrylaty a kyanoakrylaty. S otazkami na akékolvek dalSie technoldgie sa na nas nevahajte obra-
tit,



Tieto systémy st navrhnuté pre rucné pracovné stanice s jednym uzivatelom. Su vhodné pre nandSanie kvapiek a husenic vyrobkov s nizkou az vysokou

viskozitou.

Systémy tvori integrovana riadiaca jednotka a zasobnik 97009, nozny spinac a vzduchovy filter 97120 v kombinacii so
zodpovedajlicim ventilom. Ventil je vyberany tak, aby zodpovedal viskozite vyrobku a mnoZzstva, ktoré je potrebné naniest. Prosim pozrite si tabulku nizSie.

Nizka* ——| na vyZiadanie IDH 1388652
Stredna** == N3 VyZiadanie IDH 1388653
Vysoka*** EEEN| N3 vyZiadanie IDH 1388653

IDH 1388652
IDH 1388653

na vyziadanie

* Nizka viskozita do 2 500 mPa-s
** Stredna viskozita priblizne 2 500 — 7 500 mPa-s
***\lysoka viskozita nad 7 500 mPa-s

IDH 1388652

e Zahffia: 97121 Aplikator
s davkovacim ventilom.

¢ \\hodné na vSetky jednozloZkové
lepiace technoldgie.

Systémy na mieru

IDH 1388653

e Zahffia: 97130 LV Ruény aplikator

e V\hodny na vSetky jednozlozkové lepiace
technoldgie okrem UV lepidiel.

Spoloénost Henkel pontika Siroku $kalu riedeni vybaveni na mieru podia Specifickych potrieb zakaznikov. DalSie prvky zaistovania kvality zahfiaju online
monitoring, fluorescencnu alebo vizualnu detekciu. K dispozicii je volitelny modul rozhrania ProfiBus na integréciu do plne automatizovanych montaznych
liniek. Technici spolo¢nosti Henkel mdzu zakaznikom pomdct s odporucenim systémovych rieSeni pre jedno- a dvoj-zlozkové nanasacie aplikacie,

manipulacné systémy alebo systémy so sudovou pumpou.




Pri navrhovani spravne fungujtcej aplikécie vytvrdzovania Ziarenim je potrebné vziat do Gvahy Styri hlavné vplyvy: emisné spektrum vytvrdzovacieho systé-
mu, intenzitu Ziarenia, pohlcovanie Ziarenia materidlom a pozadované vlastnosti vytvrdzovania. Ako vyrobca ako chemického, tak aj vytvrdzovacieho zaria-
denia spolocnost Henkel vie, ako spojit Ziarenim vytvrdzované (UV) lepidla so spravnym nanaSacim a vytvrdzovacim systémom.

PloSné vytvrdzovacie systémy
Zdroje s vybojkou

e Loctite® 97055 systém vytvrdzovacej komory s intenzivnym Ziarenim pre ruéné zakladanie.
e Loctite® 97056 tunelova verzia navrhnuta na integraciu do automatizovanych liniek.
K dispozicii st tri vybojky pre zodpovedajlice emisné spektra.

Loctite® 97346 870098 JEERE 33 £ +3
Loctite® 97347 870097 3¢ 3363 €
Loctite® 97348 870096 3 33 3EFEE

Zdroje s LED

o Loctite® 97070 vysoko intenzivny systém chladnych LED navrhnuty na vyZarovanie UV-A

e Loctite® 97071 vysoko intenzivny systém chladnych LED navrhnuty na vyzarovanie viditelného
svetla

Na poziadanie k dispozicii montazny stojan. .
Loctite® 97070 1427234 - \ e - \

Loctite® 97071 1427233

* Stredna intenzita

** Vysoka intenzita

Velmi vysoka intenzita

m Spotreba energie vybojky LED systém l
§‘5’g Emisné spektrum obsahuje UV C Ziarenie Casovat expozicie % Bodovy vytvrdzovaci systém
w Emisné spektrum obsahuje viditelné Rozhranie pre pripojenie PLC, napriklad
A UV-A Ziarenie externy Start
Emisné spektrum obsahuje UV Ziarenie / N . . . . P
viditelné svetlo S ® & Vn(torné monitorovanie intenzity PloSny vytvrdzovaci systém



Bodové vytvrdzovacie systémy

Zdroje s vybojkou

bt alo] $ | SSE-

Bodovy zdroj pre vysoko intenzivne Ziarenie UV-A a modré svetlo (UV VIS). Uréeny na kombinaciu
so0 zodpovedajlicim svetlovodom.

Loctite® 97323: @ 5 x 1,500 mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1,500 mm, Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1,500 mm

Loctite® 97034
Bodovy zdroj pre vysoko intenzivne Ziarenie UVC, UV-A, UV/viditelné svetlo. UrGeny na kombinaciu
so zodpovedajlicim svetlovodom.

Loctite® 97326: @ 5 x 1,500 mm, Loctite® 97327: @ 8 x 1,500 mm, Loctite® 97328: 2x @ 3 x 1,500 mm

Zdroje s LED

0
®

Sy <
Loctite® 97079

Vlysoko intenzivne systémy s dlhou Zivotnostou uréené na vytvrdzovanie UV lepidiel a produktov
Loctite® UV Ziarenim. Moderna diodova technoldgia poskytuje chladné Ziarenie v (izkom pasme vinovej
dizky.

Technoldgia AssureCure

Monitorovaci systém Loctite® AssureCure je uréeny na detekciu, meranie, analyzu a zaznam procesu
vytvrdzovania UV lepidiel, t.j. sledovanie premeny Specialnych lepidiel zo stavu tekutého do stavu
tuhého. SIUZi na systémové podchytenie kvality vytvrdenia.

Sucasti systému:

Modul Interface s LED zdrojom Ziarenia

Meria, analyzuje a zaznamenava viacnasobné optické meranie.

Svetlovod zdroja
Prenasa ziarenie na teplo na lepenej ploche (az na 4 miesta).

Svetlovod detektoru
Prenasa ziarenie po priechode lepidla do optického modulu.

Opticky modul
Analyzuje viacnasobné optické merania.

Opticky procesor
Prijima signaly z optickych modulov a prevadza ich na vystup pre PC / PLC.




Pre UV

Dozimeter (radiometer) meria davku (energiu) a intenzitu zia-

Loctite® 98787 1390323 renia zariadenia na vytvrdzovanie UV. Ide o samostatné jedno-

Loctite® 98770 1265282 kanalové zariadenie. Loctite® 98787 pre UV A Ziarenie, Loctite®
98770 pre UV / viditelné svetlo.
Bodovy radiometer Loctite® 7020 je samostatny elektroopticky

Loctite® 98002 1406024 pristroj navrhnuty na meranie a zobrazovanie intenzity UV Ziare-
nia vyzarovaného UV svetlovodom. Pre svetlovody s @ 3 mm, @
5mma@8mm.

'ﬁ# Ochranné UV okuliare
Loctite® 8953426 1175127 Loctite® 8953426: ochranné okuliare Sedé, najlepsie pre UV-A a
. UV C Ziarenie.
Loctite® 8953427 1175128

Loctite® 8953427 ochranné okuliareoranzové, najlepSie pre UV
/ viditelné svetlo.




Nanasacie ihly

Farba nanaSacej ihly predstavuje vnitorny priemer ihly. VSetky nanaSacie ihly maju zavit a mozno ich pripevnit ku vSetkym ventilom Loctite® pomocou

adaptéru Luer-Lock® 97233 (IDH88672).

[

Ohybné nanasacie ihly,

_—

Zizené nanasacie ihly (PPC)

=

Nerezové nanasacie ihly

typov

polypropylén (PPF) snandard (SSS)
15 (= Zita) ID 1,37 mm 97229 (IDH 142640) 97225 (IDH 88664)
16 (= Sedd) ID 1,19 mm 97221 (IDH 88660)
18 (= zelena ) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= ruzova) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= modra) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)
25 (= éervend) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Stiprava obsahujtica po dvoch
ihlach vsetkych vyssie uvedenych 97262 (IDH 218288)




Register

Produkty podla mena

Nazov produktu

Adhesin A 7088

Adhesin J 1626
Aerodag® Ceramishield
Almeco Seal Duo Pro
Alodine 400

Alodine 4830 / 4831
Aquence 866

Aquence 930

Bonderite CC

Bonderite MN 117
Bonderite NT-1

Frekote® 1-Step
Frekote® 44-NC
Frekote® 55-NC
Frekote® 700-NC
Frekote® 770-NC
Frekote® 909WB
Frekote® 913WB
Frekote® 915WB
Frekote® Aqualine C-200
Frekote® Aqualine C-400
Frekote® Aqualine C-600
Frekote® Aqualine PUR-100
Frekote® Aqualine R-100
Frekote® Aqualine R-110
Frekote® Aqualine R-120
Frekote® Aqualine R-150
Frekote® Aqualine R-180
Frekote® Aqualine R-220
Frekote® B-15

Frekote® CS-122
Frekote® CS-123
Frekote® FMS

Frekote® Frewax
Frekote® FRP-NC
Frekote® PMC

Frekote® RS-100
Frekote® S-50 E
Frekote® WOLO
Granodine 952

Loctite® 121078

Loctite® 128068

Loctite® 221

Loctite® 222

Loctite® 2400

Loctite® 241

Loctite® 242

Loctite® 243

Vel'kost balenia

15 kg, 30 kg
28 kg

400 ml aerosdl
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie

na vyziadanie

11,510,251
11,51,251,208 |
51,251
11,51,251,208 1
51,251,208 1
11,101

11

11,101

51,101

51

51
3.71,18.71,208 |
101
51,101,2101
51,101,2101
51,101,2101
51,101,2101
51

11,51

11,51

11,51

11,51

11,51
11,510,251
11,51

11,51

51

11,510,251

na vyziadanie
50 ml, 250 ml, 11
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml

Strana

55
55
126
133
133
133
131
131
132
132
133
137
138
136
138
136
138
138
137
138
137
136
140
140
140
137
140
140
137
138
138
138
138
140
140
138
138
140
136
132
30
24
12
10
1
12
12
11

Nazov produktu

Loctite® 245
Loctite® 248 tycinka
Loctite® 262
Loctite® 268 tycinka
Loctite® 270
Loctite® 2700
Loctite® 2701
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 3011"ed
Loctite® 3038
Loctite® 3081"e
Loctite® 3090
Loctite® 3103
Loctite® 3105
Loctite® 3106
Loctite® 319
Loctite® 3211Med
Loctite® 322
Loctite® 326
Loctite® 329
Loctite® 3295
Loctite® 3298
Loctite® 330
Loctite® 3301"e!
Loctite® 3311"ed
Loctite® 3321"ed
Loctite® 3341Med
Loctite® 3342
Loctite® 3345Me
Loctite® 3381Med
Loctite® 3463
Loctite® 3491
Loctite® 3494
Loctite® 350
Loctite® 3504
Loctite® 352
Loctite® 3525
Loctite® 3555
Loctite® 3556
Loctite® 366
Loctite® 382
Loctite® 3921Med

Vel'kost balenia

50 ml, 250 ml
199

10 ml, 50 ml, 250 ml

99,199

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 11
5 ml, 24 ml, 50 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 21
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

11

50 ml, 490 ml
25ml, 11
109,509
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11

5 g sada
25ml, 11

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
315ml, 11,51,
50 ml, 600 ml
50 ml, 300 ml

50 ml sada, 315 ml, 11

25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11
300 ml

11

25ml, 11
509,114 ¢
25ml, 11
25ml, 11

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11
250 ml

sada

25ml, 11

Strana

12
12
12
12
11
11
12
12
12
12
12
12
12
10
44
63
42
35
44
44
44
64
44
44
63
64
63
63
62
44
44
44
44
62
44
44
92
42
42
44
64
44
43
43
46
64
36
46



Nazov produktu Vel'kost balenia Strana
Loctite® 3922V 25ml 11 42
Loctite® 3924 AC 25ml, 11 46
Loctite® 3926"e! 25ml, 11 43
Loctite® 3936" 25ml, 11 46
Loctite® 3972 25ml, 11 46
Loctite® 401 209,500,500¢9 35
Loctite® 4011"e 20 g,454 g 36
Loctite® 4014V 209 36
Loctite® 403 209,509,500¢9 36
Loctite® 4031"ed 209,454 ¢ 38
Loctite® 406 209,509,500¢ 34
Loctite® 4061"e 209,454 ¢ 38
Loctite® 4062 209,500 g 38
Loctite® 407 209,500 g 36
Loctite® 408 20 g,500 g 36
Loctite® 409 209 36
Loctite® 410 5009 36
Loctite® 414 209,509,500 9 36
Loctite® 415 209,509,500 9 36
Loctite® 416 209,509,500 9 36
Loctite® 420 209,500¢ 36
Loctite® 4204 209,500¢ 38
Loctite® 422 509,500¢ 36
Loctite® 424 209,500¢ 36
Loctite® 4304V 28,454 g 43
Loctite® 4305" 289,454 ¢ 46
Loctite® 431 209,500¢ 35
Loctite® 435 209,500¢ 34
Loctite® 438 209,500¢ 36
Loctite® 454 30,200,300¢g 35
Loctite® 460 209,500 g 35
Loctite® 4601"ed 209,454 g 38
Loctite® 480 20 g,500 g 34
Loctite® 4850 59,20 g,500g 34
Loctite® 4860 20 g,500 g 38
Loctite® 493 509,500 g 36
Loctite® 495 209,500,500¢ 36
Loctite® 496 209,500,500¢ 36
Loctite® 5080 25m,50 m 127
Loctite® 5083 300 ml, 18 kg 46
Loctite® 5088 300 ml, 20 | 46
Loctite® 5091 300ml, 20 | 43
Loctite® 510 50 ml, 250 ml, 300 ml kartusa 23
Loctite® 511 50 ml, 250 ml, 21 18
Loctite® 5145 40 ml, 300 ml 73
Loctite® 515 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 518 25 ml striekacka, 50 ml, 2

300 ml kartu$a

Nazov produktu Vel'kost balenia Strana
Loctite® 5188 50 ml, 300 ml kartusa, 2 | 22
Loctite® 5203 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 5205 50 ml, 300 ml 24
Loctite® 5208 50 ml, 250 ml 24
Loctite® 5248 300ml, 20| 46
Loctite® 5331 100 ml, 300 ml 16
Loctite® 5366 50 ml, 310 ml 73
Loctite® 5367 310 ml 74
Loctite® 5368 310 ml, 201 74
Loctite® 5398 310 ml 74
Loctite® 5399 310ml, 201 73
Loctite® 5400 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 5404 300 ml 74
Loctite® 542 10 ml, 50 ml, 250 ml 16
Loctite® 549 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 55 50 m, 150 m nit 16
Loctite® 5607 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 561 Stick 19 g tyCinka 18
Loctite® 5610 400 ml, 171 74
Loctite® 5612 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 5615 A&B 400 ml, 171 72
Loctite® 5616 400 ml, 171 74
Loctite® 567 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 5699 300 ml 23
Loctite® 570 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 572 50 ml, 250 ml, 2 kg 18
Loctite® 573 50 ml, 250 ml 24
Loctite® 574 50 ml, 160 ml kartusa, 250 ml 22
Loctite® 577 50 ml, 250 ml, 21 17
Loctite® 5772 50 ml 18
Loctite® 5776 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 5800 50 ml, 300 ml kartusa 23
Loctite® 582 50 ml, 250 ml 18
Loctite® 586 50 ml, 250 ml 17
Loctite® 5900 300 ml 24
50 ml & 300 ml kartusa,
Loctite® 5910 80 ml tuba, 200 ml plechovka 24
rocep
Loctite® 5920 80 ml tuba, 300 ml kartusa 24
Loctite® 5926 40 ml tuba, 100 ml tuba 23
Loctite® 5940 100 ml 74
Loctite® 5970 50 ml, 300 ml kartusa, 20 | 23,73
Loctite® 5980 200 ml plechovka rocep 24,74
Loctite® 601 10 ml, 50 ml, 250 ml 30
Loctite® 603 10 ml, 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 620 50 ml, 250 ml 28
Loctite® 6300 50 ml, 250 ml 29
Loctite® 638 10 ml, 50 ml, 250 ml 29
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Produkty podla mena

Nazov produktu

Loctite® 640
Loctite® 641
Loctite® 648
Loctite® 649
Loctite® 660
Loctite® 661
Loctite® 662
Loctite® 675
Loctite® 7010
Loctite® 7012
Loctite® 7013
Loctite® 7014
Loctite® 7018
Loctite® 7039
Loctite® 7061

Loctite® 7063

Loctite® 7066
Loctite® 7070
Loctite® 7091
Loctite® 7100
Loctite® 7200
Loctite® 7239
Loctite® 7240
Loctite® 7386
Loctite® 7388
Loctite® 7400
Loctite® 7414
Loctite® 7452
Loctite® 7455
Loctite® 7457
Loctite® 7458
Loctite® 7471
Loctite® 7500
Loctite® 7649
Loctite® 770 / 7701
Loctite® 7800
Loctite® 7803

Loctite® 7840
Loctite® 7850
Loctite® 7855

Loctite® 7860
Loctite® 7861
Loctite® 7862
Loctite® 8001
Loctite® 8005

Vel'kost balenia

50 ml, 250 ml, 21
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml

50 ml, 250 ml, 11
250 ml

50 ml, 250 ml, 2|
51,201

51,201

51,201

51,201

51,201

400 ml aerosdl

400 ml aerosol

400 ml aerosol/ sprej s
pumpickou, 10 |

400 ml aerésol
400 ml aerosdl
90 ml

400 ml aerosol
400 ml aerosol
4ml

90 ml

500 ml

150 ml

20 ml

50 ml

500 ml, 18 ml
150 ml, 500 ml
150 ml, 18 ml
500 ml

150 ml, 500 ml
1| plechovka
150 ml, 500 ml
109,300¢
400 ml aerosdl

400 ml aerosol

750 ml sprej, 5 | plechovka,
20 | sud

400 ml, 3 | balenie s pumpickou

400 ml flada, 1.75 | balenie s
pumpickou

51,201

51,201

51,201

400 ml aerosdl

400 ml aeros6l

Strana

29
28
29
30
28
30
30
30
106
106
106
107
107
105
104

104

104
104
129
127
105
128
129
129
129
127
127
129
128
129
128
129
126
129
128
126
127

105

105

105

107
107
107
118
126

Nazov produktu

Loctite® 8007/8008/8065
C5-A®

Loctite® 8009

Loctite® 8011

Loctite® 8012

Loctite® 8013

Loctite® 8014

Loctite® 8021

Loctite® 8023

Loctite® 8030

Loctite® 8031

Loctite® 8035

Loctite® 8040

Loctite® 8101

Loctite® 8102

Loctite® 8103

Loctite® 8104

Loctite® 8105

Loctite® 8106

Loctite® 8150

Loctite® 8151 aerosodl
Loctite® 8154

Loctite® 8191

Loctite® 8192

Loctite® 8201

Loctite® Dubble Bubble
Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® Hysol® 3421
Loctite® Hysol® 3423 A&B
Loctite® Hysol® 3425
Loctite® Hysol® 3430 A&B
Loctite® Hysol® 3450
Loctite® Hysol® 3455
Loctite® Hysol® 3471 A&B
Loctite® Hysol® 3472 A&B
Loctite® Hysol® 3473 A&B
Loctite® Hysol® 3474 A&B
Loctite® Hysol® 3475 A&B
Loctite® Hysol® 3478 A&B
Loctite® Hysol® 3479 A&B
Loctite® Hysol® 9450
Loctite® Hysol® 9461
Loctite® Hysol® 9464
Loctite® Hysol® 9466 A&B
Loctite® Hysol® 9480 A&B

Vel'kost balenia

400 ml aerosol, 113 g, 454 g
so Stetcom, 3,6 kg plechovka,
20g tyCinka

454 g so Stetcom, 3.6 kg ple-
chovka

400 ml aerosol

454 g so Stetcom

454 g so Stetcom

907 g plechovka

400 ml aerosol

454 g so Stetcom

250 ml flasa

400 ml aerosol

51/20 | vedro

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml kartusa, 1 | plechovka
400 ml kartu$a, 1 | plechovka
75 ml tuba, 1 | plechovka
400 ml kartusa, 1 | plechovka
400 ml kartusa, 1 | plechovka
500 g, 1kg

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosol

400 ml aerosdl

39

320ml, 51

50 ml sada, 320 ml, 5|

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml,1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

24 ml

500 g sada vedierok

500 g sada vedierok

500 g sada vedierok

500 g sada vedierok

500 g sada vedierok

453 g, 3,5 kg sada vedierok
500 g sada vedierok

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml

Strana

117

116

118
117
116
117
119
116
119
119
119
119
121
121
121
121
120
120
117
117
117
118
118
119
60
64
62
60
58
60
58
60
60
92
93
93
93
93
92
93
60
60
60
59
59



Nazov produktu

Loctite® Hysol® 9483 A&B
Loctite® Hysol® 9489
Loctite® Hysol® 9492
Loctite® Hysol® 9497 A&B
Loctite® Hysol® 9514
Loctite® Nordbak® 7117
Loctite® Nordbak® 7204
Loctite® Nordbak® 7218
Loctite® Nordbak® 7219
Loctite® Nordbak® 7221
Loctite® Nordbak® 7222
Loctite® Nordbak® 7226
Loctite® Nordbak® 7227
Loctite® Nordbak® 7228
Loctite® Nordbak® 7229
Loctite® Nordbak® 7230
Loctite® Nordbak® 7234
Loctite® Nordbak® 7255
Loctite® Nordbak® 7256
Loctite® Nordbak® 7257
Loctite® Nordbak® 7266
Loctite® Nordbak® 7277
Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004
Macromelt 6208 S
Macromelt 6238
Macromelt OM 652
Macromelt OM 657
Macromelt OM 673
Macromelt OM 678
Macroplast B2140

Macroplast CR 3525

Macroplast CR 5103 B4

Macroplast CR 6127

Macroplast EP 3030

Macroplast EP 3032 / 5032
Macroplast EP 3250 / 5250

Macroplast EP 3299

Macroplast EP 3430

Macroplast EP 3640 / 5640

Vel'kost balenia

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg
300 ml, 20 kg

1 kg, 6 kg

19 kg

1kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3kg

1kg, 10 kg

1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 g, 30 kg

9kg

5,54 kg, 25,7 kg
1kg

5kg

50 ml

50 ml, 400 ml

50 ml

20 kg vrece

20 kg vrece (granule)
20 kg vrece

20 kg vrece (granule)
20 kg vrece

20 kg vrece

23 kg, 160 kg

(::ast'A: 25 kg vedro, 180 kg sud /
Cast B: 30 kg vedro, 240 kg sud

Cast A: 180 kg sud /
Cast B: 250 kg sud

Cast A: 35 kg vedro /
Cast B: 6 kg vedro, 30 kg vedro

Cast A: 20 kg vedro, 230 kg sud /
Cast B: 20 kg vedro, 200 kg sud

Cast A: 50 ml, 30 kg /
Cast B: 50 ml, 25 kg

40kg

Cast A: 180 kg sud /
Cast B: 180 kg sud

Cast A: 20 kg vedro /
Cast B: 18 kg vedro

Cast A: 230 kg, Cast B: 190 kg

Strana

58
60
60
59
59
97
98
97
97
98
98
97
98
98
98

100
97
9

100

100
96
96
64
64
63
52
50
52
50
52
52
55

86

87

87

87

60

60

87

87

60

Nazov produktu

Macroplast ESP 4108
Macroplast UK 1351 B25
Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101

Macroplast UK 8103

Macroplast UK 8115-23
Macroplast UK 8126

Macroplast UK 8160

Macroplast UK 8180 N

Macroplast UK 8202

Macroplast UK 8303 B60
Macroplast UK 8306 B60
Macroplast UK 8309

Macroplast UK 8326 B30
Macroplast UK 8436

Macroplast UK 8439-21

Macroplast UK 8445 B1 W
Macroplast UR 7220

Macroplast UR 7221

Macroplast UR 7225

Macroplast UR 7228

Macroplast UR 7388
Macroplast UR 7395 B-21
Macroplast UR 7396
Multan 21-70
Multan 233-1
Multan 46-81
Multan 71-2

Multan 77-4

Multan F 7161
Multan F AFS 105
Novastrip 9210

P3 Chemacid 3500
P3 Croni 810

P3 Croni 828

P3 Croniclean 300

Vel'kost balenia

7kg
400 ml dvojkartusa
415 ml dvojkartusa

24 kg vedro, 250 kg sud,
1.250 kg kontainer

24 kg vedro, 250 kg sud,
1,250 kg kontainer

250 kg sud
200 kg sud

3,6 kg kombi balenie, 9 kg kombi
balenie, 24 kg vedro

Cast A: 200 kg sud, 1.250 kg
kontainer / Cast B: 30 kg vedro,
250 kg sud, 1.250 kg kontainer

4 kg kombi balenie, 24 kg vedro,
250 kg sud

9 kg kombi balenie, 24 kg vedro,
300 kg sud

300 kg sud

10 kg kombi balenie, 30 kg vedro,
250 kg sud

3,6 kg kombi balenie, 300 kg sud
200 kg sud

Cast A: 190 kg sud /
Cast B: 250 kg sud

300 kg sud, 1.400 kg kontainer
30 kg kanister, 1.000 kg kontainer

30 kg kanister, 200 kg sud,
1.000 kg kontainer

30 kg kanister, 200 kg sud,
1.000 kg kontainer

30 kg kanister, 200 kg sud,
1,000 kg kontainer

1.000 kg kontainer
200 kg sud, 1.000 kg kontainer
200 kg sud

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyZziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

Strana

60
67
67

68

66

68
68

68

86

67

68

68

68

67
68

86

68
70

66

70

66

70
70
70
122
123
122
122
123
123
123
112
111
112
113
109




Register

Produkty podla mena

Nazov produktu

P3 Emulpon 6776

P3 Galvaclean 20

P3 GeroCor 3

P3 Glin Cristal

P3 Glin Floor

P3 Glin Plus

P3 Grato 3000

P3 Grato 80

P3 Grato Marine Cleaner
P3 Grato Marine Polish
P3 Grato WP

P3 Industril FA

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300
P3 Prevox 7400

P3 Saxin 5520

P3 Scribex 400

P3 Ultraperm 091

P3 Upon 5800

Purmelt ME 4655

Purmelt QR 3460
Purmelt QR 4661
Purmelt QR 4663

Technomelt PS -M 8783
Technomelt Q 3113
Technomelt Q 3183
Technomelt Q 4203
Technomelt Q 4209
Technomelt Q 5374
Technomelt Q 8707
Technomelt Q 9268H
TecTails 1200 / 1800
Terokal 2444
Terokal 5055
Terokal 9225 SF

Teromix 6700

Terophon 112 DB
Terophon 129
Terostat 140
Terostat 2759
Terostat 276
Terostat 276 Alu
Terostat 2761

Vel'kost balenia

na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZiadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZziadanie
na vyZziadanie
na vyZiadanie
2 kg sviecka, 20 kg vedro,
190 kg sud

300 g kartu$a, 2 kg sviecka,
20 kg vedro, 190 kg sud

2 kg sviecka, 190 kg sud

2 kg sviecka, 20 kg vedro,
190 kg sud

8 kg karton

25 kg vrece (granule)

25 kg vrece

20 kg vrece

20 kg vrece

ca. 13,5 kg karton (vankusik)
ca. 15 kg karton (vankusik)
10 kg ty€inka (11,3 mm priemer)
na vyziadanie

340,670 g, 5 kg

250 ml

2 x 25 ml dvojkartu$a

50 ml (2 x 25 ml) kartusa,
250 ml (2 x 125 ml) kartusa,
620 ml (2 x 310ml) kartuSa
250 kg sud

250 kg sud

300 ml

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

na vyziadanie

Strana

111
110
113
109
108
108
108
110
109
113
113
110
109
111
113
111
109
108
111

51

51

52

51

68

89
89
74
83
82
84
84

Nazov produktu

Terostat 2780
Terostat 2785
Terostat 279
Terostat 285
Terostat 301
Terostat 33
Terostat 3631 FR
Terostat 4006
Terostat 58
Terostat 63
Terostat 6814
Terostat 81
Terostat 8596

Terostat 8597 HMLC

Terostat 8599 HMLC
Terostat 8630 2C HMLC
Terostat 9097 PL HMLC
Terostat IX

Terostat MS 510
Terostat MS 647
Terostat MS 930
Terostat MS 9302
Terostat MS 931
Terostat MS 935
Terostat MS 9360
Terostat MS 937
Terostat MS 9380
Terostat MS 939
Terostat MS 939 FR
Terostat MS 9399
Terostat VI

Turco 6776

Vel'kost balenia

na vyziadanie
na vyziadanie
na vyZiadanie
na vyZiadanie
na vyZiadanie
310 ml

na vyZiadanie
na vyZiadanie
310 ml, 20 kg
310 ml, 570 ml
na vyziadanie
na vyZiadanie
310 ml kartusa, sada

310 ml kartu$a, 400 ml balenie,
570 ml balenie, sada

310 ml kartu$a, sada

310 ml kartu$a, sada

310 ml kartu$a, sada

na vyZiadanie

250 kg

310 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg
310 ml

310 ml

310 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg
310 ml

310 ml, 570 ml

310 ml, 25 kg

310 ml, 570 ml, 25 kg

310 ml

2x25ml,2x 200 ml

na vyziadanie

na vyziadanie

Strana

84
84
84
84
83
74
84
84
74
74
83
82
70

67

70
68
70
83
76
78
76
78
77
76
78
78
77
77
7
77
82
112



Pre jednozlozkové kartuSe

142

Pre dvojzlozkové kartuse

143

Peristaltické davkovacie pistole 144
Injekéné davkovace 144
PrisluSenstvo - kartusky 144
PrisluSentvo - statické mixéry 145

Poloautomatické nanasacie systémy 146
Rucné nanasacie systémy 147
Systémy na mieru 147

Bodové vytvrdzovacie systémy

Plos$né vytvrdzovacie systémy
Zdroje s vybojkou 148
Zdroje s LED 148

Pre UV

Zdroje s vybojkou 149
Zdroje s LED 149
Technoldgia Assure Cure 149

150

Nanasacie ihly

151
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